FREZ GARBONGUT

duza stabilno$¢ skrawania przy frezowaniu
karbonu (CFRP) lub GFRP

bardzo ostre krawedzie tnace

niewielkie tarcie dzieki wysokowydajnej,
cienkiej, gtadkiej i niezwykle twardej powtoce
optymalne usuwanie wiéréw podczas
frezowania materiatéw wzmocnionych
widknem weglowym

dtuga zywotnos$¢ przy obrébce stacjonarnej
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CARBONCT ,
SERIA FREZOW DO ZAAWANSOWANEJ OBROBKI KARBONU

Nowy frez CarbonCut firmy LUKAS jest idealnym narzedziem do przemystowego stacjonarne-

go frezowania, pitowania i wiercenia (wgtebiania) innowacyjnych i wysokiej jakosci materia-
tow, takich jak lekkie tworzywa wzmocnione wioknem weglowym.

Frez CarbonCut sprawdza sie doskonale w za- ZOPTYMALIZOWANA
stosowaniach stacjonarnych, zapewniajac opty- POWLOKA

malna obrébke karbonu: rozdarcia wtédkien, wy- DOSKONAI}A
stajace lub niekompletnie wyciete wiékna, czy TRWALOSC !—
przypalona zywica to juz przeszto$é. CarbonCut S

i jego ostre krawedzie tnace gwarantujg dosko-

BARDZ0 OSTRE
KRAWEDZIE TNACE

nafa jako$¢ powierzchni oraz idealne krawedzie
obrabianego detalu. Potencjat CarbonCut wida¢
jednak nie tylko podczas obrobki karbonu. Moz-

na go réwniez z powodzeniem uzywac do obréb-

ZNAJD?
TUTAJ SWoy
= CARBONCUT

ki innych lekkich materiatow kompozytowych,
takich jak GFRP (tworzywo sztuczne wzmoc-
nione witdknem szklanym), kompozytéw (kon-
strukcje warstwowe, o strukturze plastra miodu)

i struktur aluminiowych.
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zalecane zastosowanie ® tworzywo sztuczne
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