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I VADE IN GERMANY

Jako wiodgcy technologicznie producent wydajnych i in-
nowacyjnych narzedzi do frezowania, szlifowania, polero-
wania i ciecia niemiecka firma LUKAS-ERZETT GmbH &
Co. KG z siedziba w strefie metropolitalnej Kolonii zawsze
koncentruje sie na potrzebach swoich klientéw i najnow-
szych osiagnieciach technicznych w wielu réznych bran-
zach przemystowych na catym $wiecie. ELASTYCZNA,
PRZYJAZNA SRODOWISKU, NIEZAWODNA | ZORIEN-
TOWANA NA PRZYSZt0SC firma LUKAS mysli do przo-
du, opracowuje indywidualne rozwiazania i zawsze o krok
wyprzedza wymagania rynku.

NARZEDZIR MADE IN GERMANY

LUKAS-ERZETT WYZNACZA SWIATOWE STANDARDY

W ZAKRESIE 0BROBKI MATERIALOW

IMPONUJACE NARZEDZIA DOSTOSOWANE
DO 0BSZARU EUROPY WSCHODNIEJ

W tym katalogu znajdziesz nasze produkty o najwyzszej
jakosci zestawione specjalnie dla obszaru Europy VWschod-
niej. Zapraszamy do zapoznania sie z catg gama produktéw
niemieckiej firmy LUKAS, poczawszy od frezéw poprzez
éciernice trzpieniowe az po najnowsze i najnowoczesniej-
sze Sciernice lamelowe talerzowe.

Frezy trzpieniowe LUKAS z weglika spiekanego poka-
zane na stronach 11-21 produkowane sa z wysokiej
jakosci weglikdéw spiekanych na nowoczesnych automa-
tycznych szlifierkach CNC — dzieki nim LUKAS zawsze
gwarantuje najwyzsza precyzje, powtarzalnos¢ profili os-
trzy skrawajacych i ich rozmieszczenia w przestrzeni na
linii Srubowej. Frezy trzpieniowe LUKAS mozna réwniez
indywidualnie optymalizowa¢ za pomoca nowoczesnych
powtok (strona 16).

LUKAS oferuje narzedzia z wtasnej wysokowydajnej linii
w seriionazwie ,,iQ-Serie” (na stronach 54-62). Naleza do
nich nasze $ciernice lamelowe talerzowe charakteryzujace
sie opatentowanym przez LUKAS ksztattem i uktadem
lameli zapewniajgcym najwyzszg wydajno$é szlifowania.
Najnowszym produktem z tej innowacyjnej serii jest Steel
Profi HybridPerfection na stronie 59.

Od czasu zatozenia firmy LUKAS Czech w miejscowosci
Skalnd w 1991 r. nasza firma jest reprezentowana i dziata
bezposrednio w Europie Wschodniej. Oprécz wtasnego
zaktfadu produkcyjnego w Czechach firma posiada row-
niez od wielu lat oddziaty na Wegrzech, w Rumunii, na
Stowacji i w Stowenii, a ponadto jest reprezentowana
przez hurtownie w catej Europie Wschodniej. LUKAS do-
stownie méwi jezykiem swoich lokalnych klientéw, zna
problemy wystepujgce w danym kraju i zgtebia je. Dazy-
my do dtugotrwatych relacji z klientami, poniewaz LUKAS
rozwija sie razem z nimi. Nasza firma od wielu lat cieszy
sie zaufaniem klientéw przemystowych i dystrybutoréw
w Europie Wschodniej dzieki produkowanym w Niem-
czech narzedziom wysokiej jakosci i niezawodnosci,
wiasnym patentom, rozwigzaniom specjalnym i ciagtym
innowacjom narzedziowym.

f

Wszystkie produkowane i sprzedawane przez nas
produkty cechuje wyjatkowa jako$¢, a tym samym
wydajna praca, dtuga zywotno$¢, doskonata ergono-
mia i $wietne efekty. Jako$¢ LUKAS po prostu prze-
konuje.
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SEKTOROW | BRANZ N
STAWIA NA NASZA JAKOSC
| DOSWIADCZENIE

LUKAS STAWIA NA JAKOSC

Nie moéwimy o jakosci — pozwala-
my jej moéwic¢ za siebie, codziennie
i we wszystkich naszych dziataniach.
Dzieki takiemu podejsciu narzedzia
LUKAS sg bezpiecznym i niezawod-
nym czynnikiem w Twoim procesie
produkcyjnym, zapewniajac najlep-
szg mozliwa jako$¢ produkcii.
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= Made in Germany
® surowce najwyzszej jakosci
( VDS (ohamd femecher ® nowoczesne zaplecze badawcze
® system zarzadzania jakoscia
wg ISO 9001:2015
/ ® aktywny cztonek stowarzyszen branzowych

MADE IN GERMANY il
DEUTSCHES
WERKZEUG
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DOSKONAtLA DOSTEPNOSC - SZEROKA GAMA PRODUKTOW -
PRODUKCJA DOSTOSOWANA DO POTRZEB KLIENTA

JUZ DZIS WEZ PRZYSZt0SC W SWOJE RECE
LUKAS produkuje najnowoczes$niejsze narzedzia

od ponad 80 lat. Wiemy, ze nowe wyzwania wy-
magaja nowych rozwigzan — nad tym wiasnie
pracujemy kazdego dnia. taczymy jakos¢ i bez-

. pieczenstwo z przysztodciowymi rozwigzaniami,
PRACOWNIKOW ktore zawsze uwzgledniajg najnowsze trendy

w réznych branzach. Takie ukierunkowanie dato
nam przewage na wczesnym etapie rozwoju
rynku i czyni to do dzis.

MOCNO UGRUNTOWANA POZYCJA NA RYNKU
LUKAS zatrudnia ok. 700 pracownikéw, posiada
najnowoczesniejsze zaktady produkcyjne oraz
dysponuje ogromnym doswiadczeniem i bo-

gatym portfolio produktéw, dzieki czemu ma
ugruntowana pozycje na rynku. Skupiamy sie na
naszych klientach, tagczac pionierskiego ducha

, , z elastycznoscia i ludzkim podejsciem.
KLIENTOW NA CALYM SWIECIE
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FREZOWANIE - SZLIFOWANIE - POLEROWANIE - CIECIE
* PRODUKCJA NA SPECJALNE ZAMOWIENIE

10000

INDYWIDUALNYCH BOZWIAZAN I LICZNE
INNOWACJE WDRAZANE NA CALYM SWIECIE

skupiAMY SIENA TOBIE [

TWORZYMY NARZEDZIA OD 0
LAT

SPECJALISTA OD INNOWACYJNYCH ROZWIAZAN
Dzisiaj jesteSmy znani na catym $wiecie z naszych inno-
wacyjnych rozwigzan i wysokowydajnych narzedzi. Je-
$li standardowe rozwigzania nie sg zadowalajace, opra-
cowujemy rozwigzania indywidualne odpowiednio do
kazdego zastosowania. Dzieki temu zaréwno Twoje, jak
i nasze produkty beda zawsze gotowe na wszystko, co
przyniesie przysztosé.

WIEDZA FACHOWA NA ZAWOtANIE

Nasz zespot ds. rozwoju ma wieloletnie do$wiadczenie
i obszerng wiedze na temat klientéw, produkcji i prze-
mystu. Dzigki tej wiedzy mozemy pomadc Ci na miejscu
niezaleznie od wyzwan, przed ktérymi stoisz. Nasi do-
$wiadczeni eksperci zapoznajg sie z Twoimi zadaniami,
zastosowaniami i procesami, aby opracowac rozwigzanie
idealnie dopasowane do Twoich potrzeb. Poczawszy od
opracowywania nowych produktéw lub wariantéw az po
testowanie i optymalizacje, dbamy o to, aby Twoje pro-
dukty i ustugi odniosty sukces.



I L0GISTYKA | TRANSFER WIEDZY

NOWOGZESNA LOGISTYKA

| 0SOBISTE KONSULTACAE NA MIE.IS[:II .

SZYBKO, ELASTYCZNIE | NA CZAS

Nasz inteligentny system logistyczny utatwia Ci zarza-
dzanie magazynem. Duze zasoby magazynowe, ultrano-
woczesne centrum logistyczne i nasi szybcy spedytorzy
sprawiaja, ze zawsze dostaniesz odpowiednie narzedzie
we wiasciwym czasie.

8000

METROW KWADRATOWYCH POWIERZCHNI LOGISTYCZNEJ

DZIEKI NASZEJ WIEDZY ODNIESIESZ SUKCES

DZIELIMY SIE WIEDZA

Odwiedz nasze TECHNIKUM - tu stuzymy Ci nasza wie-
dza. Bezposrednio po szkoleniu mozesz zastosowac
teorie w praktyce w naszym sgsiadujgcym centrum szli-
fowania. A jesli masz jakie$ konkretne problemy z za-
stosowaniem, nasi inzynierowie zajmujacy sie projekto-
waniem i zastosowaniem znajg odpowiedz na (prawie)
kazde pytanie.

0SOB UCZESTNICZY CO ROKU
W NASZYCH SEMINARIACH

Skorzystaj réwniez z naszego ,,mobilnego TECHNIKUM"
Bus pokazowy LUKAS zawiera wszystko, czego potrze-
bujesz do przeprowadzenia profesjonalnego szkolenia
narzedziowego. Dlaczego nie skorzysta¢ z naszego busa
do oszczedzajacego czas szkolenia personelu we wita-
snej siedzibie?

Nasze popularne szkolenia i wyktady LUKAS dostepne
sa réwniez w formie cyfrowej, np. w postaci seminariow
internetowych. Zapytaj nas o szczegoty!
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PERSONEL SERWISOWY | SPRZEDAZOWY LUKAS JEST DO TWOJEJ DYSPOZYCJI NA CALYM SWIECIE

Chcemy, aby nasze narzedzia zwigk-
szaty Twoja efektywnos$¢ i sukces.
Znamy wyzwania, z ktérymi sie mie-
rzysz w swojej codziennej pracy. Do-
$wiadczeni pracownicy sprzedazy
LUKAS dysponuja fachowa wiedza
techniczna niezbedna do konsulta-

cji telefonicznych. Moga tez przyje-
cha¢ do Ciebie, aby wspélnie z Toba
opracowac¢ odpowiednie rozwigza-
nia produktowe i zastosowania. Moé-
wimy Twoim jezykiem i pomozemy
Ci znalez¢ odpowiednie narzedzie
do danego zastosowania. Skontaktu;j
sie z nami!

® konsultacje techniczne
z ekspertami
lokalne osoby kontaktowe
konsultacje oparte na wspodtpracy
doskonata obstuga
® osobiste relacje z klientami
® pomoc i porady
w przypadku problemoéw

Skontaktuj sie z naszym
zespotem sprzedazy:
sprzedaz@lukas-erzett.com
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FREZOWANIE

INFORMACJE TECHNICZNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

frezy trzpieniowe z weglika spiekanego firmy LUKAS

JAKOSC

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego firmy LUKAS wytwarza-
ne sa na nowoczesnych automatach CNC. Do ich produkcji wy-
korzystywane sg wysokiej jakosci wegliki spiekane, co zapewnia
najwyzsza precyzje, powtarzalnos¢ profili ostrzy skrawajacych
i ich rozmieszczenia w przestrzeni na linii $rubowej. Na podsta-
wie dostarczonych rysunkéw i danych wykonujemy specjalne
frezy z weglika spiekanego, ktére pomoga Ci rozwigzaé trudne
problemy technologiczne w zakresie obrébki skrawaniem.

ZASTOSOWANIE

Najlepsze wyniki pracy uzyskuje sie dzieki prawidtowo dobrane-
mu uzebieniu oraz optymalnym predkos$ciom obrotowym narze-
dzia, w zaleznoéci od rodzaju materiatu. Prosimy o zapoznanie
sie z tabela doboru uzebienia i predkoéci skrawania zamieszczo-
na na stronie 15.

NAPEDY
Do pracy z frezami trzpieniowymi stosuje sie napedy elektryczne
lub pneumatyczne, ktérych tozyska powinny byé w dobrym stanie
i umozliwia¢ ptynne obroty narzedzia. Drgania i uderzenia narze-
dzi prowadza do szybszego ich zuzycia, a w korcowym efekcie
do catkowitego zniszczenia uzebienia. Duzy nacisk frezu na obra-
biany przedmiot nie ma wptywu na uzyskanie lepszych wynikéw
pracy, a prowadzi jedynie do wczes$niejszego zuzycia narzedzia.

TRZPIENIE

Ze wzgleddéw bezpieczenistwa nalezy zawsze wybieraé z tabeli
najwieksza mozliwa srednice trzpienia.\Wszystkie frezy trzpie-
niowe LUKAS maja tolerancje $rednicy trzpienia wynoszaca h9
w celu zapewnienia bezpiecznego i sprawnego montazu.
Inne $rednice i dtugosci trzpieni sa dostepne na zyczenie. Na
stronie 18 mozna znalez¢ frezy trzpieniowe z bardzo dtugim
trzpieniem.

ZASTOSOWANIE W AUTOMATACH

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego firmy LUKAS sa narze-
dziami precyzyjnymi, ktére bardzo dobrze sprawdzity sie przy
gratowaniu wykonywanym automatycznymi urzadzeniami prze-
mystowymi. Opracujemy takze narzedzie specjalnie dostosowa-
ne do Twoich potrzeb.

NARZEDZIA SPECJALNE

Na podstawie dostarczonych rysunkéw i danych wykonujemy
specjalne frezy z weglika spiekanego, ktére pomoga Ci rozwia-
za¢ trudne problemy technologiczne w zakresie obrébki skra-
waniem.

OPAKOWANIE
Uzywamy opakowan z tworzyw sztucznych. Odpowiednie jed-
nostki opakowan podane sa w tabeli z produktami.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA
Nalezy wybra¢ uzebienie odpowiednie do obrabia-
nego materiatu. Stosuj sie przy tym do zasady: im
twardszy materiat, tym drobniejsze powinno by¢
uzebienie.

Wybér wiasciwej predkosci obrotowej jest warunkiem
uzyskania optymalnych wynikéw obrébki i dtugiej zy-
wotnoéci narzedzia. Pomoc w wyznaczeniu prawidto-
wej predkosci obrotowej dostosowanej do wykonywa-
nego procesu mozna znalezé na nastepnych stronach.

Z podanych zakreséw nalezy wybiera¢ mozliwie duze
predkosci obrotowe. Zbyt niska predkos¢ skrawa-
nia prowadzi do nierownej pracy, przerw podczas
obrobki i wczesniejszego zuzycia narzedzia! Mniej-
sze predkosci obrotowe nalezy stosowaé wytacznie w
przypadku duzego kata opasania freza (wiekszej po-
wierzchni stycznosci freza z materiatem obrabianym)
oraz przy obrébce materiatow stabo przewodzacych
ciepto. W zadnym przypadku nie wolno dopuscic,
aby gtowka robocza z weglika spiekanego lub
trzpien ogrzaty sie w stopniu nadajacym im kolor
niebieski. Z uwagi na bezpieczeristwo stosowanie
dtugich trzpieni wymaga mniejszych predkosci obro-
towych.

Ustawienia parametréw urzadzenia napedowego na-
lezy prawidtowo dostosowaé do aplikacji i obrabiane-
go materiatu. Nalezy unika¢ spadku predkosci skra-
wania spowodowanego zbyt niska moca napedowa —
szczegolnie w przypadku maszyn pneumatycznych.
Uchwyty zaciskowe musza umozliwia¢ prace ptynna,
bezudarowa i bez wibracji. Uderzenia i drzenie frezow
powodujg ich zniszczenie i przedwczesne zuzycie.
Z tego tez wzgledu nalezy zwraca¢ uwage na prawi-
dtowe tozyskowanie urzadzen napedowych. Aby nie
dopusci¢ do wibracji i deformaciji trzpienia, nalezy przy
mocowaniu narzedzia wybiera¢ mozliwie krotkie dtu-
gosci mocowania.
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KSZTALTY

Iestawienie ksztattow frezow trzpieniowyeh

FREZOWANIE

Ksztatt Zastosowanie

HFA HFE
walcowy owalny

CI=—= i .
walcowo- .
kulisty ptomieniowy

HFI
frez do
o e 3

powierzchni
otworow

HFD
kulisty

HFF
tukowy i)
Q:E» z czotem < E : : } stozkowy
zaokraglo- wysoki
nym
HFG / HFM
S = N LA R =
z czotem z czotem
spiczastym spiczastym
HFL
stozkowy HFN
N = o
zaokraglo- 7 odwrécony
nym

frez do g frez do
gratowania N — QEE» gratowania

(wewnatrz) (zewnatrz)

ZESTAWY FREZOW LUKAS

Dobierz odpowiednie narzedzie do wykonywanej obrébki. Z na- .

szego asortymentu frezow wybierz model do wyprébowania, NA ZAMOWIENE!
przetestowania, do Twojej skrzynki z narzedziami i innych zasto-

sowan na stronie 21.

NAPEDY
Odpowiednie napedy do naszych narzedzi znajdziesz na stro-
nach 113-122. Nasze napedy sa optymalnie dostosowane do
uzytkowania z narzedziami LUKAS i zapewniaja wysokowydajna

prace.



JEE FREZOWANIE

ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA | UZEBIENIA

Trzy kroki do wyboru najlepszego freza z weglika spiekanego
I ) S R

Dobér freza rozpocznij od okreslenia obrabianego materiatu
oraz rodzaju obrébki (zgrubna lub drobna) z tabeli.

FREZOWANIE

Znajdz w tabeli zalecane uzebienie
i predkos¢ skrawania.

Materiat Wytrzymatosé Obrébka Ulsfiaie Zalecana predkosp skrawania
(N/mm?) V. (m/min)
zgrubna Z3, Z7 Steel, ZX 500-700
do 800 $rednia Z5, Z42 Inox/ Steel 300-500
drobna ZF3 500-700
zgrubna Z7 Steel, ZX 400-600
Stal, staliwo od 800do 1200 $rednia 75 300-400
drobna ZF3 400-600
zgrubna Z7 Steel, Z4 300-500
od 1200 $rednia 75 300-400
drobna ZF3 400-600
zgrubna 22,76 400-500
@ Stal szlachetna do 800 $rednia Z3, Z7 Steel, Z4, 75, Z42 Inox/ Steel 300-500
drobna ZF3 400-600
zgrubna Cast, Z6 400-600
150/300
$rednia Z7 Inox/Steel 300-500
@ Materiaty zeliwne zgrubna Cast, Z7 Steel 300-500
300/450 $rednia Z5 300-500
drobna ZF3 400-700
zgrubna Z9 Alu 600-1000
@ Aluminium do 450
$rednia Z1 500-900
do 450 zgrubna Z9 Alu, 21 400-800
© Mosiadzi braz $rednia z2 400-600
od 450
drobna ZF3 500-600
zgrubna Z6 300-500
do 900 Srednia Z7 Steel 300-400
drobna ZF3 500-700
® Tytan
zgrubna Z4 300-400
900/1500 $rednia 75 400-500
drobna ZF3 400-600
zgrubna Composite coarse/fine, Z1, Z9 Alu 600-1000
20/400
drobna Composite coarse/fine, Z1, Wood 500-900
Tworzywa sztuczne
i drewno zgrubna Composite coarse/fine, Z1 500-800
400/1000
drobna Composite coarse/fine, Z2, Wood 400-800
OBROBKA

zgrubna

dnia

sre

drobna
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Okresl odpowiednia predkosé obrotowa Twojego napedu w drugiej
tabeli, w zaleznosci od érednicy narzedzia i predkos$ci skrawania.

Zalecana predkosc¢ skrawania v, (m/min)

UZEBIENIE

Uzebienie

-

Z9 Alu

Z1

Z2 Brass

Z3

Z5 Hard

ZF1
do
ZF3

Wood

Wtasciwosci Strona
bardzo grube uzebienie
proste o szlifie fase- 19

towym do miekkich
materiatow

Inne rodzaje uzebienia dostepne na zyczenie z magazynu

grube uzebienie do
miekkich materiatéw

solidne uzebienie proste
do duzych ilosci skrawanego
materiatu

$rednie uzebienie proste

bardzo drobne uzebienie proste
do powierzchni o wysokiej jakosci

precyzyjne uzebienie krzyzowe,
od grubego po bardzo drobne,
do perfekcyjnych powierzchni

uzebienie tarnikowe
do modelarstwa

Predkos¢ (obr/min)

Uzebienie

ZX

111000 127000 143000 159000
_ 32000 42000 53000 64000 74000 85000 95000 106000
E 24000 32000 40000 48000 56000 64000 72000 80000
% 16000 21000 27000 32000 37000 42000 48000 53000
g 12000 16000 20000 24000 28000 32000 36000 40000
_5 10000 13000 16000 19000 22000 25000 29000 32000
é 8000 11000 13000 16000 19000 21000 24000 27000
° 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000

11000 13000 14000 16000

RADA:
Zestawienie wszystkich ksztattéw dostepnych
dlaTwojego frezu znajdziesz na stronie 13.

Witasciwosci Strona
uniwersalne uzebienie
krzyzowe do prawie 17/18

wszystkich zastosowan

Inne rodzaje uzebienia dostepne na zyczenie z magazynu

{ ﬁ‘gzs}é" g/_/

742
Inox/
Steel

Z4

76

Z7 Steel

Cast

Composite

Coarse
and Fine

solidne uzebienie fasetowe
do stali nierdzewnej i stali

drobne uzebienie krzyzowe
do twardych materiatow

solidne uzebienie krzyzowe

$rednie uzebienie krzyzowe

solidne uzebienie krzyzowe
specjalnie zaprojektowane do
materiatéw zeliwnych

uzebienie krzyzowe do obrobki
tworzyw sztucznych

FREZOWANIE
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FREZOWANIE

POWLOKI

Indywidualna optymalizacja pracy dzigki powtokom LUKAS

Utwardzone powtoki, takie jak TiN, TiCN, TIALN i LTE, na narze-
dziach skrawajacych LUKAS:

= wydtuzaja okres zywotnosci narzedzia,

= zwigkszajg wydajno$¢ narzedzia i zmniejszaja
obciazenie maszyny,

® poprawiaja odprowadzanie wiéréw.

Zmniejszenie obcigzenia maszyny i efektywniejsze odprowa-
dzanie wiorow uzyskuje sie dzieki zmniejszeniu tarcia pomigdzy
powierzchniag przytozenia narzedzia a przedmiotem obrabianym
z jednej strony oraz powierzchnia natarcia narzedzia a odprowa-
dzanymi wiérami z drugiej strony. Mniejsze tarcie uzyskuje sie
dzieki temu, ze powtoka zmniejsza chropowatos¢ powierzchni
narzedzia i w duzym stopniu zapobiega reakcjom chemicznym.

Nasi specjalisci pomoga Ci dobra¢ odpowiedni rodzaj powtoki.
Dtuzszy okres zywotnosci narzedzia jest gtéwnie wynikiem
wigkszej twardosci powierzchni powtoki niz twardo$¢ materiatu,
z ktérego wykonano narzedzie. Za$ dzieki duzej odpornoéci che-
micznej zachodzi mniej reakcji pomiedzy powierzchnig natarcia
narzedzia a wiérami.

Cecha
wyrozniajaca

Wspotczynnik
tarcia o stal pm

Wihasciwosci Powtoka

potaczenie duzej odpornosci na Scieranie

LightFlow z doskonatymi wiasciwosciami $ciernymi i anty- TT-ta-C
(powtoka weglowa 0,05-0,10
z wegla statego) (sucha)

patrz strona 19

tatwe przyczepnymi przy obrdébce grafitu, aluminium,
odprowadzanie miedzi, widkien weglowych (karbonizowanych
| i wioréw i grafitowych), drewna i stopow tytanu
idealna obrobka powierzchni przy znacznie

mniejszym zuzyciu

uniwersalna ochrona przed $cieraniem podczas
obrobki zelazowcow (takich jak stal i zeliwo)
oraz tworzyw sztucznych TiN 0.65-0,70
bardzo wytrzymata (azotek tytanu) ’ .
nieszkodliwa w kontakcie z zywnoscia
biokompatybilna

AliCoat*

uniwersalne
zastosowanie

wysokowydajna powtoka o duzej twardosci

HeavyDuty* do bardzo . .
ybuly wysokich i niskim przewodnictwie ciepta, do obrobki TiAIN
obciazen wysokosciernych i twardych materiatow (takich (azotek tytanowo- 0,30-0,35
termicznych i jak stal, stal nierdzewna i szlachetna) aluminiowy) ' '
- mechanicznych = do frezowania w ekstremalnych warunkach
= do wysokowydajnej obrobki skrawaniem
ThermoShock* L. o
duze il nagte ] po\INIoka tr:dngs_il_e;]alna,;;(![;omednl’a TiCN
s e 2zwiaszeza do cigzkich w obrébce stopow (wegloazotek 0,10-0,20
TG stali (wysoko- i niskostopowych stali) tytanu)
® do precyzyjnego gratowania
LowFriction* = specjalna powtoka z efektem lotosu do metali
niezelaznych zacierajacych sie i o dtugich LTE
efekt lotosu wiorach, w szczegolnosci stopow aluminium (twarda powloka na 0,10-0,20

W znacznym stopniu zmniejsza tarcie
i zuzycie adhezyjne
zapobiega tworzeniu sig narostow

bazie weglowej)

SS—

* na zyczenie
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IK UNIVERSAL - SKUTEGZNY NA KAZDYM MATERIALE

ZREDUKUJ LICZBE WYMIAN NARZEDZIA DO MINIMUM e
DZIEKI UNIWERSALNEMU UZEBIENIU KRZYZOWEMU. : =

FREZOWANIE

B> Frez trzpieniowy ZN Universal

S
S :
N
= wszechstronne narzedzie do I,
uniwersalnych zastosowan
= 7 uzebieniem krzyzowym

o wysokiej wydajnosci > Yo vy
Numer artykutu Oznaczenie Ksztatt Uzebienie Pozr%ﬁvﬁévgglsne
A10010616622 HFA 0616.06 BASE-X ZX Universal ZYA 0616 6 16 6 50 10
A10011020622 HFA 1020.06 BASE-X EEF ZX Universal ZYA 1020 10 20 6 60 10
A10011225622 HFA 1225.06 BASE-X ZX Universal ZYA 1225 12 25 6 65 5
A10020613322 HFC 0613.03 BASE-X ZX Universal WRC 0613 6 13 3 43 10
A10020820622 HFC 0820.06 BASE-X ZX Universal WRC 0820 8 20 6 60 10
A10021020622 HFC 1020.06 BASE-X {:EE ZX Universal WRC 1020 10 20 6 60 10
A10021225622 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal WRC 1225 12 25 6 65 5
A10030403322 HFD 0403.03 BASE-X ZX Universal KUD 0403 4 & 8 34 10
A10030807622 | HFD 0807.06 BASE-X GBZF ZX Universal KUD 0807 8 7 6 47 10
A10031210622 HFD 1210.06 BASE-X ZX Universal KUD 1210 12 10 6 51 5
A10100313322 HFF 0313.03 BASE-X ZX Universal RBF 0313 3 13 3 40 10
A10100618622 HFF 0618.06 BASE-X GE ZX Universal RBF 0618 6 18 6 50 10
A10101225622 HFF 1225.06 BASE-X ZX Universal RBF 1225 12 25 6 65 5
A10040313322 HFG 0313.03 BASE-X ZX Universal SPG 0313 3 13 3 40 10
A10040613322 HFG 0613.03 BASE-X ZX Universal SPG 0613 6 13 3 43 10
A10040820622 HFG 0820.06 BASE-X ZX Universal SPG 0820 8 20 6 60 10
A10041020622 HFG 1020.06 BASE-X <EI» ZX Universal SPG 1020 10 20 6 60 10
A10041225622 | HFG 1225.06 BASE-X ZX Universal SPG 1225 12 25 6 65 5
A10041230622 | HFG 1230.06 BASE-X ZX Universal SPG 1230 12 30 6 65 5

Zalecane zastosowanie: ® Stal Materiaty zeliwne Inox/Stal Tytan




FREZOWANIE

FREZOWANIE

R

i

ol RAWANIE NAWH W TRUDND DOSTEPNYGH MIEJS[IMIH

v; 75
it

Frez trzpieniowy ZK Universal Z bardzo dugim trzpieniem I e

-
s| -G - .
= h y( S
k | = dlugo$c trzpienia: 150 mm
! m wszechstronne narzedzie do
uniwersalnych zastosowarn
® 7z uzebieniem krzyzowym
Y v o wysokiej wydajnosci
. .. N max Sztuk w
Numer artykutu Oznaczenie Ksztatt Uzebienie .
rpm opakowaniu
A10020820622150 HFC 0820.06 BASE-X ZX Universal 8 20 6 170 5500 1
A10021225622150 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal 12 25 6 175 3600 1
A10030807622150 HFD 0807.06 BASE-X ZX Universal 8 7 6 157 7900 1
A10031009622150 HFD 1009.06 BASE-X ZX Universal 10 9 6 159 6600 1
Zalecane zastosowanie: ® stal Materiaty zeliwne Inox/Stal Tytan

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Aby uniknaé¢ deformaciji trzpienia, nie wolno nigdy przekraczac¢ wy jest dostawiony do przedmiotu obrabianego lub wprowadzony do
dozwolonej predkoséci, gdy brak jest kontaktu z przedmiotem obrabianym kanatu lub otworu i pozostaje tam az do catkowitego zatrzymania napedu,
(patrz tabela produktéw). Jezeli przed wiaczeniem napedu frez trzpienio- woéwczas mozna pracowac z podwdjng dozwolona predkoscia obrotowa.
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IMNIEJSZENIE ZUZVGIA DZIEKI POWROGE LIGHTFLOW

IDEALNA OBROBKA POWIERZCHNI DZIEKI DOSKONALYM WEASCIWOSCIOM ANTYPRZYCZEPNYM.

FREZOWANIE

Nowa powtoka LightFlow firmy LUKAS idealnie zmniejsza tarcie Dzieki temu mozesz dtuzej pracowac bez koniecznosci czyszcze-
pomiedzy narzedziem a obrabiang powierzchnia. Pozwoli Ci ona nia lub wymiany narzedzia.

na uzyskanie doskonatej powierzchni i jednoczesnym wydtuzeniu

zywotnosci freza. Dzieki tej powtoce frezy nie zapychaja sie alu- Obszary zastosowania powtoki:

miniowymi widrami, co zmniejsza obcigzenie maszyny i pozwala obrébka skrawaniem grafitu, aluminium, miedzi, materiatow na
na zachowanie statej predkosci. Nie przywiera ani nie zaciera sie. bazie wegla i drewna

b= frez trzpieniowy 29 Alu z powtokg LightFow QLIS

bardzo ostra powierzchnia natarcia

do obrobki aluminium

perfekeyjna synergia pomiedzy frezem
trzpieniowym a powtoka LightFlow
duza objetos$¢ widréw dzieki grubemu
uzebieniu zapewniajacemu szybka prace 3
uzebienie fasetowe zapewniajace
uzyskanie idealnej powierzchni
maksymalny przekréj widra umozliwiajacy

u
d,

;
3

obrobke bez wiekszego wysitku > Yk
. o Poréwnywalne Sztuk w
Numer artykutu Oznaczenie Ksztatt Uzebienie 2 DIN 8033 el
A10020616609LF HFC 0616.06 Z9 Alu WRC 0616 6 16 6 50 1
A10021225609LF HFC 1225.06 Z9 Alu WRC 1225 12 25 6 65 1
A10100618609LF HFF 0618.06 Z9 Alu RBF 0618 6 18 6 50 1
A10101225609LF HFF 1225.06 Z9 Alu RBF 1225 12 25 6 65 1
A10071230609LF HFL 1230.06 éf‘ﬁk Z9 Alu KEL 1230 12 30 6 70 1
Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywa sztuczne/Drewno
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FREZOWANIE
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ATWE USUWANIE ZADZIORGW 0D TVEU |

3,

i,

WYKONYWANIE FAZ W RURACH, ZBIORNIKACH | PODZESPOtACH.

Gratownik wsteczny 23 Universal (do wewngtrz) =D/

= zdefiniowana faza 45°
= do réznych srednic otworéw

- = zmienna szeroko$¢ fazy
£ © . . L
. — - = szybkie wykonanie obrobki
= > < 1 i f
I, Zastosowania:
- I = gratowanie otworéw od tytu
w trudno dostepnych miejscach
= idealny do obrobki rur, zbiornikéw
i podzespotéw
D e = fazowanie otworéw od tytu
Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie e W
opakowaniu
A10170504303 HFT 0504.03 Z3 Universal 5 4 3 40 1
‘ A10170705303 ‘ HFT 0705.03 ‘ Z3 Universal ‘ 7 ‘ 5 ‘ 3 ‘ 40 ‘ 1 ‘
‘ A10171006603 ‘ HFT 1006.06 ‘ Z3 Universal ‘ 10 ‘ 6 ‘ 6 ‘ 60 ‘ 1 ‘
‘ A10171207603 ‘ HFT 1207.06 ‘ Z3 Universal ‘ 12 ‘ 7 ‘ 6 ‘ 65 ‘ 1 ‘
A10171811803 HFT 1811.08 Z3 Universal 18 1 8 120 1

Zalecane zastosowanie: ® stal Inox/Stal Aluminium Materiaty zeliwne ED

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Zredukowana predko$¢ obrotowa frezéw trzpieniowych o facznej diugoéci |,= 120 mm: maks. 11 000 obr/min.
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RVEN L= i Testaw frezow trzpieniowyeh z weglika spiekanego

FREZOWANIE

Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka.
Dzieki temu praktycznemu zestawowi
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to
narzedzie, ktérego wtasnie potrzebujesz.
|dealnie nadaje sie do testowania

réznych ksztaftow narzedzi. Set HM INOX S6 Set HM ALU S6
= Do uzytku w domu, warsztacie
hobbisty lub przemysle. T e
Numer artykutu ‘ Oznaczenie Uzebienie = Komplet zawiera
mm opakowaniu
10 czesci:
HFA 0616 HFA 1225 HFC 0616
A1039001020 Set HM INOX S6 Z42 Inox/Steel 6 HFC 1225 HFD 0605 HFD 1210 1
HFG 0618 HFG 1225 HFF 0618
HFF 1225
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Materiaty zeliwne
5 czesci:
A10390005096 Set HM ALU S6 79 Alu 6 HFA 0616 HFC 0616 HFM 0618 1
HFF 0618 HFD 0605

Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywa sztuczne/Drewno

) B Testaw frezow trzpieniowyeh z weglika spiekanego ZX Universal

Zawsze odpowiednie narzedzie pod reka.
Dzieki temu praktycznemu zestawowi
narzedzi masz zawsze do dyspozycji to
narzedzie, ktérego wiasnie potrzebujesz.
Idealnie nadaje sie do testowania
réznych ksztattéw narzedzi.

= Do uzytku w domu, warsztacie

hobbisty lub przemysle.

= \Wszechstronne narzgdzie do uniwersal- F5 53 BASE-X
nych zastosowan, z uzebieniem krzyzowym
o wysokiej wydajnosci. > ¥ ¥
Numer artykutu Oznaczenie Uzebienie Trzpien @ Komplet zawiera Kompletow_ W
mm opakowaniu
5 czesci:
A10390053 F5 S3 BASE-X ZX Universal 3 HFA 0313 nreoss HFD 0605 1
HFF 0313
5 czesci:
A10390056 F5 S6 BASE-X ZX Universal 6 HFA 1225 HFC 1225 HFD 1210 1
HFF 1225 I8

Zalecane zastosowanie: ® stal Materiaty zeliwne Inox/Stal Tytan
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2.1 Sciernice trzpieniowe

36-47

2.2 Narzedzia polerskie
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

INFORMACJE TECHNICZNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Sciernice trzpieniowe firmy LUKAS

EFEKTYWNE | PROFESJONALNE SZLIFOWANIE

Sciernice trzpieniowe marki LUKAS to najwyzszej klasy narze-
dzia $cierne, odznaczajace sie dtugim okresem zywotnosci i za-
pewniajace wysokowydajng obrébke skrawaniem. Doskonale
nadaja sie one do wydajnej i efektywnej obrébki zgrubnej,
oczyszczania odlewdw, przygotowywania i przerdbki spawow,
a takze do gratowania.

Od obroébki zgrubnej po precyzyjne szlifowanie: oferujemy sze-
roki asortyment Sciernic trzpieniowych, o réznych ksztattach,
wymiarach i jako$ciach, ktéry umozliwi Ci zawsze dobranie od-
powiedniego narzedzia sciernego do wykonywanego zadania.
Sciernice trzpieniowe firmy LUKAS sa przeznaczone do szlifo-
wania wszystkich rodzajow materiatéw (stal, staliwo, stal narze-
dziowa, zeliwo, stopy aluminium, stopy niklu i tytanu, tworzywo
sztuczne, szkfo, ceramika i wiele innych).

JAKOSC

Roéznorodnoé¢ technik szlifowania, poczawszy od obrébki zgrubnej,
a skonczywszy na obrébce precyzyjnej, wymaga $ciernic trzpienio-
wych zapewniajacych prawidtowa réwnowage pomiedzy wydajno-
$cig skrawania a zywotnoscia narzedzia i pozwalajacych na uzyska-
nie oczekiwanej jakosci powierzchni. Obok znajomoéci warunkow
pracy decydujace znaczenie dla jakoéci szlifowania ma odpowiedni
dobdr surowcdw i ich wiasciwe proporcje iloSciowe i objetoséciowe.

w MATERIAL $CIERNY
Firma LUKAS oferuje materiat $écierny do kazdego zasto-

sowania — odpowiednio dobrany do Twoich wymagarn i materiatéw,
ktére poddajesz obrobce. Ponizsze zestawienie obejmuje wszyst-
kie surowce stosowane w $ciernicach trzpieniowych LUKAS. Skro-
ty odnoszace sie do danego materiatu $ciernego podane sg row-
niez w oznaczeniu jakosci narzedzi LUKAS (patrz po prawej stronie).

Te jakosci sa dostepne na zyczenie z magazynu

EKR
Korund szlachetny
rézowy

NK
Korund zwykty

* kvt

HK

Mieszanina korundéw
EKW/NK

* %k e

SIC-ALU
Weglik krzemu zielony

ok v

CERAMIC
Ziarno ceramiczne
i korund mono-
krystaliczny

EKD

Korund szlachetny
ciemnoczerwony

EKbr

Korund szlachetny
rézowy w odcieniu
brazowym

HKD

Mieszanina korundéw
EKW/EKD

RKD

Mieszanina korundéw
szlachetnych ciemno-
czerwonego i
rézowego

NDW

Mieszanina korundéw
zwyktego, ciemnoczer
wonego szlachetnego
i biatego monokrysta-

licznego

* %k

* ke

* %k e

EKW

Korund szlachetny
biaty

MK

Mieszanina korundéw
EKR/NK

MKD
Mieszanina korundéw
NK/EKD

SICdkl
Weglik krzemu
ciemny

HOK

Mieszanina
korundu spienionego




PRZEZNACZENIE SCIERNIC TRZPIENIOWYCH

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXT

Wszystkie wazne informacje dotyczace przeznaczenia produktu

W celu jednoznacznego oznakowania narzedzi spojonych do
szlifowania i polerowania firmy LUKAS wszystkie wazne para-
metry zostaty jak zwykle zestawione bezposrednio w oznacze-

niach produktéw. W ten sposéb jest tatwiej odszukaé zawsze
witasciwe narzedzie. Ponizszy przeglad pokazuje poszczegdlne
elementy sktadowe i ich znaczenie.

0ZNACZENIE JAKOSC
n n
| |
| | | | | |
| | s s | ’ | Y4
KSZTALT DEUGOSC MATERIAL SCIERNY TWARDOSC
SREDNICA SREDNICA GRANULACJA RODZAJ SPOIWA
TRZPIENIA IMPREGNACJA

GRANULACJA ZGODNIE Z NORMA 1S0 525
Od grubego po bardzo drobne: warto$¢ numeryczna
granulacji jest podana w oznaczeniu jako$ci.

zgrubne $rednie drobne bardzo drobne
4 30 70 230
5 36 80 240
6 46 920 280
7 54 100 320
8 60 120 360
10 - 150 400
12 - 180 500
14 = 220 800
16 - - 1200
20 - = 2000
24 - - -

TWARDOSC ZGODNIE Z NORMA 1S0 525

Twardo$¢ oznacza site zwigzania ziaren Sciernych przez
spoiwo. Parametr ten sprawdzany jest przy pomocy odpowied-
nich przyrzadéw. Stopien twardosci opisujg symbole literowe.
Twardos$¢ roénie zgodnie z porzadkiem alfabetycznym.

U
\
w

OPCJONALNIE

SPOIWA
Spoiwa utrzymuja ziarno $cierne w sciernicy. Do naj-
wazniejszych typdw spoiw zgodnie z norma ISO 525 naleza:

Spoiwa ceramiczne:
= V = Spoiwo ceramiczne

Liczba wystepujaca po skrécie literowym spoiwa stanowi
wewnatrzzaktadowa czes$¢ opisu.

Spoiwa organiczne:

= BA = Spoiwo z zywicy syntetycznej

" R = Spoiwo gumowe lub z innych elastomeréw
® RF = Spoiwo gumowe zbrojone

IMPREGNOWANIE (OPCJONALNE)

Szczegdlnie w przypadku obroébki okreslonych rodza-
jow stali mozna polepszy¢ wiasciwosci $ciernic ze spoiwem ce-
ramicznym poprzez impregnacje nastepujacymi substancjami:

" Lu = zywica syntetyczna
= W = woskiem

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)
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INFORMACJE TECHNICZNE

JakoSci i obszary zastosowania

Z szerokiej gamy réznorodnych mozliwosci stworzylismy dla Zalecenia jakosciowe obowiazujg w idealnych warunkach zasto-
Ciebie program obejmujacy rézne, przedstawione ponizej sowania.
ksztatty i wymiary o sprawdzonej charakterystyce $ciernej.
. Sciernice te sa dostepne bezposrednio z magazynu. . Najbardziej odpowiednie . Odpowiednie
2E % Grupy obrabianych materiatéw
§ = B
=g Symbol/ Qo —
] E’ jakos¢ -“'.} § Stal/ S St°|”°""a’ Stale i‘slrz:;ae“nwaa 7 itegy T""t"”""‘“/’ SZ“".IQ
= s a = staliwo stale narzedziowe | dziatanie rdzy/ aluminium, ssuczne ceram! °
3 < = ulepszone P magnezu drewno/ weglik
= 5 ieplnie TR i miedzi uma spiekan
a @ CED kiej temperatury ™ e Y
4 EKR ok
~ Korund szlachetny .
S rézowy 20-35
NK-BA miekki
Korund zwykty ze K
S spoiwem zywicznym 400 :")0
bez zawartosci B
zelaza i siarki
HK K
9 Korund szlachetny 400 '50
biaty i zwykty B
Ceramic
o Ziarno ceramiczne ok.
© i korund 30-50
monokrystaliczny
SIC-ALU ok
< Weglik krzemu y
3]
zielony 25-40
EKWbr
Korund szlachetny ok.
biaty w odcieniu 25-40
brazowym
RKD
Korund szlachetny ok.
ciemnoczerwony 30-50
i rézowy
NK-BA twardy ok.
korund zwykty 40-50
MK K
_— Korund szlachetny 3(;) '50
@ A rozowy i zwykty B
NDW
Korund ciemnoczer- K
= wony szlachetny, els
zwykty i monokrysta- 10-30
liczny biaty
EKW ok
—_ Korund szlachetny .
bialy 20-35
EKbr
Korund szlachetny ok.
rézowy w odcieniu 40-50
brazowym
] HOK ok.
’—_ Spieniony korund 5-20
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INFORMACJE TECHNICZNE

Predkosci obrotowe narzedzi Sciernych

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

Predkosc¢ skrawania v, (m/s)

191000 286500 382000 477500 601600 763900

31800 63700 127300 191000 254600 318300 601600 509300

23900 47700 95500 143200 191000 238700 300800 382000

19100 38200 76400 114600 152800 191000 240600 305600

15900 31800 63700 95500 127300 159200 200500 254600

E 11900 23900 47700 71600 95500 119400 150400 191000
% 9500 19100 38200 57300 76400 95500 120300 152800
-q':y 7300 14700 29400 44100 58800 73500 92600 117500
§ 4800 9500 19100 28600 38200 47700 60200 76400
é 3800 7600 15300 22900 30600 38200 48100 61100
% 3000 6000 11900 17900 23900 29800 37600 47700
2400 4800 9500 14300 19100 23900 30100 38200

1900 3800 7600 11500 15300 19100 24100 30600

1600 3200 6400 9500 12700 15900 20100 25500

1200 2400 4800 7200 9500 11900 15000 19100

1000 1900 3800 5700 7600 9500 12000 15300

Predkos¢ (obr/min)
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Bezpieczne Szlifowanie

PREDKOSC 0BWODOWA

Sciernice trzpieniowe LUKAS sa produkowane wg najnowszych
standardéw technicznych, a ich jako$¢ jest doktadnie kontrolo-
wana i testowana. Poziom bezpieczenstwa odpowiada normie

EN 12413.

Nasze Sciernice trzpieniowe ze spoiwami ceramicznym i z zywi-
cy syntetycznej przeznaczone sa do pracy z maksymalna pred-
koscig obwodowa 50 m/s.

Do czynnikéw ograniczajacych maksymalna predko$¢ obwodowa

naleza:

$rednica trzpienia

o0 RwWN=

masa (waga) $ciernicy trzpieniowej
ksztatt $ciernicy trzpieniowej

diugos¢ trzpienia wystajacego

BEZPIECZENSTWO
Bezpieczenstwo jest nieodzownym wyznacznikiem
jakosci kazdego narzedzia $ciernego. Podczas stoso-
wania i sktadowania $ciernic trzpieniowych nalezy za-
wsze przestrzegac przepiséw bhp oraz zalecert FEPA.

Nasze produkty dostarczane sa z zataczong etykieta
bezpieczeristwa — patrz wzér ponizej — na ktérej po-
dana jest maksymalna dozwolona predkos$¢ dla okre-
$lonej dtugosci (dtugosé trzpienia wystajacego).

Do produkcji naszych $ciernic nie stosujemy zadnych
surowcéw szkodliwych dla zdrowia.

materiat, z ktérego jest on wykonany
doktadnos$¢ jego ruchu obrotowego

WIELOJEZYCZNE |
NAZWY PRODUKTOW

Schleifkdrper keramisch
Brousici téliska keramicka

NUMER ARTYKULU
| SPECYFIKACJE
PRODUKTU

LINIA PRODUKTOWA |

INFORMACJE
TECHNICZNE

NORMA
BEZPIECZENSTWA

Mounted points - vitrified Lukas
Muelas cerdmicas T GERMANY
Meules vitrifiées
Sciernice spojone ceramicznie ) & @ikd
A200002032602 —
Menge / OS A

ZY 2032.08 VPE —_
EKR 36 N V4 20 EN 12413
Lo(mm) max.rpm FA1488310

10 40.600 F-—1- —{-—3—

15 34.500 -l

20 29.700 Lo 10
LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif- und Fraswerkzeugfabriken GmbH & Co. KG
Gebrider-Lukas-Strale 1 - 51766 Engelskirchen 4" 27497013296

Made in Germany

NUMER SERYJNY |

KOD EAN |
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KSZTALTY

Lestawienie dostepnych ksztattow

WKS
zy Walcowo- Sciernice
+ —FE Walcowy, stozkowy trzpieniowe

typ 1 z czotem mini

spiczastym
ZY2
Walcowy,
typ 1
WR
Walcowo-
KU . RU

zaokraglonym

|

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

|

T0 SE
Caml@wmy Tarcze
szlifierskie

SP

=
spiczastym
: NA ZYCZENIE Z MAGAZYNU!

Stozkow Ksztatt
Y amerykarski 8
z czotem

zaokraglonym

ﬁ

NAPEDY
Odpowiednie napedy do naszych narzedzi znajdziesz na stronach 113-122. Nasze
napedy sa optymalnie dostosowane do uzytkowania z narzedziami LUKAS i zapewniaja
uzytkownikowi wysokowydajna prace.
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JAKOSCI | WEASCIWOSCI

Sciernice trzpieniowe do obrobki stali narzedziowych

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

CERAMIC

Mieszanina ziarna

ceramicznego i korundu

monokrystalicznego

Sciernica trzpieniowa Geramic

* k ok

Numer artykutu

Oznaczenie

WEASCIWOSCI MATERIALU

Przy produkcji narzedzi i form bardzo waz-
na jest precyzja. Stale narzedziowe musza
by¢ na tyle twarde i wytrzymate, aby mo-
gly sprosta¢ oczekiwaniom. W zwigzku z
tym wymagaja one specjalnych narzedzi
$ciernych, aby umozliwi¢ obrébke nawet
w najmniejszych zakresach tolerancji.

GALEZIE PRZEMYStU

® produkcja narzedzi

= modelarstwo

= budowa form

= przemyst lotniczy i kosmiczny

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
= wykanczanie ztaczy

= szlifowanie kanatow

® gratowanie precyzyjne

= szlifowanie precyzyjne

Ksztatt Jakos¢

= docieranie

= szlifowanie wspotrzednosciowe
= szlifowanie tozysk kulkowych

® {opatki turbin

NARZEDZIA SCIERNE LUKAS
Sciernice trzpieniowe LUKAS do produkcji
narzedzi i form maja wyjatkowo stabilny
ksztaft i moga skrawa¢ nawet najtward-
sze materiaty. Ceramiczne ziarno $cierne
jest dzieki swojej strukturze mikrokrysta-
licznej niezwykle odporne na odpryskiwa-
nie, a tym samym posiada wtasciwosé
samoostrzenia sie. W ten sposéb mozna
bez problemu obrabia¢ materiaty trudno-
skrawalne (np. stopy na bazie niklu). Dzie-
ki zastosowaniu wysokogatunkowych zia-
ren zapewniona jest jednoczesnie duza
trwato$¢ narzedzia. Nasza bezkonkuren-
cyjna oferta produktéw umozliwi obrébke
nawet najmniejszego ,zakamarka”

oSA

—_1l

B

® najwyzsza ostrosc¢ i twardo$¢ z ceramicz-
nym efektem samoostrzenia sie

= niezwykle dtuga zywotno$é¢ narzedzia

= wysokowydajne i szybkie usuwanie mate-
riatu, zwtaszcza w przypadku hartowanych
powierzchni, zgorzeliny, twardych powtok
i wzmacnianych spawoéw

A200000613377
A200001325677
A200001632677

A200200816377

A200201320677

A201101010677

ZY 0613.03
ZY 1325.06

ZY 1632.06

SP 0816.03

SP 1320.06

KU 1010.06

Ceramic 80 LV118

Ceramic 46 L V118

Ceramic 46 LV118

Ceramic 80 L V118

Ceramic 80 LV118

Ceramic 46 L V118

Zalecane zastosowanie:

6 13 3x30 20
13 25 6 x40 20
16 32 6 x40 20

8 16 3x30 20
13 20 6 x 40 20
10 10 6 x40 20

Inox/Stal @ Stal Tytan
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Seiernice trzpieniowe do obrabki metali niezelaznyeh

SIC-ALU
* %k
oSA Y EID>

Weglik krzemu zielony

m specjalna jako$¢ do szlifowania aluminium

Numer artykutu

A200001013618A
A200001332618A
A200001632618A

A201501632618A

Zalecane zastosowanie: Aluminium

Oznaczenie

ZY 1013.06
ZY 1332.06
ZY 1632.06

KE 1632.06

WEASCIWOSCI MATERIALU
Aluminium i jego stopy charakteryzuja
sie szeregiem korzystnych wiasciwosci,
ktére czynia je materiatem stosowanym
na drugim miejscu po stali.

Gestos$¢ aluminium wynosi zaledwie 1/3
gestosci stali. Im czystszy materiat, tym
mniejsza jest jego wytrzymato$e, ale tez
wigksza jego plastycznosé. Dlatego sto-
sujac nieodpowiednie $ciernice trzpie-
niowe, mozna doprowadzi¢ do ,zaciera-
nia sie” lub , zatykania” narzedzia.

GALEZIE PRZEMYStU

= transport (kolejowy, morski,
samochodowy, lotniczy)

= konstrukcje metalowe
(mosty, dzwigi, silosy)

® budowa aparatury

= aluminiowe odlewy ciénieniowe

Ksztatt Jakosé

SIC-ALU 80 V27 W

SIC-ALU 80 V27 W

SIC-ALU 80 V27 W

SIC-ALU 80 V27 W

= przemyst chemiczny

(zbiorniki, pompy, rury)
= silniki, cze$ci przektadni
= | wiele innych

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
® gratowanie

® oczyszczanie odlewow

= obrébka wykanczajaca

= koricowa obrodbka powierzchni

NARZEDZIA SCIERNE LUKAS

Nasze $ciernice trzpieniowe SIC-ALU
zostaty zaprojektowane specjalnie do
tego celu. Dzigki ich specjalnej strukturze
uzyskuje sie najdtuzsza zywotnos¢ na-
rzedzia i zapobiega zatykaniu sie porow.
Specjalna impregnacja $ciernic trzpienio-
wych poprawia efekt ich samoostrzenia.

Sciernica trzpieniowa SIC-ALU

% %k
Sztuk w
opakowaniu
10 13 6 x 40 20
13 32 6 x 40 20
16 32 6 x 40 20
16 32 6 x 40 20

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

JAKOSCI I WEASCIWOSCI

Sciernice trzpieniowe do obrobki stali i Staliwa

EKR
Korund szlachetny
rézowy

WEASCIWOSCI MATERIAEU
Réznorodnosé¢ gatunkéw stali i obra-
bianych przedmiotéw wymaga $ciernic
o takiej charakterystyce, ktéra pozwoli
na optymalne pokrycie tego szerokiego
spektrum.

GALEZIE PRZEMYStU

® budowa maszyn

= budowa pojazdow

® produkcja narzedzi

= budowa zbiornikéw i aparatury
= stocznie

= j wiele innych

PRZYKEADY ZASTOSOWANIA
® ogdlna obrébka zgrubna

® oczyszczanie odlewdw

= obrobka wstepna spawdw

= obrébka koricowa spawow

® gratowanie

NARZEDZIA SCIERNE LUKAS

Nasza szeroka paleta narzedzi $ciernych
LUKAS obejmuje wiele ksztaftéw, wy-
miaréw i jakosci. Dzieki bogatej ofercie
narzedzi standardowych znajdziesz od-
powiednie narzedzie, ktére pomoze Ci
rozwigza¢ wiekszos¢ problemoéw zwia-
zanych ze szlifowaniem — niezaleznie od
obrabianego materiatu, typu napedu czy
innych czynnikéw. Sciernice trzpieniowe
sg przystosowane do wysokowydajnej
obrébki skrawaniem i charakteryzuja sie
dtuga trwatoscia.
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oSh f w=aD Sciernica trzpieniowa ENR

—_l

= doskonate wyniki pracy w przypadku stali *
konstrukcyjnej oraz szlifowania zgrubnego o1 — —F — 4'*
z korundem
= ekstremalnie twarda i ostra, co zapewnia T
dtuga zywotnos¢ narzedzia
= efektywnie skrawa réwniez -
twardsze materiaty e g .
[Tt
Numer artykutu Oznaczenie Ksztatt Jakosé mDm me mSm § §
A200000306302 ZY 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 20 § g
A200000510302 ZY 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 20 é
A200000610302 ZY 0610.03 EKR 60 N V4 6 10 3x30 20
A200000816602 ZY 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6 x 40 20
A200001013302 ZY 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3x30 20
A200001020602 ZY 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6 x 40 20
A200001320602 ZY 1320.06 1+ — B EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
A200001632602 ZY 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x40 20
A200002032602 ZY 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x40 20
A200002040602 ZY 2040.06 EKR 36 N V4 20 40 6 x 40 20
A200002532602 ZY 2532.06 EKR 36 N V4 25 32 6 x 40 20
A200003232602 ZY 3232.06 EKR 30 N V4 32 32 6 x 40 20
A200004040602 ZY 4040.06 EKR 30 N V4 40 40 6 x 40 20
A201301303302 ZY2 1303.03 EKR 80 N V4 13 3 3x30 20
A201302506602 ZY2 2506.06 EKR 60 N V4 25 6 6 x40 20
A201303208602 ZY2 3208.06 ﬂEbE> EKR 46 N V4 32 8 6 x 40 20
A201305010602 ZY2 5010.06 EKR 30 N V4 50 10 6 x 40 20
A200200510302 SP 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 20
A200200816302 SP 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 20
A200201320602 SP 1320.06 GE» EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
A200202032602 SP 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201100808302 KU 0808.03 EKR 60 N V4 8 8 3x30 20
A201101010602 KU 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x 40 20
A201101616602 KU 1616.06 <€BEF EKR 46 N V4 16 16 6 x 40 20
A201102020602 KU 2020.06 EKR 36 N V4 20 20 6 x40 20
A201102525602 KU 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6 x 40 20
A201501632602 KE 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 20
A201502032602 KE 2032.06 {EIZF EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201502570602 KE 2570.06 EKR 36 N V4 25 70 6 x40 20

Zalecane zastosowanie: @ Stal
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JAKOSCI I WEASCIWOSCI

Sciernice trzpieniowe do obrobki Stali nierdzewnych

NK-BA MIEKKI WEASCIWOSCI MATERIALU PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
K Stal nierdzewna nalezy do trudnoscier = obrébka zgrubna i precyzyjna
orund zwykly ze C C )
" spoiwem zywicznym nych materiatéw. W zaleznoséci od za- ® gratowanie
§A bez zawartosci zelaza wartosci niklu ma ona tendencje do tzw. ® oczyszczanie odlewdw
§°§_’ i siarki .zacierania sie, gdyz z powodu ztego = obrébka koricowa spawow
2z L8 85¢ przewodnictwa ciepta czesto dochodzi = koncowa obrébka powierzchni
g?g do przegrzania sie materiatu w obszarze
e= obrobki.
B NARZEDZIA SCIERNE LUKAS

Firma LUKAS opracowata wyjatkowo wy-

GALEZIE PRZEMYStU dajne narzedzia do obrébki stali nierdzew-

= konstrukcje stalowe i budownictwo nej, ktére charakteryzuja sie doskonatymi
(elewacje, porecze, urzadzenia parametrami skrawania — nawet w trud-
sanitarne) nych warunkach.

® produkcja zbiornikéw

= obudowy i ostony Narzedzia te nie zawieraja zelaza, siarki

® technika medyczna ani halogenéw. Zapobiega to reakcjom

® stocznie chemicznym (korozji) obrabianego przed-

" przemyst spozywczy miotu w obszarze obrébki.

= j wiele innych

Sciernica trzpieniowa NK miekki B /) OSA

w
=1 1
T
= do stali nierdzewnych
= doskonata wydajnos¢ skrawania,
* %k e réowniez w trudnych warunkach
Numer artykutu Oznaczenie Ksztat Jakosé Sl W
opakowaniu
A200001632627W ZY 1632.06 NK 24 N BA soft 16 32 6 x 40 20
A200002040627W ZY 2040.06 NK 24 N BA soft 20 40 6 x 40 20
A200002532627W ZY 2532.06 NK 24 N BA soft 25 32 6 x 40 20
i =2
A200003232627W ZY 3232.06 NK 24 N BA soft 32 32 6 x 40 20
A200004020627W ZY 4020.06 NK 24 N BA soft 40 20 6 x 40 20
A200005020627W ZY 5020.06 NK 24 N BA soft 50 20 6 x 40 20
A201305004627W ZY2 5004.06 E| NK 24 N BA soft 50 4 6 x 40 20
A201305010627W ZY2 5010.06 NK 24 N BA soft 50 10 6 x 40 20
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium
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Sciernice trzpieniowe do obrabki zeliwa

HK
¥ i zwyktego
* %k vy
oS4 Y B>

= idealne do szlifowania zeliwa

Mieszanina korundu
szlachetnego biatego

= specjalna mieszanina ziarna doskonale

dostosowana do materiatu
= do ergonomicznej pracy
bez duzego wysitku

Numer artykutu

A200001632633
A200002032633
A200002532633
A200004020633

A201305010633

Oznaczenie
ZY 1632.06
ZY 2032.06
ZY 2532.06
ZY 4020.06

ZY2 5010.06

WEASCIWOSCI MATERIALU
Wiasciwosci réznych materiatéw zeliw-
nych zaleza gtéwnie od zawartoséci we-
gla oraz tego, w jaki sposob wegiel jest
usuwany ze struktury materiatu. Obrob-
ka zeliwa jest najczesciej obrébka zgrub-
na. Powtoka Zzeliwna zawiera wrostki z
piaskiem formierskim. Nalezy zeszlifo-
waé duze zadziory, nadlewy i wystepy,
jamy skurczowe i rysy. Czesto dostep do
obrabianych miejsc jest bardzo trudny.

GALEZIE PRZEMYStU

Produkcja komponentéw zeliwnych, ta-
kich jak kadtuby silnikowe, korpusy prze-
ktadni, gtowice cylindrowe, stojany, ramy,
sanie, kota zgbate, waty korbowe, korpu-
sy pomp i turbin, czesci maszyn i wiele
innych.

Ksztatt Jakosé
HK 30 NV13
HK 30 NV13
| i ——
HK 30 NV13
HK 30 NV13
*EDZF HK 30 N V13

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

® gratowanie

® oczyszczanie odlewow

= polerowanie

= koricowa obrébka spawéw
naprawczych

= szlifowanie jam skurczowych i rys

NARZEDZIA SCIERNE LUKAS
Sciernice trzpieniowe firmy LUKAS do
obrébki zeliwa zawieraja specjalne mie-
szanki ziaren i odporne wiazania, ktére
idealnie nadaja sie do wyzej wymienio-
nych zastosowan.

Dobra ,,zdolno$¢ skrawania” ziarna scier
nego i spokojna praca $ciernicy przyczy-
nia sie do ergonomicznej pracy i nie wy-
maga duzej sity. Na zyczenie oferujemy
rowniez $ciernice trzpieniowe ze szcze-
golnie dtugim trzpieniem.

Seiernica trzpieniowa HK

ke
Sztuk w

opakowaniu
16 32 6 x 40 20
20 32 6 x 40 20
25 32 6 x 40 20
40 20 6 x 40 20
50 10 6 x 40 20

Zalecane zastosowanie: Zeliwo Inox/Stal
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

INFORMACJE O0GOLNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Narzedzia polerskie firmy LUKAS - grupa P1 do P7

Niezaleznie od tego, czy powierzchnia musi wykazywaé okre-
$lone wskazniki techniczne, czy tez jedynie uzyska¢ wtasciwy
potysk, istnieje szereg uzasadnionych powoddw, aby do obrébki
powierzchni stosowac narzedzia polerskie LUKAS.

| tak na przyktad w przemysle samochodowym, lotniczym,
w produkcji pomp i turbin istnieje wiele przylgni i pasowan, kté-
re musza by¢ wykonane z najwieksza precyzja, jezeli produkt
koncowy ma odpowiada¢ stawianym mu wymaganiom. Gtadko
wypolerowane powierzchnie w przemysle spozywczym i farma-
ceutycznym zapewniaja higieniczne warunki pracy. W budowie
narzedzi i form powierzchnie polerowane sa na lustrzany potysk —
w wyniku tego uzyskiwany jest perfekcyjny produkt koricowy.

Majac na uwadze ciagly rozwdj i znaczenie obrébki precyzyj-
nej, opracowali$my zrdéznicowany asortyment narzedzi poler
skich, produkowanych z réznych surowcéw i kombinacji ziaren
$ciernych oraz o réznej twardosci. W zaleznoéci od rodzaju za-
stosowania narzedzia polerskie LUKAS dzielimy na grupy P1 do
P7 Nasza oferta obejmuje polerskie $ciernice tarczowe, trzpie-
niowe oraz prety do polerowania, ktére znajdujg zastosowanie
w szeregu aplikacji. Zestawienie tych produktéw znajdziesz na
wykresie znajdujacym sie na nastepnej stronie.

Rodzaj

; Strona
spoiwa

Wiasciwosci

Polerskie sciernice trzpieniowe sktadaja sie
z twardego spoiwa gumowego i ziaren
P1* o granulacji 100. Najlepiej nadaja sie do precy- -
zyjnego szlifowania oraz do przygotowywania
powierzchni do dalszej obrobki polerskiej.

Polerskie $ciernice trzpieniowe i tarczowe sa

produkowane z migkkiego spoiwa gumowego
o granulacji od 46 do 800. Przy pomocy tych

P2 narzedzi mozna uzyskaé matowanie kreskowe 39/40
lub matowy potysk na matych powierzchniach.
Narzedzia o réznej granulacji nalezy stosowac
jedno po drugim, od zgrubnego do drobnego.

Polerskie filce na trzpieniu stosuje sie
P3 w potaczeniu z pastg SIC lub polerska
pastg diamentowa, aby osiggnac¢ najlepsze
efekty pracy — nawet lustrzany potysk.

41-43

Prety do polerowania produkowane sa

z poliuretanu (PU). Biorac pod uwage zakres
P4* zastosowania i efekt pracy, sg one podobne -
do narzedzi grupy P2. Prety do polerowania
stosuje sie w obrobce recznej.

Polerskie sciernice trzpieniowe wzmacniane
widknem charakteryzuja sie wieksza odpor-
P5* noscia na $cieranie. Uzyskiwany efekt obrobki -
powierzchniowe;j jest zblizony do tego, jaki
uzyskuja narzedzia grupy P1i P2.

Narzedzia do polerowania dostepne sa

w postaci polerskich sciernic trzpieniowych,
polerskich Sciernic trzpieniowych do maze-
rowania, walcoéw do satynowania, polerskich
Sciernic tarczowych i tarcz polerskich. Twar-
dos¢ poliuretanowego wiazania (PU) dzieli

P6 sie na siedem grup — od miekkiej do twardej;
dostepna granulacja od SIC 24 do F1200.
Dzigki temu narzedzia te majg szeroki zakres
zastosowania, takze na wigkszych powierzch-
niach. Polerskie Sciernice tarczowe stosuje sie
przede wszystkim w obrdbce stacjonarnej, np.
do szlifowania rur.

44-47

Polerskie $ciernice trzpieniowe o $rednicy
trzpienia 2,35 mm maja granulacje SIC 240 lub
p7* 400 w spoiwie silikonowym. Te mate narzedzia
sg bardzo migkkie i doskonale nadaja sie

do polerowania bizuterii i innych drobnych
elementow.
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WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | 0BSZARY ZASTOSOWANIA

Bezpieczne polerowanie sprawdzonymi narzedziami

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Polerskie $ciernice trzpieniowe firmy LUKAS z grupy P1
i P5 sa wykonane zgodnie z wymogami normy EN 12413
i zostaty dopuszczone do maksymalnej predkosci pracy
wynoszacej 50 m/s. Narzedziami z grupy P2 mozna pra-
cowac¢ z maksymalna predkoscia 16 m/s. Dopuszczalna
maksymalna predko$¢ pracy narzedzi z grupy P6 zalezy od
stopnia twardosci narzedzia. Dla przyktadu: przy twardoéci
MWP wynosi ona 20 m/s.

Optymalna predkos$¢ pracy czesto jest nizsza od predkosci
maksymalnej, poniewaz w ten sposéb narzedzia pracuja

W nizszej temperaturze i majg dtuzsza zywotnos¢. Poler
skie $rednice trzpieniowe firmy LUKAS dostarczane sa
z etykietg bezpieczenstwa, na ktoérej podana jest maksymal-
na predko$¢ obrotowa w zaleznoéci od dtugosci trzpienia
znajdujacego sie poza uchwytem.

Podczas uzytkowania polerskich $ciernic trzpieniowych

i tarczowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

= zasady bezpieczenstwa FEPA dotyczacych prawidtowe-
go uzytkowania materiatow $ciernych

= wskazdwki bezpieczenstwa FEPA dotyczace spojonych
materiatéw $ciernych

ZNAJDZ ODPOWIEDNIE NARZEDZIE POLERSKIE DO
WYKONYWANEGO KROKU ROBOCZEGO

Asortyment narzedzi polerskich LUKAS obejmuje rozmaite ich
ksztafty i wymiary. Zwtaszcza do obrébki precyzyjnej i polerowa-
nia powierzchni oferujemy szeroka palete narzedzi polerskich,
ktére zawsze pomoga Ci osiggna¢ oczekiwane rezultaty. Nasze
polerskie Sciernice trzpieniowe i tarczowe, prety i walce sg wy-

konane z pierwszorzednych surowcow i umozliwig Ci polerowa-
nie odpowiednie do kazdego zastosowania, az po polerowanie
na potysk lub bardzo wysoki potysk. Z ponizszej tabeli wybierz
rodzaj polerowania i znajdz odpowiednia grupe narzedzi poler
skich LUKAS (P1 - P7) potrzebnych do jej uzyskania.

Twardos¢ narzedzia polerskiego

Lustrzany P6
potysk Poliuretan

P2
Guma migkka

P5

Guma ze
wzmochieniem
widknistym

Matowy potysk

P1

Guma twarda

Matowanie
kreskowe

Mazerowanie

Polerowanie

Srednie miekkie

P3
Filc + pasta

P4
Poliuretan

P7
Elastomer
miekki

Granulacja (wedtug 1SO 525)

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

INFORMACJE TECHNICZNE

Predkosci obrotowe narzedzi polerskich

|

9500
6300
4700
3800
2300
1900
1500
1100

700

100 300
200 100
250 100

23800
15900
11900
9500
5900
4700
3800
2900
2300
1900
1200
900
600
400
300

38100 47700
25400 31800
19000 23800
15200 19000
9500 11900
7600 9500
6100 7600
4700 5900
3800 4700
3000 3800
2000 2500
1500 1900
1000 1200
700 900
600 700

76300 95400
50900 63600
38100 47700
30500 38100
19000 23800
15200 19000
12200 15200
9500 11900
7600 9500
6100 7600
4000 5000
3000 3800
2000 2500
1500 1900
1200 1500

119300
79500
59600
47700
29800
23800
19000
14900
11900
9500
6300
4700
3100
2300
1900

1562700 238700
101800 159100
76300 119300
61100 95400
38100 59600
30500 47700
24400 38100
19000 29800
15200 23800
12200 19000
8100 12700
6100 9500
4000 6300
3000 4700
2400 3800

|dealna/zalecana predko$¢ obrotowa narzedzi polerskich jest z regu-
ty nizsza niz predko$¢ maksymalna. Na skutek nadmiernych predko-
$ci wytwarzane jest wiecej ciepfa.

KSZTALTY

Lestawienie dostepnyeh ksztattow

Ksztatt

=l

Inne rodzaje trzpieni sa dostepne na zyczenie

I'IIIIIIIII/|

]
pooozn

Walcowy,
typ 1

Walcowy,
typ 2

Stozkowy
z czotem
zaokraglonym

Kulisty

* dostepne na zyczenie z magazynu

Walcowy

Prety

Dostepne w nastepuja-
cych grupach produktow

P1*, P2, P3, P5*, P6*

P1%, P2

P1*, P2, P3*

P2, P3, P5*

z magazynu

P6

P4

Predkosc¢ (obr/min)

Ksztatt

111

— —
— I

tukowy
z czotem
spiczastym

Walcowo-stoz-
kowy z czotem
zaokraglonym

Tarczowy

Talerzowy

Dostgpne w nastepuja-
cych grupach produktow

P2, P3, P5*

P1*, P2

P3, P6*

P6

* dostepne na zyczenie z magazynu

Kotowy

Soczewkowy

Inne rodzaje trzpieni sa dostepne na zyczenie

z magazynu

P7
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GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P2

Matowy poiysk nawet na matych powierzchniach

Polerskie $ciernice trzpieniowe w tej grupie sa dostepne w sied-
miu granulacjach ziarna (pokazanych ponizej) oraz o rozmaitych
ksztattach i wymiarach. Dzieki barwnemu rozréznieniu mozesz
tatwo odrézni¢ granulacje ziarna i w ten sposéb uniknaé btedéw
podczas polerowania. Miekkie spoiwo gumowe pozwala na uzy-
skanie bardzo miekkiego szlifu. Polerskie $ciernice trzpienio-
we w grupie P2 sg gtéwnie stosowane wtedy, gdy juz wstep-
nie przygotowane powierzchnie majg zosta¢ wypolerowane do
gtadkosci lub na wysoki potysk. Polerskie $ciernice tarczowe
w tej grupie sg dostepne do maks. srednicy 200 mm w podanych
granulacjach. Doktadne wymiary i ceny sa dostepne na zyczenie.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

Zdjecie produktu

czarny jasnoszary czerwony brazowy

Granulacja 46 80 120 220

Zdjecie produktu

zielony biaty pomaranczowy

Granulacja 280 400 600
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Polerska $ciernica trzpieniowa P2 (wg DIN 69170) i (. f OSa

wv
T L,

= .

%f - D e = wykonana zgodnie z norma DIN 69170

Ehs!

g = Numer artykutu Oznaczenie Ksztatt Granulacja el W

ws opakowaniu

=

%‘ = A2610006103080 P2ZY 0610.03 80 6 10 3 30 20

5 A2610006103120 P2ZY 0610.03 120 6 10 3 30 20
A2610006103220 P2ZY 0610.03 220 6 10 3 30 20
A2610006103280 P2ZY 0610.03 280 6 10 3 30 20
A2610010103046 P2ZY 1010.03 46 10 10 3 30 20
A2610010103080 P2ZY 1010.03 80 10 10 3 30 20
A2610010103120 P2ZY 1010.03 120 10 10 3 30 20
A2610010103220 P2ZY 1010.03 1+ — 220 10 10 3 30 20
A2610010103280 P2ZY 1010.03 280 10 10 3 30 20
A2610016206280 P2ZY 1620.06 280 16 20 6 40 10

X A2610016206400 P2ZY 1620.06 400 16 20 6 40 10
I A2610016206600 P2ZY 1620.06 600 16 20 6 40 10

A2610016326080 P2ZY 1632.06 80 16 32 6 40 10
A2610016326120 P2ZY 1632.06 120 16 32 6 40 10
A2610016326220 P2ZY 1632.06 220 16 32 6 40 10
A2611013206120 P2SP 1320.06 {IZF 120 13 20 6 40 10
A2611020326220 P2SP 2032.06 220 20 32 6 40 10
A2615008083120 P2KU 0808.03 120 8 8 3 30 20
A2615016166120 P2KU 1616.06 G}EF 120 16 16 6 40 10
A2615016166220 P2KU 1616.06 220 16 16 6 40 10
A2617032106120 P2ZY 3210.06 H 120 32 10 6 40 10
A2617032106220 P2ZY 3210.06 220 32 10 6 40 10
A2618016326120 P2WR 1632.06 == 120 16 32 6 40 10
A2619010206080 P2KE 1020.06 80 10 20 6 40 10
A2619010206120 P2KE 1020.06 120 10 20 6 40 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Aluminium Zeliwo Tytan  © Tworzywa sztuczne




GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P3

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA SPOJONE) [IEXZIIN

Doskonate wyniki pracy az po lustrzany potysk

= jdealna do polerowania wyjatkowo
skomplikowanych ksztattow
= wykonana zgodnie z norma DIN 69170

Numer artykutu Oznaczenie
A3700006103 P3ZY 0610.03
A3700010123 P3ZY 1012.03
A3700012153 P3ZY 1215.03
A3700016206 P3ZY 1620.06
A3700020256 P3ZY 2025.06
A3700025306 P3ZY 2530.06
A3700030406 P3ZY 3040.06
A3701006103 P3SP 0610.03
A3701010123 P3SP 1012.03
A3701012206 P3SP 1220.06
A3701020256 P3SP 2025.06
A3701025306 P3SP 2530.06
A3703006063 P3KU 0605.03
A3703010106 P3KU 1009.06
A3703012126 P3KU 1211.06
A3703020206 P3KU 2019.06

Polerskie filce na trzpieniu firmy LUKAS
sg dostarczane w dwoch jakosciach:
= H3 zgodnie z DIN 61200
® H3-S* supertwarde, szczegodlnie
nadajgce sie do stosowania
z pasta diamentowa
(* na zyczenie)

Optymalna predkosé obwodowa dla
polerskich filcow na trzpieniu firmy
LUKAS wynosi od 2 do 8 m/s.

w
L,
Ksztatt Jakosé o
H3 6
H3 10
H3 12
R ) —— H3 16
H3 20
H3 25
H3 30
H3 6
H3 10
<—fF== H3 12
H3 20
H3 25
H3 6
H3 10
H3 20
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal

Firma LUKAS, czerpiac z wieloletniego do-
$wiadczenia, produkuje polerskie filce na
trzpieniu we wszystkich najczesciej sto-
sowanych ksztattach i wymiarach. Poler-
skie filce na trzpieniu odznaczaja sie duza
elastycznoscia i w potfaczeniu z pastami
diamentowymi LUKAS znakomicie nadaja
sie do polerowania szczegdlnie skompli-
kowanych ksztattéw, takich jak formy ci-
$nieniowe i wtryskowe, réznego rodzaju
narzedzia do cigcia, wykrojniki i matryce,
trzpienie, tozyska, wrzeciona, walce, pier
$cienie kalibrujace itp.

Polerska Sciernica trzpieniowa P3

——
1.8 BA¢
mm mm mm opakowaniu
10 3 40 20
12 3 38 20
15 3 40 20
20 6 40 10
25 6 40 10
30 6 40 10
40 6 40 10
10 3 40 20
12 3 40 20
20 6 40 10
25 6 40 10
30 6 40 10
55 3 39,5 20
9 6 a4 10
il 6 39 10
19 6 41 10
@ stal Zeliwo Tytan Aluminium

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

D0 OBROBKI NAWET NAJBARDZIE
SHOMPLIKOWANYCH KSZTRTOW

Z WYJATKOWA ELASTYCZNOSCIA UZYSKASZ WYSOKI POLYSK

Dzieki nadzwyczajnej elastycznosci filcowa tarcza polerska
o ksztatcie S1 z grupy P3 jest specjalnie przystosowana do pole-
rowania skomplikowanych ksztattow, takich jak formy cisnienio-
we i wtryskowe, réznego rodzaju narzedzia do ciecia, wykrojniki
i matryce, narzedzia do obrébki plastycznej na zimno, trzpienie,
tozyska, wrzeciona, walce, pierécienie kalibrujace. W potaczeniu
z réznymi pastami diamentowymi stosowanie tej tarczy pozwa-
la na duza elastycznosg.

Krazek filcowy, ksztait 51

Numer artykutu Oznaczenie
A3750040106 P3S1 4010.06
‘ A3750050206 ‘ P3S1 5020.06
‘ A3750060206 ‘ P3S1 6020.06

Zalecane zastosowanie:

Trzpien mocujaey do krazkow filcowych

Sztuk w
opakowaniu
H3 40 10 6 10
H3 ‘ 50 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 10 ‘
H3 ‘ 60 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 10 ‘
Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan Aluminium

b o/

W skfad dostawy trzpienia

1.8 ¢

Numer artykutu Oznaczenie

mocujacego wchodza:

= dwie podkfadki, @ 18 mm

= dwie podkfadki, @ 30 mm

= jedna nakretka szes$ciokatna

et Sztuk w
obr./min | opakowaniu

A1630780 ‘ ASB 780

‘ A1630781 ‘ ASB 781
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PASTA DIAMENTOWR SUPER E

LSNIACY POLYSK JUZ PO UZYCIU NIEWIELKIEJ ILOSCI

Dzieki wysokiemu stezeniu diamentéw pozwala szybko i wydaj- bezaglomeratowa i wysoka lepko$é, ktéra mozna stopniowo
nie polerowac¢ najtwardsze materiaty. Optymalna forma mono- rozciericza¢ woda, olejem lub spirytusem, nasza pasta diamen-
krystalicznych diamentéw i bardzo ciasne uziarnienie gwarantu- towa doskonale nadaje sie do stosowania w maszynach. Pasta
ja perfekcyjne efekty polerowania. Ze wzgledu na technologie ta powstata specjalnie z mysla o wykonywaniu form.

(narzedzia spojone)

CECHY

= wysokie stezenie ziaren
= jdealna wielko$¢ ziaren
® brak aglomeratéw

® ciasne uziarnienie
monokrystaliczno$¢
wysoka lepkosé

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

ZALETY | KORZYSCI

= szybkie i wydajne polerowanie
najtwardszych materiatow

® optymalizacja pod katem zastoso-

wania do pracy w maszynach

wysoka efektywnosé

idealna do wykonywania form

rozcieniczalna woda, olejem

lub alkoholem

v

® uniwersalne zastosowanie — do
polerowania recznego i maszynowego

= odporna na temperatury do 130°C >k T
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé Wielkoscziaren\w opif(t;vlf/;\rlwiu
A3410119105 E-091 Super-E 1 niebieski 5 1
A3410119110 E-091 Super-E 1 niebieski 10 1
A3410119205 E-092 Super-E 3 zielony 5 1
A3410119210 E-092 Super-E 3 zielony 10 1
A3410119305 E-093 Super-E 6 zotty 5 1
A3410119310 E-093 Super-E 6 zotty 10 1
A3410119405 E-094 Super-E 9 czerwony 5 1
A3410119410 E-094 Super-E 9 czerwony 10 1
A3410119505 E-095 Super-E 15 jasnobrazowy 5 1
A3410119510 E-095 Super-E 15 jasnobrazowy 10 1

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Zeliwo Tytan
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)

GRUPA NARZEDZI POLERSKICH P6

Polerowanie ze spoiwem poliuretanowym

Narzedzia grupy P6 sa produkowane w réznych stopniach twar
dosci z elastycznymi spoiwami poliuretanowymi (PU).

Te precyzyjne narzedzia szlifiersko-polerskie

mozna tatwo profilowaé

Te narzedzia polerskie poprawiaja jakos$¢ powierzchni i doktad-
nos$¢ wymiaréw polerowania i obrébki powierzchniowej stali,

mosiadzu, metali kolorowych, szlachetnych i spiekanych, two-
rzyw sztucznych oraz nadaja sie do precyzyjnego i wydajnego

szlifowania.

w bardzo krotkim czasie wykonuja najbardziej precyzyjna

obrébke powierzchniowa

nie maja sktonnoéci do zatykania sie
nie trzeba ich kondycjonowa¢

nie zawieraja zmiekczaczy

Ze wzgledu na dtuga zywotno$¢ i duza stabilno$¢ krawedziowa
narzedzia te doskonale nadaja sie do zautomatyzowanej obréb-

ki, takiej jak szlifowanie na okragto rur lub mazerowania blach ze

stali szlachetnej.

nie twardniejg nawet przy dtuzszym magazynowaniu
sg doskonate do obrébki stacjonarnej i reczne;j

ZIARNO KOMPAKTOWE

Wiele krawedzi tngcych potgczonych w jednym ziarnie

Ziarno kompaktowe (CG) sktada sie z wie-
lu matych ziaren éciernych i wypetniaczy,
ktére przed umieszczeniem w narzedziu
zostaja sklejone ze soba. Podczas szlifo-
wania pojedyncze zuzyte czastki wytamu-
ja sie z ziarna kompaktowego, odstania-
jac znajdujace sie pod nimi ziarna $cierne
Z nowymi, ostrymi krawedziami tngcymi.
Dzieki temu narzedzia z ziarnem kompak-
towym nie zatykaja sie nawet w przypad-
ku miekkich lub ,zacierajacych” materia-
tow.

Dzieki podwdjnemu sklejeniu w ziarnie
kompaktowym i w warstwie Sciernej
czastki écierne przylegaja lepiej niz te
z pojedynczym sklejeniem. To oznacza
dtuzszy czas uzytkowania bez przedwcze-
snej zmiany narzedzia. WWysoka gestosé
krawedzi tnacych w ziarnie kompakto-
wym zapewnia bardzo wysoka wydaj-
no$¢ skrawania materiatu.
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ZALECANE ZASTOSOWANIE:

Odpowiednie narzedzie polerskie do kazdego zadania

Dobierz idealne narzedzie do wykonywanej obrébki! W prosty sposéb odnajdz w tabeli
wykonywana obrébke i odpowiedni do niej materiat, aby na ich podstawie okresli¢ ide-
alna granulacje narzedzia polerskiego P6 firmy LUKAS.

QOdrdzewianie, Szlifowanie

oczyszczanie, powierzchni Ostrzenie,

usuwanie barw walcowych i obcigganie
nalotowych ptaskich

Mazerowanie, Gratowanie, . . .
N . . Szlifowanie Polerowanie .
matowanie szlifowanie zgrubne, - S —— Polerowanie
kreskowe zaokraglanie PE7] P

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia spojone)

Ztoto,
srebro,
nikiel,
aluminium,
mosigdz

Stal 150 | 120 120 36
budowlana 46 60 60| 30
400 400 | 400
240 240 | 240 800 | 240
150 150 150 150 | 150 1200
Stal 120 120 120 120 | 120 120
nierdzewna,
tytan 60 80 80| 80 80 80| 80 80| 80 80
60 36 46 46 46 = 46 | 46 | 46
30 24 24
16
240 240 @ 400
Stal 150 150 800
IEIENEY 120 | 120 120 1200

weglik
spiekany

Guma

Drewno

Lakier

Lut

Granulacja

Oferujemy nastepujace spoiwa: W spoiwach zastosowano weglik krzemu ,,SIC" tlenek glinu biaty
LEKW" lub tlenek glinu ,A" spetniajacy role ziarna $ciernego

WP = miekkie, bardzo elastyczne o granulacji FEPA 24 do 1200.

MWP = $rednie do miekkie

MP = $rednie do ogdlnego stosowania

HP = twarde, twardo-elastyczne, gtéwnie do

ptaskich powierzchni
SHP = supertwarde, do zastosowan stacjonarnych

SHP CG = supertwarde, z ziarnem kompaktowym
SHP+ = supertwarde, do recznych zastosowan
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Seiernica polerska PGPT, jakosé C6 &y

bardzo twarde spoiwo PU

m do stosowania na réznego rodzaju
materiatach

H m zawiera ziarno kompaktowe (CG)

odpowiednia do usuwania nieréwnosci

i wad przed polerowaniem

pozostawia dobrej jakosci powierzchnie

niewiarygodnie dtuga zywotno$¢ narzedzia

4120 SHP GG
ax 13.300 rpm

(narzedzia spojone)
| |

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
]

* kK

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja WRERE AN N mate. Srtlcw

powierzchnia mm mm obr./min | opakowaniu
A671612506014 ‘ P6PT 125 (flat) ‘ EKW 60 SHP CG ‘ extra coarse ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 5
‘ A671612512014 ‘ P6PT 125 (flat) ‘ EKW 120 SHP CG ‘ coarse ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 5 ‘
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Zeliwo Tytan
Nowe narzedzia z serii P6 Compact Grain usuwaja zadrapania i nieréw- Produkt idealnie nadaje sie do:
noéci na przedmiotach obrabianych, pozostawiajac jednoczes$nie dobrej ® czyszczenia powierzchni
jakosci powierzchnie. Zaoszczedzisz dzieki nim czas i unikniesz mozol- = Usuwania zadrapan
nych zmian narzedzia. Bardzo twarde spoiwo PU i technologia Compact m ysuwania lakieréw i podktadow
Grain zapewnia niebywale diuga zywotno$é narzedzia. Sciernice P6 CG = przygotowania powierzchni do szlifowania

doskonale nadaja sie do szlifowania przed polerowaniem innymi narze-
dziami P6 o zakresie twardo$ci od WP do HP.

Sciernica polerska PGPT e e

polerowanie réznego rodzaju powierzchni
czyszczenie i odrdzewianie
usuwanie lakieréw i powtok
zastepuje tarcze ptécienne, filcowe
i pasty polerskie
H = do konwencjonalnych szlifierek katowych
z regulacja obrotéw
m czyste warunki pracy, nie jest
wymagana pasta szlifierska

> % v¢ = szybszy postep pracy
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé T\;%/Wuizgrszlém?ga i LD opzf(t;vlf/::giu
A671612515014 ‘ P6PT 125 (flat) ‘ SIC 150 MP ‘ medium ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5
‘ A671612524014 ‘ P6PT 125 (flat) ‘ SIC 240 MWP ‘ fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘
‘ A671612540014 ‘ P6PT 125 (flat) ‘ SIC 400 WP ‘ very fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘
‘ A671612580014 ‘ P6PT 125 (flat) ‘ SIC 800 WP ‘ ultra-fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal Zeliwo Tytan © Stal Aluminium
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0D OBROBKI ZGRUBNEJ PO PRECYZYJNA

IDERLNY ZESTAW DO POLERDWANIR

WYPROBUJ TERAZ SCIERNICE POLERSKIE FIRMY LUKAS!

Sciernica polerska P6PT poprawi jako$é powierzchni i doktad-
nos$¢ wymiardw obrabianego przedmiotu. Tarcza z weglikiem
krzemu zapewnia szlif na zimno i powoduje tylko nieliczne
iskry, co sprawia, ze moze by¢ stosowana w technice lotni-
czej i kosmicznej. Mozna nig skutecznie obrabia¢ nawet twarde
surowce, takie jak kamien, szkio i materiaty wysokostopowe.
Twarde i ostre ziarno $cierne zapewnia dtuga zywotnos$¢ narze-
dzia. Niezaleznie od tego, czy chodzi o czyszczenie, szlifowanie
czy polerowanie — tarcza polerska firmy LUKAS wykona swoje
zadanie brawurowo. Doskonale nadaje sie do pracy z konwen-
cjonalnymi szlifierkami katowymi z regulacja obrotow.

" od zardzewiatej powierzchni do lustrzanego
potysku dzieki zestawowi tarcz polerskich
firmy LUKAS

® zastosuj te narzedzia jedno po drugim,
aby uzyskac oczekiwane wykonczenie
powierzchni

Numer artykutu Oznaczenie Ksztatty Jakos¢é

P6PT 125 (flat)

A6700023 SET

Zalecane zastosowanie:

Tarczy polerskiej mozna uzywac do szlifowania na mokro i sucho;
nie wymaga ona zastosowania dodatkowej pasty szlifierskiej.

Jej lekka, stabilna i elastyczna budowa pozwoli Ci na uzyska-
nie nadzwyczajnych wynikéw w obrébce powierzchni. Nosnik
z widkna szklanego nie ma tutaj znaczenia. Tarcza ta jest nie-
zwykle odporna na uszkodzenia i powoduje niewielkie wibra-
cje podczas pracy. W potaczeniu z fatwoscia manipulowania nia
idealnie nadaje sie ona do uzytku recznego. Grupa P6 tarcz po-
lerskich jest idealnie przystosowana do szybkiej obrébki duzych
powierzchni z metalu.

ZESTAW TARCZ POLERSKICH FIRMY LUKAS

Uzyskaj szybko efekt polerowania, jakiego oczekujesz, korzystajac
z zestawu tarcz polerskich firmy LUKAS. Uzycie réznych tarcz po-
lerskich z zestawu — jedna po drugiej — w szybki i tatwy sposéb
nada zardzewiate] powierzchni lustrzany potysk podczas pracy
tylko jednego urzadzenia i zaledwie kilku zmian narzedzi.

Lestaw Sciernic polerskich PGPT

N maks. N al6cane Komplet Kompletow w
obr./min | obr./min zawiera opakowaniu

P150, 240,
400, 800

Inox/Stal Zeliwo Tytan  © Stal Aluminium

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia spojone)







3.2
353
3.4
315
3.6
3.7

Sciernice lamelowe talerzowe

Sciernice listkowe

Sciernice trzpieniowe listkowe

Opaski $cierne i nosniki do opasek $ciernych
Kapturki scierne i nosniki do kapturkow sciernych
Krazki Scierne i nosniki do krazkéw $ciernych
Krazki fibrowe i nosniki do krazkow fibrowych

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

(narzedzia na podtozu elastycznym)

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

INFORMACJE TECHNICZNE

Lestawienie najwazniejszych informacii o produkeie

0GOLNE

Nasze narzedzia szlifierskie i polerskie na podtozu elastycznym
sa wykonane z wysokiej jakosci ptotna i widkniny $ciernej. Skta-
daja sie one z elastycznego noénika pokrytego ziarnem $ciernym
(patrz strony od 51 do 52).

® Rodzaj podtoza:
ptétno, poliester, widknina, wtdkno szklane lub weglowe

= Jakos¢ ziarna:
korund zwykty (NK), weglik krzemu (SIC), korund cyrkonowy
(ZK), ziarno ceramiczne (Ceramic)

Nasze narzedzia szlifierskie i polerskie na podtozu elastycznym sa
dostepne w réznych ksztattach i o roznych wielkos$ciach. Zakres
zastosowan siega od obrobki zgrubnej po obrébke precyzyjna.

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Prosimy o uwzglednienie naszych zalecanych predkosci robo-
czych. Podczas uzytkowania i przechowywania narzedzi szli-
fierskich i polerskich na podtozu elastycznym przestrzegaj
przepiséw bhp, wiacznie z zaleceniami FEPA dotyczacymi bez-
pieczenstwa. Narzedzia te sa oznakowane odpowiednimi pikto-
gramami, wskazujgcymi na prawidtowe ich uzytkowanie.

ZALECANE ZASTOSOWANIE NARZEDZI

Przy wyzszej predkosci obrotowej zaleca sie sto-
sowanie narzedzi z grubszym ziarnem, natomiast
przy nizszej predkosci z ziarnem drobniejszym.

W trakcie pracy z narzedziami LUKAS nalezy stoso-
wacé nieduzy nacisk: wiekszy nacisk w trakcie obréb-
ki nie ma wptywu na uzyskanie lepszego efektu, pro-
wadzi natomiast do szybszego zuzycia sie narzedzia.
W przypadku, gdy wydajno$¢ obrébki nie jest zado-
walajaca, nie nalezy zwieksza¢ nacisku, lecz uzy¢ na-
rzedzia z grubszym ziarnem, aby uniknaé¢ niepotrzeb-
nego przedwczesnego zuzycia i obcigzania narzedzia.
Dodanie uszlachetniajacych materiatéw $ciernych
moze zwiekszy¢ wydajno$¢ obrobki.
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JAKOSC 1 ZASTOSOWANIE

Prawitiowy materiat Scierny do kazdego zastosowania

Firma LUKAS oferuje odpowiedni materiat $cierny do kazde-
go zastosowania — odpowiednio dobrany do Twoich wymagan
i materiatéw, ktére poddajesz obrébce. Wysokiej jakosci mate-
riaty Scierne firmy LUKAS sg idealnie dostosowane do réznych
gatezi przemystu, obszaréw obrébki i wymogoéw, co umozliwia
Ci bardzo szeroki wybor narzedzi.

W ponizszym przegladzie znajdziesz wszystkie materiaty Scier-
ne do narzedzi szlifierskich i polerskich na podtozu elastycznym.
Zapoznaj sie z wilasciwosciami i obszarami zastosowania dla
réznych materiatéw i dobierz prawidtowy typ ziarna $ciernego
i narzedzia odpowiednio do Twoich wymagan.

Jakosc Wiasciwosci Przeznaczenie/obrébka
Stale kute, zeliwo ciagliwe, Sciernice listkowe 66
oL L. zeliwo szare, stal zwykta, Sciernice trzpieniowe 68/69
. Nl,(. Scn_ern[wo p_bardzo d.uz.ej stal do gtebokiego ttoczenia, listkowe
Ptotno scierne mqgllwos,cl_oraz’d_uzej ) tagma stalowa, odlew
Korund zwykly wytrzymatosci na sciskanie ci$nieniowy cynkowy, metale Opaski scierne 74 wmE
niezelazne, drewno Krazki $cierne 84 5
1
il
NKE Stal chromowo-niklowa i po- =
Ptétno Scierne Scierniwo o bardzo duzej zostate stale odporne na dzia- =2
Korund zwykty z aktywnymi ciagliwosci oraz duzej tanie rdzy, stal do gtebokiego Krazki scierne 85 =2
domieszkami w warstwie wytrzymatosci na sciskanie ttoczenia, tytan i stopy tytanu, E =
zewnetrznej stale zaroodporne % 3
Sciernice lamelowe 62
Stale kute, trudno obrabialne talerzowe 63/64
. . metale, materiaty bardzo
., ZI,( . Zlar_no sclerne o ,ek_s_tren)anl— ciaggliwe z ekstremalnie Sciernice trzpieniowe 70
Pidtno scierne nej wytrzyrpe?losc’l |.duze! twardymi powierzchniami listkowe
Korund cyrkonowy wytrzymatosci na sciskanie (napawanie), tytan i stopy Opaski scierne 73
tytanu, stale zaroodporne Krazki fibrowe 88
Krazki Scierne 83
Z-Power
Ptotno scierne Doskonata wydajnosé
Korund cyrkonowy szlifowania i optymalne Stal nierdzewna Krazki écierne 83
z aktywnymi domieszkami zuzywanie sie narzedzia
w warstwie zewngtrznej
tale kute, trudno obrabialn
. ZK,S. Spelcjfalne spo_iwo typu M na s ?nztale(,e'matgri(;ls b:rdjo ¢
Pi6tno Scierne r_\qsmku z poliestry, zapew- ciagliwe z ekstremalnie Sciernice lamelowe 62
Korund ?yrkor]owy . niajgce dosk_on_ala w_yda]nosc twardymi powierzchniami talerzowe
z aktywnyn:u domleszkarfn SZ.|If0WanI? i dtugi ok_res (napawanie), tytan i stopy
w warstwie zewnetrznej zywotnosci narzedzia tytanu, stale zaroodporne
. NK,S. L Stale nierdzewne
Ptotno Scierne ) Dgskona_la _wydajnosc i 2aroodporne, tworzywa o
Korund zwykty z aktywnymi szlifowania i optymalne e Kapturki scierne 78
r 4 . . . . sztuczne, aluminium
domieszkami w warstwie zuzywanie sie narzedzia P —
zewnetrznej
T Sciernice lamelowe 58
. Doskoryala wydajnosé sz_ll— talerzowe 62
’Cera,m_lc fpwa_nla bez v_vykruszanla Stale nierdzewne,
_Plotno sclerne sig zlarna, w_y]qtkowa sta- stopy niklu Opaski Scierne 73
Ziarno ceramiczne bllnosc’ d‘zugkl_wzmocnlone_- Kapturki $cierne 78
mu nosnikowi, chtodny szlif Krazki scierne 82
Doskonata wydajnos¢ szli-
(,.‘eranrm_:4x fPW?ma Rz v_vykruszanla Stal, stal odporna na dziata- Sciernice lamelowe 59
.Plotno scierne S EEuE, w.y]atkowa.sta- nie rdzy i stal kwasoodporna talerzowe
Ziarno ceramiczne bilnos¢ dzieki wzmocnione-
mu nosnikowi, chtodny szlif
?G . Maksyr'na'lr)a wydajpf)éé szli- Powtoki Inox, stal, ‘.
V\{zrjnocmon_e ptétno fo_wanl_a |_zywotnosc narze- powierzchnie hartowane/ Sciernice lamelowe 55
$cierne z ziarnem dZ|'a d_zngkl sam00§trzacemu powlekane talerzowe
ceramicznym sie ziarnu ceramicznemu
A
Sciernice trzpieniowe Flefieenic 2 pisinem Stale chromowo-niklowe .
listkowe, sciernice . : i pozostate stale nierdzewne, Sciernice trzpieniowe
listkowe z otworem smernym_zwu;ks.za efekt odlew cisnieniowy cynkowy, listkowe A
w ksztatcie walca g2lifoant: metale niezelazne, drewno
Tlenek glinu




JEX SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM)

INNE JAKOSCI NA ZYCZENIE
Na zyczenie mozemy réwniez zaoferowaé nastepujace dodatko-
we jakoséci, ktére nie zostaty wyszczegdlnione w tym katalogu.

Jezeli chcesz zamowié produkt o innej jakosci niz podany w tym
zestawieniu, nie wahaj sie skontaktowa¢ sie z nami!

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

Sic
Ptétno scierne
Weglik krzemu

NK
Wioknina Scierna
Korund zwykty

sic
Witoknina Scierna
Weglik krzemu

z
Widknina Scierna
Korund cyrkonowy

TF
Widknina $cierna,
ptotno scierne
Korund zwykty
Wzmocniona struktura
widkniny

(]
Widknina $cierna,
ptétno scierne
Weglik krzemu

Wiasciwosci

Znikome wytwarzanie
ciepta, specjalna jakos¢ dla
przemystu lotniczego

Efekt polerowania dzieki
strukturze widkna, zawsze
bardzo dobre wyniki pracy
dzieki ciagtemu odkrywa-

niu nowych czasteczek
sciernych

Efekt polerowania dzieki
strukturze widkna, zawsze
bardzo dobre wyniki pracy
dzieki ciagtemu odkrywa-

niu nowych czasteczek
$ciernych

Efekt polerowania ze struk-
turg widkna, zwiekszona
agresywnosc¢

Dzigki potaczeniu w Sciernicy
trzpieniowe;j listkowej ptétna
$ciernego i wtokniny sciernej
zuzycie nastepuje
rownomierniej, zas
wydajnos¢ szlifowania jest
wyzsza

Potaczenie z ptétnem
Sciernym zwieksza efekt
szlifowania

Przeznaczenie/obrébka

Aluminium i jego stopy,
materiaty tytanowe, szkto,
ceramika, stal zaroodporna,
tworzywo sztuczne

Stale chromowo-niklowe
i inne rodzaje stali nierdzew-
nych, cynkowe odlewy cisnie-
niowe, metale niezelazne,
drewno

Tytan i jego stopy, srebro
i powtoki srebrne, alumi-
nium i jego stopy, tworzywa
sztuczne

Stale chromowo-niklowe
i inne rodzaje stali nierdzew-
nych, cynkowe odlewy cisnie-
niowe, metale niezelazne

Idealne do obrébki
powierzchniowej produk-
tow wykonanych ze stali

nierdzewnej, takich jak
zlewozmywaki i pojemniki
ze stali nierdzewnej

Tytan i jego stopy,
srebro i powtoki srebrne,
aluminium i jego stopy,
tworzywa sztuczne

Usuwanie pozostatosci po
lakierze i kleju, cemencie

Dostepne jako

Sciernice lamelowe talerzowe

Sciernice trzpieniowe listkowe
Sciernice listkowe z otworem,
w ksztatcie walca

Sciernice trzpieniowe listkowe
Sciernice listkowe z otworem,
w ksztatcie walca

Potelastyczna tarcza do szlifo-

wania

Sciernice trzpieniowe listkowe

Sciernice trzpieniowe listkowe
Sciernice listkowe z otworem,
w ksztatcie walca

Sciernice lamelowe talerzowe
Sciernice trzpieniowe listkowe

AS i betonie, usuwanie rdzy, “
i iej - L ! Sciernica talerzowa
Poliamidowa witdknina \;VZ‘;VT:]OCmnI;raII:nZE:;déZLieé:Jngr:q czyszczenie i polerowanie Tarcza szlifierska
Scierna ywny Y rozmaitych powierzchni,

strukturowanie i czyszczenie
drewna
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INFORMACJE TECHNICZNE I INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Sciernice lamelowe talerzowe LUKAS -
od obrabki zgrubnej po wykonczenie powierzchni

0GOLNE

Oferujemy $ciernice lamelowe talerzowe do praktycznie wszyst-
kich zastosowan. Narzedzia te sa produkowane na réznych nosni-
kach (np. wibkno szklane, tworzywa sztuczne, metal oraz surowce
odnawialne), aby sprosta¢ kazdemu rodzajowi obrébki. Dostepna
granulacja otwiera szerokie mozliwoéci: od obrébki zgrubnej (od
granulacji 36) po prace wykoriczeniowe (granulacja 240).

ZASTOSOWANIE

ERGONOMIA

Zastosowanie Sciernic lamelowych talerzowych przynosi zde-
cydowane korzyéci w odniesieniu do ergonomii w poréwnaniu
z konwencjonalnymi tarczami $ciernymi. Hatas odczuwalny pod-
czas szlifowania jest o potowe mniejszy, podobnie jak wibracje,
ktére sa znacznie zredukowane. Poza tym narzedzia te sa z re-
guly Izejsze i dzieki temu wymagaja mniejszej sity docisku. Dzie-
ki tym zaletom mozna stworzy¢ korzystne $rodowisko pracy,
ktére nie bedzie szkodliwe dla zdrowia ani meczace.

Sciernice lamelowe talerzowe dostepne sa w $rednicach 100 mm
(z otworem 16 mm) oraz 115 mm, 125 mm, 150 mm i 178 mm
(otwor 22,23 mm) i 230 mm do stosowania w recznych szlifier
kach katowych.

W zaleznosci od potrzeb mozesz wybra¢ albo utozenie ptaskie, albo utozenie pochylone.

Przyktady zastosowan:
® gratowanie
= obrébka zgrubna

= odrdzewianie <v/
= wygtadzanie

z \

= obréobka punktowa spawoéw

Sciernice z utozeniem ptaskim
do szlifowania krawedzi i powierzchni.
Kat pracy narzedzia wynosi 0—15°.

Sciernice z utozeniem pochylonym
do obrobki punktowej,

np. spawoéw. Idealny kat pracy narzedzia
wynosi 15-25°.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)
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SERIA iQ FIRMY LUKAS

Laprojektowane w celu uzyskania najwyzszej precyzji

Do rodziny produktéw pod nazwa iQ wiaczyliSmy narzedzia Niniejszy katalog nie zawiera pefnego asortymentu $ciernic
nalezace do linii High Performance. Do tej rodziny naleza np. lamelowych talerzowych serii iQ. Nastepujace produkty sg do-
Sciernice lamelowe talerzowe, ktére dzieki opatentowanemu stepne na zyczenie: V4 Purple Power, V4 Master, r6zne warianty
ksztaftowi lameli oraz ich rozmieszczeniu gwarantuja najwyzszy SLTT i SLTflex.

poziom szlifowania.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

Purple Grain

Mocne narzedzia do duzych obeigzen

AGRESYWNE. WYTRZYMALE. ERGONOMICZNE.

= wysoka stabilnos¢ i wytrzymatos$é
= zintegrowany nosnik z odnawialnego wtdkna

= réwnomierne zuzycie bez przegrzewania sie,

sypania lub wykruszania sie ziarna innowacyjne kat roboczy niewymagany  niski poziom
innowacyjne ziarno ceramiczne: ostre do samego kornca ziarno Ceramic <10° nosnik wibracji

Z EFEKTEM SAMOOSTRZENIA SIE

Ziarno ceramiczne z efektem samoostrzenia si¢ za-
pewnia ciagty, chtodny szlif przy jednoczesnym matym
nacisku. Narzedzia te sg ostre do ostatniego ziarna.



= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) [IEXIHR

o[YBHIE | WSZEGHSTRONNE NARZEDZIE
0 Dtk IYWOTNOSEI

ZAPEWNIA NADZWYCZAJNA WYDAJNOSC PRACY -

' A‘\

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

OSA® iQSerie Qj?n

Nawet przy uzyciu nieduzej sity narzedzie

. Purple Grain Single” osiaga zadziwiajace
wyniki pracy. Zintegrowany nosnik z ekolo-
gicznego materiatu recyklingowanego
zapewnia jego stabilno$¢ i wytrzymatosc.
Innowacyjna budowa umozliwia réwnomier
ne zuzycie bez przegrzewania sig, sypania
lub wykruszania sie ziarna. Gteboka strefa
$rodkowa umozliwia ,ptaska” prace tym
narzedziem. Specjalna geometria narzedzia
. Purple Grain Single" pozwala na obrébke
trudno dostepnych miejsc, co otwiera wiek-
szy zakres zastosowan w poréwnaniu do
narzedzi konwencjonalnych. > %k

RS

N aks. Sztuk w
obr./min | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Granulacje

A27601250361547 Purple Grain Single 125 Ceramic 36 125 22,23 12200 10
® o ©
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

| POROWNAJ EFEKTYWNOSC TEGO NARZEDZIA Z TARCZAMI SCIERNYIVII

o //‘ . LUB KONWENCJONALNYMI SCIERNICAMI LAMELOWYMI TALERZOWYMI

WYZSZA WYDAJNOSC SZLIFOWANIA DZIEKI

0 0/ INNOWACYJNEMU ROZMIESZCZENIU LAMELI
PONAD 0

MATERIAtU SCIERNEGO ZNAJDUJE
SIE NA ZEWNETRZNYM OBSZARZE S~o
NOSNIKA

SZERSZE
LAMELE

DO

WARSTW MATERIALU SOLIDNY NOSNIK
SCIERNEGO ZE STALI



Efektywne, wysokowydajne $ciernice
lamelowe talerzowe SLTT firmy LUKAS
sg ulepszona alternatywa do tarcz do
szlifowania i zwyktych sciernic lamelo-
wych talerzowych.

Opatentowany przez firme LUKAS ksztatt
i uktad lameli zapewnia — w poréwnaniu
do tarcz do szlifowania — 0 50% nizszy
poziom hatasu, mniej wibracji, szybsza
prace, wyzsza wydajnos¢ i lepiej wy-
koriczone powierzchnie. Ptaskie utozenie
lameli sciernych nie tylko zapewnia bez-
pieczniejsza prace, lecz réwniez zmniej-
Sza zuzycie narzedzia.

WtASCIWOSCI

= nadzwyczajna wydajno$¢ skrawania
= niezwykle dtugi okres zywotnosci

= solidny no$nik ze stali

= niski poziom hataséw i wibracji

CZTERY WARIANTY SLTT

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) [IEXIHR

Opatentowany przez firme
LUKAS ksztatt i uktad lameli

z wieksza liczba ziaren $ciernych
niz zwykle

Wyjatkowo duza liczba ziaren $ciernych
na zewnetrznej $rednicy tego narzedzia
sprawia, ze uzyskiwana jest bardzo wy-
soka wydajnos¢ szlifowania na minute.
Sciernice lamelowe talerzowe pozostaja
ostre przez caty okres zywotnoséci dzieki
wielowarstwowej powfoce Sciernej. Je-
zeli lamele ulegaja zuzyciu, wéwczas od-
staniaja znajdujaca sie pod spodem nowa
powtoke $cierna. W rezultacie osiagaja
one dtugi okres zywotnosci przy statej
jakosci szlifowania.

ZASTOSOWANIE

Idealne do obrébki spawow, gratowa-
nia, odrdzewiania, oczyszczania i wy-
gtadzania. Dzieki otworowi o wielkosci
22,23 mm narzedzie pasuje do wszyst-
kich dostepnych szlifierek katowych.

Heavy Duty

zaprojektowane do najbardziej
wymagajacych obrébek i naj-
ciezszych zastosowan
szczegolnie wytrzymate podczas
obrobki krawedzi, stali harto-
wanych i ulepszonych cieplnie,
wyzarzanych albo powlekanych
powierzchni

nie zawiera zelaza, siarki ani
chloru

Scierne Z-Power

innowacyjne narzedzie do
szlifowania stali nierdzewnej

brak szkliwienia (tepienia)

i nagrzewania sie lameli dzieki
spoiwie z aktywnymi domiesz-
kami w warstwie zewnetrznej
rownomierna wydajnos¢ zarow-
no na krawedziach, jak i na catej
powierzchni

nie zawiera zelaza, siarki ani
chloru

HybridPerfection

profesjonalne narzedzie do
najciezszych zadan przy obrdbce
stali, ptyt ze stali okretowej, stali
Hardox, stopow na bazie niklu
oraz tytanu

osiaga imponujaco wysoka
wydajnosé pracy przy obrdbce
zgrubnej stali, szlifowaniu
krawedzi i spawow

ze spoiwem z aktywnymi
domieszkami w warstwie
zewnetrznej do obrobki stali
nierdzewnej

® zoptymalizowane narzedzie
do uniwersalnych zastosowan
z rozmaitymi gatunkami stali
i zaluminium

= wyjatkowo twarde ziarno o
duzej odpornosci na nacisk

* dostepne na zyczenie z magazynu

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)




JEXE  SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

g

NI\IIZEIIZII\ HEAW DUTY"
SI'IIIISTMA NAJGIEZSTYM ZADANIOM

DO NAJBARDZIEJ WYMAGAJACEJ 0BROBKI W UNIWERSALNYCH ZASTOSOWANIACH

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

¥ i

Seiernica lamelowa talerzowa SUTT Heavy Duty (87 iQseie OSA

= zaprojektowane do najbardziej wymagaja-
cych i najtrudniejszych prac szlifierskich
szczegolnie wytrzymate podczas obrébki
krawedzi, stali hartowanych i ulepszonych
cieplnie, wyzarzanych albo powlekanych
powierzchni

= nie zawiera zelaza, siarki ani chloru

. . Sztuk w
Oznaczenie Granulacje .
opakowaniu
A27201500400050 SLTT 150 Ceramic 40 150 22,23 10200 10
A67201500600050 SLTT 150 Ceramic 60 150 22,23 10200 10

(] ([ ] ©




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) [IEXIHR

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

OSa iQseie (£ Stitrnica lamelowa talerzowa SUT HybridPerfection™ ™" @TI:

profesjonalne narzedzie do najtrudniejszych

zadan przy obrébce stali, ptyt ze stali okre-

towej i stali Hardox D
osiagaja imponujaco wysoka wydajnosé
pracy przy obrébce zgrubnej stali, szlifowa- - |
niu krawedzi i spawow
m ze spoiwem z aktywnymi domieszkami
w warstwie zewnetrznej do obrébki stali H
nierdzewnej

zaprojektowane na wytrzymato$¢
nadzwyczaj korzystny stosunek
ceny do wydajnosci

Numer artykutu Oznaczenie Granulacje ol;]r.m/arl;:in opzi?vlf/:rgiu
A27201150400044 ‘ HybridPerfection 115 ‘ Ceramic4x 40 ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 10
‘ A27201150600044 ‘ HybridPerfection 115 ‘ Ceramic4x 60 ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 10 ‘
‘ A27201250400044 ‘ HybridPerfection 125 ‘ Ceramic4x 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10 ‘
A27201250600044 HybridPerfection 125 Ceramic4x 60 125 22,23 12200 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Aluminium Tytan © Tworzywa sztuczne/Drewno

NIEZROWNANE NA STALI: uJ CA
NOWE NARZEDZIE HYBRIDPERFECTION LUKAS POZNAJ JAKO PIERWSZY IMPOR“lID P?RFECT
Innowacyjne ptétno Scierne Ceramic4x i opatentowane lamele spra- WYDAJNOSC NOWEJ SER” HYB

wiaja, ze Sciernica lamelowa talerzowa szybko osigga nadzwyczajna

BISCIE.
wydajnosé skrawania na stali. | WYPROBUJ JA TERAZ Oso




JEXE  SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

\12 POWER - DO IINIW[IISAINVI:II ZI\SIIISI]WAN

POZNAJ WYZSZA EFEKTYWNOSC W POROWNANIU Z KONWENCJONALNYMI
- SCIERNICAMI LAMELOWYMI TALERZOWYMI

WYZSZA WYDAJNOSC SZLIFOWANIA DZIEKI

0 (y INNOWACYJNEMU UtOZENIU LAMELI
PONAD 0

MATERIALU SCIERNEGO ZNAJDUJE

SIE NA ZEWNETRZNYM OBSZARZE So

NOSNIKA Teell
SZERSZE
LAMELE

-
-~
-~
-~
-~
~ -
~ -

DO

WARSTW MATERIALU NOSNIK Z WEOKNA
SCIERNEGO SZKLANEGO




Efektywne, wysokowydajne $ciernice lame-
lowe talerzowe V2 Power firmy LUKAS
z no$nikiem z wiékna szklanego sa ulepszo-
na alternatywa do tarcz do szlifowania i zwy-
ktych $ciernic lamelowych talerzowych.

Elastycznosé, lekkos¢ i stabilno$¢ nosni-
ka z wiékna szklanego zapewnia nadzwy-
czajne wykonczenie powierzchni. Wysoka
odporno$¢ na wykruszanie sie i minimal-
ne wibracje podczas pracy oraz jej fatwa
obstuga doskonale uzupetniaja charakte-
rystyke Sciernicy lamelowej talerzowej V2
Power.

Opatentowany przez firme LUKAS ksztatt
i uktad lameli zapewnia — w poréwnaniu
do talerzy do szlifowania — 0 50% nizszy
poziom hatasu, mniej wibracji, szybsza
prace, wyzsza wydajnos¢ i lepiej opra-
cowane powierzchnie. Ptaskie utozenie
lameli éciernych nie tylko zapewnia bez-
pieczniejsza prace, lecz réwniez zmniej-
sza zuzycie narzedzia.

Wyjatkowo duza liczba ziaren $ciernych
na zewnetrznej $rednicy sprawia, ze uzy-

PIEC WARIANTOW V2 POWER

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) [IEXIHR

Innowacyjny, opatentowany
przez firme LUKAS ksztatt

i uktad lameli z wigkszg liczba
ziaren éciernych niz zwykle

skiwana jest bardzo wysoka wydajnosé
szlifowania na minute. Sciernice lame-
lowe talerzowe pozostaja ponadto ostre
przez caty okres zywotnoéci dzieki wie-
lowarstwowe] powtoce $ciernej. Jezeli
lamele ulegaja zuzyciu, woéwczas odsta-
niaja znajdujaca sie pod spodem nowa
powtoke $cierng. W rezultacie osiagaja
one dtugi okres zywotnoséci przy statej ja-
kosci szlifowania.

WtAScIwoScCl

= wyjatkowa wydajnos¢ szlifowania

= dfugi okres zywotnosci

= solidny nos$nik z wtékna szklanego

ZASTOSOWANIE
Idealne do obrébki spawdw, gratowania,
odrdzewiania, oczyszczania i wygtadzania.

Ceramic4x*

ptétno scierne Ceramic4x

wszystkie zalety scier-
nicy talerzowej LUKAS
V2 Power w potaczeniu
z innowacyjnym ptot-
nem s$ciernym

do najciezszych zadan
przy obrébce stali, stali
okretowej i stali Hardox

nie zawiera zelaza,
siarki ani chloru

Heavy Duty
ptétno scierne Ceramic

zaprojektowane do naj-
bardziej wymagajacych
i najtrudniejszych prac

szlifierskich

szczegOlnie wytrzymate
podczas obrébki krawe-
dzi, stali hartowanych,

i ulepszonych cieplnie,
wyzarzanych albo powle-
kanych powierzchni

nie zawiera zelaza,
siarki ani chloru

Inox *
ptétno Scierne Z-Power

narzedzie zaprojektowa-
ne do szlifowania stali
nierdzewnej

brak szkliwienia (tepie-
nia) i nagrzewania sie
lameli dzieki spoiwie

z aktywnymi domiesz-
kami w warstwie
zewnegtrznej
rownomierna wydajnosé
zaréwno na krawedziach,
jak i na catej powierzchni

nie zawiera zelaza,
siarki ani chloru

Scierne ZK

zoptymalizowane

do uniwersalnych
zastosowan z rozmaity-
mi gatunkami stali i z
aluminium

wyjatkowo twarde ziar-
no o duzej odpornosci
na nacisk

U *
ptétno scierne SIC

doskonale nadaje sie
do przygotowywania
spawow i wykanczania
aluminium

idealne réwniez do
materiatéw kompo-
zytowych zbrojonych
wioknem weglowym
lub szklanym, takich
jak CFRP i GFRP

* dostepne na zyczenie z magazynu

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)




JEXE  SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Seiernica lamelowa talerzowa V2 Heavy Duty (87 iQseie 0SA

SN q
e XXX

H
s — m szczegodlnie wytrzymate podczas obrébki
krawedgzi, stali hartowanych i ulepszonych
cieplnie, wyzarzanych albo powlekanych
powierzchni
*** = nie zawiera zelaza, siarki ani chloru
Oznaczenie Granulacje N msks. Sl W
obr./min | opakowaniu
A27441250401450 V2 Power 125 Ceramic 40 125 22,23 12200 10
W E .
=z A27441250601450 V2 Power 125 Ceramic 60 125 22,23 12200 10
< o
= .
§ & A67441500401428 V2 Power 150 Ceramic 40 150 22,23 10200 10
g E A67441500601450 V2 Power 150 Ceramic 60 150 22,23 10200 10
]
g ] A27441780401450 V2 Power 178 Ceramic 40 178 22,23 8500 10
% 'QE, A27441780601450 V2 Power 178 Ceramic 60 178 22,23 8500 10
N D
w ©
= A27442300401428 V2 Power 230 Ceramic 40 230 22,23 6600 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Sstal Tytan Aluminium Materiaty zeliwne © Tworzywa sztuczne/Drewno

Sciernica lamelowa talerzowa V2 Power Steel

ISR
e N\

H
= idealnie przystosowana do uniwersalnego
zastosowania przy obrébce stali
= wyjagtkowo twarde ziarno o duzej
N odpornosci na nacisk
Numer artykutu Oznaczenie Granulacje n maks. Sl W.
obr./min | opakowaniu
A27441250401465 ‘ V2 Power 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10
A27441250601465 ‘ V2 Power 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10
‘ A27441780401465 ‘ V2 Power 178 ‘ ZK 40 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 10 ‘
‘ A27441780601465 ‘ V2 Power 178 ‘ ZK 60 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 10 ‘
A27442300401418 V2 Power 230 ZKS 40 230 22,23 6600 5

Zalecane zastosowanie: ® stal Inox/Stal Aluminium Materiaty zeliwne @© Tworzywa sztuczn/Drewno Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) [IEXIHR

oSa (T Sciernica lamelowa talerzowa SLT0/SUTR, korund cyrikonowy

—_l

osiaga wysoka wydajnos¢ na twardych

i trudnoobrabialnych materiatach oraz dtugi

okres zywotnosci D
do gratowania, oczyszczania, odrdzewiania,
wygtadzania i obrébki spawéw ‘
bardzo dobry stosunek ceny do jakosci IR RS

dzieki prostokatnym lamelom

narzedzie przez caty okres zywotnosci
pozostaje ostre dzieki wielowarstwowe;j
powtoce

nosnik z wiékna szklanego

efektywna alternatywa do tarcz

do szlifowania

Numer artykutu Oznaczenie Granulacje Rysunek techniczny opzi?vlf/:r’ﬁu
A27151250401406 SLTO 125 ZK 40 125 22,23 12200 10
A27151250601406 SLTO 125 ZK 60 125 22,23 12200 10 = §>
A27151250801406 SLTO 125 ZK 80 125 22,23 12200 10 % E;;
A27151780361401 SLTO 178 ZK 36 178 22,23 8500 10 g é
A27151780401401 SLTO 178 ZK 40 178 22,23 8500 10 % §
A27151781201401 SLTO 178 ZK 120 178 22,23 8500 10 é -g§
A27181250361406 SLTR 125 ZK 36 125 22,23 12200 10 > g
A27181250401406 SLTR 125 ZK 40 125 22,23 12200 10
A27181250601406 SLTR 125 ZK 60 125 22,23 12200 10
A27181250801406 SLTR 125 ZK 80 125 22,23 12200 10
A27181251201406 SLTR 125 ZK 120 125 22,23 12200 10
A27181500401416 SLTR 150 ZK 40 150 22,23 10200 10
A27181500601416 SLTR 150 ZK 60 150 22,23 10200 10
A27181500801416 SLTR 150 ZK 80 150 22,23 10200 10
A27181780361401 SLTR 178 ZK 36 178 22,23 8500 10
A27181780401401 SLTR 178 ZK 40 178 22,23 8500 10
A27181780601401 SLTR 178 ZK 60 178 22,23 8500 10
A27181780801401 SLTR 178 ZK 80 178 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Sstal Materiaty zeliwne Tytan




JEXE  SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

, w

EKONOMIGINA SERIA BASEX

7
’ 1 W
WYSOKA WJNOSC SZLIFOWANIA DZIEKI TWARDEMU KORUNDOW!I CYRKONOWEMU §

/i B ke

[TXZE)> Stiernica lamelowa talerzowa SLTO/SITR BASEN

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

ekonomiczna alternatywa do tarcz

do szlifowania

do gratowania, oczyszczania, odrdzewiania,
wygtadzania i obrébki spawéw

dobry stosunek ceny do jakoéci

dzieki prostokatnym lamelom

narzedzie przez caty okres zywotnosci
pozostaje ostre dzieki wielowarstwowej
powtoce

noénik z wtékna szklanego

Oznaczenie Granulacje Rysunek techniczny ol?r."}arlfrsﬁn opzf(?vl:/:r,]iu
A27151250401535 SLTO 125 BASE-X ZK 40 125 22,23 12200 10
A27151250601535 SLTO 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12200 10
A27151250801535 SLTO 125 BASE-X ZK 80 125 22,23 12200 10
A27181250401535 SLTR 125 BASE-X ZK 40 125 22,23 12200 10
A27181250601535 SLTR 125 BASE-X ZK 60 125 22,23 12200 10
A27181250801535 SLTR 125 BASE-X ZK 80 125 22,23 12200 10
A27181251201535 SLTR 125 BASE-X ZK 120 125 22,23 12200 10
A27181780401535 SLTR 178 BASE-X ZK 40 178 22,23 8500 10
A27181780601535 SLTR 178 BASE-X ZK 60 178 22,23 8500 10
A27181780801535 SLTR 178 BASE-X ZK 80 178 22,23 8500 10
A27181781201535 SLTR 178 BASE-X ZK 120 178 22,23 8500 10
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Materiaty zeliwne ED




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) [IEXIIR

INFORMACJE TECHNICZNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Seiernice listkowe LUKAS

LSL, SCIERNICE LISTKOWE Z PtOTNA SCIERNEGO, Przyktady zastosowan:
PRODUKCJA NA SPECJALNE ZAMOWIENIE = oczyszczanie = strukturowanie
Sciernice te dostepne sa z otworami o réznej wielkosci i moga ® gratowanie = szorstkowanie
byé stosowane z urzadzeniami recznymi i stacjonarnymi. Scier = odrdzewianie

nice LSL skfadaja sie z pojedynczych listkow, ktére osadzone ® przygotowanie

sg promieniowo wzgledem osi w solidnym rdzeniu z tworzywa powierzchni

sztucznego. Zwrdé uwage na kierunek obrotéw narzedzia!

Inne rodzaje sciernic listkowych dostepne na zyczenie = g
LSV, SCIERNICE LISTKOWE Z WtOKNINY SCIERNEJ, Przykiady zastosowari: =2
PRODUKCJA NA SPECJALNE ZAMOWIENIE " matowanie = wykoriczenie kort- s
Sciernice te dostepne sa z otworami o réznej wielkosci i moga ® satynowanie cowe powierzch- 5 g
byé stosowane z urzadzeniami recznymi i stacjonarnymi. Scier = polerowanie ni przedmiotu -
nice LSV skfadaja sie z listkow wykonanych z wtdkniny scierne;. = wygtadzanie obrabianego

Zastosowanie witdkniny sprawia, ze narzedzie jest elastyczne
i przystosowuje sie do ksztattu przedmiotu obrabianego.

LSM, SCIERNICE LISTKOWE WYKONANE Z POLACZENIA Przyktady zastosowarn:
WEOKNINY | PLOTNA, PRODUKCJA NA SPECJALNE = czyszczenie = strukturowanie
ZAMOWIENIE = odrdzewianie ~ ® szorstkowanie
Sciernice te dostepne s3 z otworami o réznej wielkosci i moga ® przygotowanie

by¢ stosowane z urzadzeniami recznymi i stacjonarnymi. Pota- powierzchni

czenie ptétna $ciernego i widkniny Sciernej pozwala osiggnac
wiekszag wydajno$é w poréwnaniu do Sciernicy typu LSV. Zwréé
uwage na kierunek obrotéw narzedzia!




JEXI SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SCIERNIGE LISTKOWE DO SZLIFIEREN KATOWYGH

DO ODRDZEWIANIA, USUWANIA LAKIERU, 0BROBKI SPAWOW | WIELU INNYCH ZASTOSOWAN

Kazdy listek tej $ciernicy z ptétna Scier
nego jest osadzony promieniowo wzgle-
dem osi w solidnym rdzeniu z tworzywa
sztucznego. W potaczeniu z urzadzeniem
recznym $ciernica ta idealnie nadaje sie
do odrdzewiania, usuwania farb i lakieréw
nalotowych, przerébki spawoéw i obrébki
szlifierskiej w budowie zbiornikéw i pore-
czy, a takze w zakfadach montazowych.

Zastosowany w tej Sciernicy listkowej
korund zwykty zapewnia przy obrébce
wielu materiatéw dtugi okres zywotnosci
i pozwala na ekonomiczna prace.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

Dzigki zintegrowanemu gwintowi M14
do szybkiego i prostego montazu $cierni-
cy listkowej nie jest wymagane dodat-
kowe narzedzie.

Sciernica listkowa LSL z pidtna Sciernego z gwintem (I = oSk

nadaje sie do dostepnych w handlu
szlifierek katowych i jest stosowana
zamiast $ciernic listkowych z trzpieniem
D = moze by¢ uzytkowana bez nakretki

\ mocujacej

idealna do przerébki spawow

—
i na stali nierdzewne;j
\ = idealna do odrdzewiania, usuwania farby
Gt i barw nalotowych oraz do prac szlifierskich
przy budowie zbiornikéw i ogrodzen,
a takze w zaktadach montazowych
m szlifowanie jest dozwolone tylko
B e powierzchnia obwodowa
Numer artykutu Oznaczenie Granulacje Nzatecane Mmaks. Sl W
obr./min | obr./min | opakowaniu
A2280125200040 LSL 125020 NK 40 125 20 M14 9600 12200 5
A2280125200040001 LSL 125020 NK 40 125 20 5/8" 9600 12200 5
A2280125200060 LSL 125020 NK 60 125 20 M14 9600 12200 5
A2280125200060001 LSL 125020 NK 60 125 20 5/8" 9600 12200 5
A2280125200080 LSL 125020 NK 80 125 20 M14 9600 12200 5
A2280125200080001 LSL 125020 NK 80 125 20 5/8" 9600 12200 B
A2280125200120 LSL 125020 NK 120 125 20 M14 9600 12200 5
A2280125200120001 LSL 125020 NK 120 125 20 5/8" 9600 12200 5

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Aluminium Materiaty zeliwne @ Tworzywa sztuczne/Drewno IED




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) [EETIR

INFORMACJE TECHNICZNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Sciernice trzpieniowe listkowe wykonane z piotna Sciernego,
widkniny Sciernej i kombinacji obu materiatow

SFL, SCIERNICA TRZPIENIOWA LISTKOWA
Z PLOTNA SCIERNEGO

Narzedzia te skfadaja sie z pojedynczych listkéw, ktére sa pro-
mieniowo zamocowane wokot osi narzedzia. Stosowane sg one
gtéwnie z recznymi urzadzeniami napedowymi. Nasze $éciernice
trzpieniowe listkowe z ptétna $ciernego oferujemy w jakosciach
Ceramic, NK, NKE i SIC.

PREDKOSC
Podane maksymalne dopuszczalne predkosci obrotowe odnosza
sie do maksymalnej dtugoséci trzpienia wystajacego Lo 20 mm.

Przyktady zastosowan:

= wygtadzanie = szlifowanie

= odrdzewianie powierzchni

® obrébka zgrubna ® strukturowanie

® gratowanie = ykosowanie

Inne rodzaje Sciernic trzpieniowych listkowych dostepne na zyczenie z magazynu

SFB, SCIERNICA SZCZOTKOWA

Naciecia listkdéw zwiekszaja elastycznosé tej Sciernicy w porow-
naniu ze zwykta $ciernica trzpieniowa listkowa. Pozwala to $cier
nicy szczotkowej lepiej dopasowac sie do konturéw obrabianego
przedmiotu.

SFT, SCIERNICA TRZPIENIOWA LISTKOWA

0 KSZTALCIE GARNKOWYM

Narzedzia te idealnie nadaja sie zaréwno do obrébki czotowej,
jak i promieniowej.

SFI | SFA, SCIERNICE TRZPIENIOWE LISTKOWE Z POTNA
SCIERNEGO Z WEWNETRZNYM LUB ZEWNETRZNYM
GWINTEM WRAZ Z ADAPTEREM

Te $ciernice trzpieniowe listkowe maja, w odréznieniu od Scier-
nic SFL, réwniez gwint. Z odpowiednim adapterem narzedzie
to moze by¢ szybko zmieniane bez koniecznosci zdejmowania
adaptera z urzadzenia napedowego. Adapter stuzy do przedtuze-
nia trzpienia i optymalizacji czasu zbrojenia.

SFV, SCIERNICA TRZPIENIOWA LISTKOWA

Z WEOKNINY SCIERNEJ

Narzedzia te skitadaja sie z pojedynczych listkéw zamocowa-
nych promieniowo wokét osi narzedzia; sg one dostepne w wy-
konaniu z korundu zwyktego (A), weglika krzemu (C) i korundu
cyrkonowego (Z). Sciernice SFV stosowane sa gléwnie z recz-
nymi urzadzeniami napedowymi.

SFR, SCIERNICA TRZPIENIOWA Z KRAZKOW

Z WEOKNINY SCIERNEJ

Te specjalne narzedzia sa wykonane z pojedynczych, elastycz-
nych krazkéw utozonych jeden na drugim. To sprawia, ze wyjat-
kowo dobrze nadaja sie one do obrébki profilowanych przed-
miotow.

SFM, SCIERNICA TRZPIENIOWA LISTKOWA WYKONANA

Z POLACZENIA WEOKNINY SCIERNEJ | PLOTNA

Narzedzia te wykonane sa z pojedynczych listkéw z witdkniny
i ptétna $ciernego zamocowanych wokot osi narzedzia; sa one
dostepne w wykonaniu z korundu zwyktego (A) i weglika krze-
mu (C). Potaczenie ptétna Sciernego i witdkniny $ciernej pozwala
osiagna¢ wieksza wydajno$¢ w pordéwnaniu do $ciernicy typu
SFV. Sciernice SFM stosowane sa gtéwnie z recznymi urzadze-
niami napedowymi.

SFM, SCIERNICA TRZPIENIOWA LISTKOWA Z MATERIAtU TF
Narzedzia te sa specjalnie przeznaczone do uzytku z materiata-
mi nierdzewnymi. WWzmocniona wtéknina $cierna zapewnia row-
nomierne zuzycie listkéw. Zwrdéé uwage na kierunek obrotéw
narzedzia!

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)



JEEN SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Sciernica trzpieniowa listkowa SFL s> (" / oSa

—_

»
- al b — = dobra trwato$¢ narzedzia przy obrobce
- zgrubnej i precyzyjnej roznych materiatow
= korund zwykly do ekonomicznych aplikacji
= jako narzedzie reczne idealne do wygtadza-
T L nia, odrdzewiania, oczyszczania, gratowa-
nia, szlifowania powierzchni, strukturowa-
S e nia i ukosowania
Oznaczanie Graniaci obrmin | obrmin | opakowaniu
A2200010103080 SFL 01010.03 NK 80 10 10 3 40 26000 35000 10
A2200010103120 SFL 01010.03 NK 120 10 10 3 40 26000 35000 10
A2200010103150 SFL 01010.03 NK 150 10 10 3 40 26000 35000 10
- E A2200010103240 SFL 01010.03 NK 240 10 10 3 40 26000 35000 10
§ é_ A2200020103080 SFL 02010.03 NK 80 20 10 3 40 20000 28000 10
g é A2200020103120 SFL 02010.03 NK 120 20 10 3 40 20000 28000 10
é i;_ A2200020103150 SFL 02010.03 NK 150 20 10 3 40 20000 28000 10
% § A2200020106080 SFL 02010.06 NK 80 20 10 6 40 20000 38200 10
E ?g A2200020106120 SFL 02010.06 NK 120 20 10 6 40 20000 38200 10
. A2200025103080 SFL 02510.03 NK 80 25 10 3 40 16000 18000 10
A2200025103120 SFL 02510.03 NK 120 25 10 3 40 16000 18000 10
A2200030053080 SFL 03005.03 NK 80 30 5 3 40 16000 18000 10
A2200030053150 SFL 03005.03 NK 150 30 5 3 40 16000 18000 10
A2200030156060 SFL 03015.06 NK 60 30 15 6 40 16000 25400 10
A2200030156080 SFL 03015.06 NK 80 30 15 6 40 16000 25400 10
A2200030156120 SFL 03015.06 NK 120 30 15 6 40 16000 25400 10
A2200030156150 SFL 03015.06 NK 150 30 15 6 40 16000 25400 10
A2200040206040 SFL 04020.06 NK 40 40 20 6 40 12000 19100 10
A2200040206060 SFL 04020.06 NK 60 40 20 6 40 12000 19100 10
A2200040206080 SFL 04020.06 NK 80 40 20 6 40 12000 19100 10
A2200040206120 SFL 04020.06 NK 120 40 20 6 40 12000 19100 10
A2200040206150 SFL 04020.06 NK 150 40 20 6 40 12000 19100 10
A2200040206240 SFL 04020.06 NK 240 40 20 6 40 12000 19100 10
A2200050206040 SFL 05020.06 NK 40 50 20 6 40 9000 15300 10
A2200050206060 SFL 05020.06 NK 60 50 20 6 40 9000 15300 10
A2200050206080 SFL 05020.06 NK 80 50 20 6 40 9000 15300 10
A2200050206120 SFL 05020.06 NK 120 50 20 6 40 9000 15300 10
A2200060306040 SFL 06030.06 NK 40 60 30 6 40 8000 12700 10
A2200060306060 SFL 06030.06 NK 60 60 30 6 40 8000 12700 10
A2200060306080 SFL 06030.06 NK 80 60 30 6 40 8000 12700 10
A2200060306120 SFL 06030.06 NK 120 60 30 6 40 8000 12700 10
A2200060306150 SFL 06030.06 NK 150 60 30 6 40 8000 12700 10
A2200080506040 SFL 08050.06 NK 40 80 50 6 40 6000 7500 10
A2200080506060 SFL 08050.06 NK 60 80 50 6 40 6000 7500 10
A2200080506080 SFL 08050.06 NK 80 80 50 6 40 6000 7500 10
A2200080506120 SFL 08050.06 NK 120 80 50 6 40 6000 7500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Materiaty zeliwne @® Tworzywa sztuczne/Drewno Tytan
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EHATIIWI\NIE NAWH NMMNIEJSZYIIH IIIWIIIIIIW
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SCIERNICA LISTKOWA MINI LUKAS DO ELASTYCZNEJ I PRECYZYJNEJ OBROBKI

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

‘|
= gratowanie otworéw P —
= produkcja i czyszczenie form N
dla przemystu szklanego

= obrébka wnetrza rur

m obrébka aluminiowych obreczy kot T L

= obrébka otworéw w topatkach turbinowych

= réznorodne zastosowania specjalistyczne > ¥ Tt

Numer artykutu Oznaczenie Granulacje N maks. Sztukw_
obr./min | opakowaniu

A2205015306150001 ‘ MFS 01530.06 ‘ NK 150 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 100 ‘ 18000 ‘ 10
A2205020306150001 ‘ MFS 02030.06 ‘ NK 150 ‘ 20 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 100 ‘ 18000 ‘ 10 ‘
A2205025306150001 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 100 18000 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® Stal Aluminium Materiaty zeliwne @ Tworzywa sztuczne/Drewno Tytan

WSKAZOWKA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania mini $ciernicy
listkowej z dtugim trzpieniem nalezy ja dosunaé do przedmiotu obrabia-
nego lub wprowadzi¢ do otworéw lub kanatéw przed uruchomieniem
napedu. Kontakt z przedmiotem obrabianym musi by¢ zapewniony az do
wytaczenia napedu.




JEEN SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

SCIERNIGE TRZPIENIOWE LISTHOWE

1 WROKNINY SCIERNEJ LUNAS

GOTOWE NA KAZDE WYZWANIE

Listki lub krazki z wtékniny Sciernej w $ciernicach trzpieniowych
listkowych firmy LUKAS sa wykonane z korundu zwyktego, ko-
rundu cyrkonowego lub weglika krzemu. Dzigki temu narzedzia
LUKAS moga obrabia¢ szeroka palete materiatéw — poczawszy

wo wokot osi narzedzia. Dzieki zastosowaniu poliamidu wiékni-
na $cierna dopasowuje sie réwniez do nieréwnych powierzchni.
Pozwala Ci to na zaoszczedzenie sit i czasu w trakcie pracy i uzy-
skanie perfekcyjnej powierzchni.

od stali, przez tytan i ceramike, po weglik spiekany. Rézne wa-
rianty wykonania pozwalaja Ci na bardzo precyzyjne dobranie
narzedzia do danej aplikacji.

Wiéknina $cierna jest najbardziej elastycznym materiatem $cier-
nym i mozna jg stosowaé¢ do najrézniejszych prac. Rozmaite
warianty wykonania umozliwiaja firmie LUKAS zaoferowanie Ci
szerokiej palety réznego rodzaju obrébek: matowanie, satyno-
wanie, polerowanie, wygtadzanie i szlifowanie wykanczajace —
przy uzyciu $ciernic trzpieniowych listkowych LUKAS z wiokni-
ny éciernej z tatwoscia wykonasz kazde zadanie.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

Sciernice trzpieniowe listkowe LUKAS z widkniny $ciernej sktada-
ja sie z pojedynczych listkow, ktére zamocowane sg promienio-

Sciernica trzpieniowa listkowa SV, korund cyrkonowy B> (__ oSA

—_l

osigga wyjatkowo wysoka wydajno$¢ na
twardych i trudnoobrabialnych materiatach,
takich jak stal nierdzewna, oraz dtugi okres
"’l zywotnosci

= wykonana z korundu cyrkonowego dla za-
pewnienia ekstremalnej twardo$ci i ostrosci
jako narzedzie reczne idealne do matowa-
nia, satynowania, polerowania, oczyszczania
lub wykanczania korcowego powierzchni
przedmiotéw obrabianych.

idealnie dopasowuije sie do nieréwnych

Y % % powierzchni, zapewniajac oszczedna prace
: : N zalecane N maks. Sztuk w
Numer artykutu Oznaczenie Granulacje s | cEmim | cretenzic
A2203040206306 ‘ SFV 04020.06 ‘ ZK 180 ‘ 40 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 7500 ‘ 14000 ‘ 10
A2203060306306 ‘ SFV 06030.06 ‘ ZK 180 ‘ 60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 5000 ‘ 9000 ‘ 10
A2203080506306 SFV 08050.06 ZK 180 80 50 6 40 4000 7000 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium

Materiaty zeliwne @ Tworzywa sztuczne/Drewno Tytan
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POCAGZENTE MATERIALDW SCIERNYGH
TAPEWNIAJACE WYSOKA WYDAINDSE

PERFEKCYJNA OBROBKA DUZYCH | NIEROWNYCH POWIERZCHNI
PRZY UZYCIU WEOKNINY | PLOTNA SCIERNEGO

1
i
.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

oSa (_ »rD> Sciernica trzpieniowa listkowa SFM faczaea whikning
| pfatno Scierne, korund zwykty

= do ciagtej pracy

= jako narzedzie reczne idealna do czyszcze-
nia, odrdzewiania, przygotowywania po- T L
wierzchni, strukturowania i szorstkowania
powierzchni przedmiotéw obrabianych

Numer artykutu Oznaczenie Granulacje o';)’ra'/e;"rn opif(t:vlf/;iu
A2204030306104 SFM 03030.06 A 104/80 30 30 6 40 10000 14000 10
A2204040206104 SFM 04020.06 A 104/80 40 20 6 40 7500 14000 10
A2204040206106 SFM 04020.06 A 106/150 40 20 6 40 7500 14000 10
A2204040206107 SFM 04020.06 A 107/240 40 20 6 40 7500 14000 10
A2204050206104 SFM 05020.06 A 104/80 50 20 6 40 6000 11000 10
A2204060406104 SFM 06040.06 A 104/80 60 40 6 40 5000 9000 10
A2204080506104 SFM 08050.06 A 104/80 80 50 6 40 4000 7000 10
A2204080506106 SFM 08050.06 A 106/150 80 50 6 40 4000 7000 10
A2204080506107 SFM 08050.06 A 107/240 80 50 6 40 4000 7000 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium Materiaty zeliwne @ Tworzywa sztuczne/Drewno Tytan




JEXI SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

INFORMACJE TECHNICZNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Opaski Scierne i noSniki do opasek Sciernych LUKAS

SBZY, 0PASKI SCIERNE WALCOWE Przyktady zastosowarn:
Oferujemy duzy wybor opasek $ciernych i pasujgcych do nich = czyszczenie = szlifowanie
nosnikdéw. Dostepne sg one w wielu wymiarach i jakosciach. = delikatne powierzchni
Opaski Scierne produkowane sa z ptétna Sciernego, ktére jest na- gratowanie i brzegow
winiete spiralnie na no$nik z tkaniny. Opaski naciggniete na odpo- = wykanczanie/ = szlifowanie
wiedni no$nik mozna stosowaé w maszynach recznych (szlifierka wygtadzanie precyzyjne

prosta lub urzadzenie z watkiem gietkim). Strony 73/74

STZY, NOSNIKI DO OPASEK SCIERNYCH WALCOWYCH
Nasze nosniki sa stosowane wytacznie do montazu naszych
walcowych opasek $ciernych. Dzieki specjalnym szczelinom
w noéniku opaski écierne sa przez rozprzezenie, wraz ze wzra-
stajaca predkoscia obrotowa, mocniej utrzymywane na nosniku.
Strona 75

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Inne rodzaje opasek Sciernych dostepne na zyczenie z magazynu

SBZY, OPASKI SCIERNE WALCOWE BEZ PODKtADU

Te wyjatkowo elastyczne opaski $cierne sa wykonane z ptdtna
$ciernego. Znajduja zastosowanie w narzedziach recznych (szli-
fierki proste lub urzadzenia z elastycznym watem) i sg zamoco-
wane na odpowiednich miekkich no$nikach.

SBKE, OPASKI SCIERNE STOZKOWE

Opaski écierne stozkowe sa poréwnywalne pod wzgledem bu-
dowy i zastosowania do wersji walcowej. Zwezenie (ksztatt
tulejowy) pozwala na szlifowanie detali w trudno dostepnych
miejscach.

STKE, NOSNIKI DO OPASEK SCIERNYCH, STOZKOWYCH
Nasze nos$niki sa stosowane wytacznie do montazu naszych
stozkowych opasek $ciernych. Dzieki specjalnym szczelinom
opaski $cierne sa przez rozprzezenie, wraz ze wzrastajaca
predkosciag obrotowa, mocniej utrzymywane na noséniku.

STWS, NOSNIKI DO OPASEK SCIERNYCH WALCOWYCH

Te specjalne miekkie nosniki maja otwér o wielkosci 19 mm
i cztery rowki klinowe do stosowania z pasujaca opaska $cierng
w szlifierkach recznych (satyniarki).
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) =TT Opaska Scierna walcowa SBZV Geramic

specjalne solidne ziarno ceramiczne

do twardych materiatéw

wysoka wydajnos$¢ szlifowania i optymalne
zuzywanie sie narzedzia

umozliwia szybka obrébke powierzchni
hartowanych, stali trudnosciernych, wy- al 4+ — ——— 1
zarzanych albo powlekanych powierzchni,
stopéw tytanu i wzmacnianych spawoéw
do oczyszczania, lekkiego gratowania,

wykanczania/wygtadzania, szlifowania T
powierzchni i krawedzi, a takze szlifowania
precyzyjnego
P Pasujace nosniki do opasek $ciernych
znajduja sie na stronie 75. Y %k
Numer artykutu Oznaczenie Granulacje Sztuk W
opakowaniu
A240603030040 SBZY 03030 Ceramic 40 30 30 50 o g_
25
‘ A240603030060 ‘ SBZY 03030 ‘ Ceramic 60 ‘ 30 ‘ 30 ‘ 50 ‘ g f;:-
= &
‘ A240606030040 ‘ SBZY 06030 ‘ Ceramic 40 ‘ 60 ‘ 30 ‘ 25 ‘ E ;
]
‘ A240606030060 ‘ SBZY 06030 ‘ Ceramic 60 ‘ 60 ‘ 30 ‘ 25 ‘ % =8
<2
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal @ Stal Materiaty zeliwne Tytan E E
S
w ©

v W= Opaska Scierna walcowa SBZY z korundem eyrkonowym

= wykonane z korundu cyrkonowego
na ptétnie sciernym

= do oczyszczania, lekkiego gratowania,
wykanczania/wygtadzania, szlifowania
powierzchni i krawedzi, a takze szlifowania
precyzyjnego

= W potfaczeniu z no$nikami do stosowania T
w szlifierkach prostych lub urzadzeniach
z elastycznym watem

p Pasujace no$niki do opasek $ciernych

znajduja sig na stronie 75. 'S A
Numer artykutu Oznaczenie Granulacje mDm me
A240201530050 SBZY 01530 ZK 50 15 30 50
A240201530060 SBZY 01530 ZK 60 15 30 50
A240203030036 SBZY 03030 ZK 36 30 30 50
A240203030050 SBZY 03030 ZK 50 30 30 50
A240204530036 SBZY 04530 ZK 36 45 30 50
A240204530050 SBZY 04530 ZK 50 45 30 50
A240204530060 SBZY 04530 ZK 60 45 30 50
A240206030036 SBZY 06030 ZK 36 60 30 50
A240206030050 SBZY 06030 ZK 50 60 30 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Materiaty zeliwne Tytan




JEXYI SzLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

Opaska Scierna walcowa SBZY z korundem zwykiym B> Y

korund zwykly zapewnia dfuga zywotnosé
przy obrobce stali konstrukcyjnej i obrobce

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

zgrubnej
= do oczyszczania, lekkiego gratowania,

ol -fp — — 1 wykarczania/wygtadzania, szlifowania
powierzchni i krawedzi, a takze szlifowania
precyzyjnego

= W pofaczeniu z noénikami do stosowania

T w szlifierkach prostych lub urzadzeniach
z elastycznym watem
P Pasujace nosniki do opasek $ciernych
* %k znajduja sie na stronie 75.
Oznaczenie Granulacje Sztuk W
opakowaniu

A240001225080 SBZY 01225 NK 80 12 25 50
A240001225150 SBZY 01225 NK 150 12 25 50
A240001530040 SBZY 01530 NK 40 15 30 50
A240001530050 SBZY 01530 NK 50 15 30 50
A240001530060 SBZY 01530 NK 60 15 30 50
A240001530080 SBZY 01530 NK 80 15 30 50
A240001530150 SBZY 01530 NK 150 15 30 50
A240002220060 SBZY 02220 NK 60 22 20 50
A240002220080 SBZY 02220 NK 80 22 20 50
A240002220150 SBZY 02220 NK 150 22 20 50
A240003030040 SBZY 03030 NK 40 30 30 50
A240004530040 SBZY 04530 NK 40 45 30 50
A240004530060 SBZY 04530 NK 60 45 30 50
A240004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 50
A240004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 50
A240006030040 SBZY 06030 NK 40 60 30 50
A240006030060 SBZY 06030 NK 60 60 30 50
A240006030080 SBZY 06030 NK 80 60 30 50
A240006030150 SBZY 06030 NK 150 60 30 50
A240007530040 SBZY 07530 NK 40 75 30 50

Zalecane zastosowanie: @ Stal Materiaty zeliwne @ Tworzywa sztuczne/Drewno Inox/Stal Aluminium Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM)

Vel = m NosSnik STZV twardy, do opasek Sciernych, walcowych

w1
“|
o —
Podana maksymalna dopuszczalna predkos$é T L
obrotowa odnosi sie do maksymalnej diugosci
trzpienia wystajacego wynoszacej Lo 20 mm.
Maksymalna dopuszczalng predko$¢ obroto-
wa nalezy obliczy¢ osobno dla innych dtugo-
$ci wystajacego trzpienia! > ¥ T
Numer artykutu Oznaczenie M mats. Bl W
obr./min | opakowaniu
A2500012256 STZY 01225.06 twardy 12 25 6 40 46500 5
A2500015306 STZY 01530.06 twardy 15 30 6 40 38000 5
wE
A2500022206 STZY 02220.06 twardy 22 20 6 40 26000 5 g §'
ER-
A2500030306 STZY 03030.06 twardy 30 30 6 40 19000 5 % é
A25000453060001 STZY 04530.06 twardy 45 30 6 40 13000 5 E g
wg
A25000603060001 STZY 06030.06 twardy 60 30 6 40 9500 5 g 2
=
A25000753080001 STZY 07530.08 twardy 75 30 6 40 6500 2 ST
w ©




JEXI szUIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODEOZU ELASTYCZNYM) =

INFORMACJE TECHNICZNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Kapturki Scierne i noSniki do kapturkow LUKAS

Nasze kapturki i tuleje $cierne wykonane sa z wysokiej jakosci Przyktady zastosowan:

ptoétna $ciernego i idealnie pasuja do naszych nos$nikéw. Oferu- = szlifowanie precyzyjne i ultraprecyzyjne, zwtaszcza
jemy szeroka palete narzedzi z odpowiednim noénikiem do licz- w trudno dostepnych miejscach

nych aplikacji. = obrébka w przemysle narzedziowym i w formierstwie,

a takze w modelarstwie

DOPUSZCZALNE PREDKOSCI 0BROTOWE

Podana w odpowiedniej tabeli dot. no$nikéw kapturkéw $cier 1 5 7'ET
nych maksymalna dopuszczalna predko$¢ obrotowa odnosi sie do \ 1=
maksymalnej dtugosci trzpienia wystajacego wynoszacej 15 mm. L, | min.10
Maksymalna dopuszczalna predkosé obrotowa dla innych dtugo-

$ci trzpienia wystajacego nalezy obliczy¢ osobno!

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

KAPTURKI SCIERNE CERAMIC KAPTURKI SCIERNE SPECJALNE

* %k k 1.8 §*¢

Ziarno ceramiczne z efektem samoostrzenia sie do Specjalna jako$¢ do obrébki stali odpornej na korozje,
obroébki najbardziej wymagajacych materiatow. Dzieki stali zaroodpornej w przemysle narzedziowym i w for
niemu hartowane i trudnoscierne stale, stopy tytanu, mierstwie, a takze do uniwersalnej obrébki tworzyw
spawy i powlekane powierzchnie juz nie stanowig pro- sztucznych, aluminium i metali niezelaznych. Spoiwo
blemu. z aktywnymi domieszkami w warstwie zewnetrznej

pozwala na zwiekszenie wydajnosci pracy i wydtuze-
nie zywotnosci narzedzia.
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Niezaleznie, czy obrébce poddajesz stal narzedziowa, stal zeliw-
na czy stopy tytanu — w przemysle szlifowanych jest coraz wie-
cej materiatéw o duzej twardoéci i wytrzymatosci. Dzieki zasto-
sowaniu ceramicznego kapturka $ciernego do szlifierek prostych
mozesz szlifowa¢ mate elementy i usuwac zadziory z niezwykia
tatwoscia. Co wiecej, ekstremalnie diuga zywotnos¢ narzedzia
stanowi oprécz efektu samoostrzenia sie dodatkowy bonus.

ROZNE
KSZTALTY
DOSTEPNE

WSZECHSTRONNE NARZEDZIE

DO GRATOWANIA, SZLIFOWANIA,
FAZOWANIA | DOSZLIFOWANIA

MAKSYMALNA WYDAJNOSC SKRAWANIA

Kapturki Scierne z ziarnem ceramicznym zostaty stworzone do
obrébki najczesciej stosowanych materiatow. Hartowane i trud-
noscierne stale, stopy tytanu, spawy i powlekane powierzchnie
juz nie stanowig problemu. Dzieki efektowi samoostrzenia sie
ten agresywny sposéb szlifowania pozostanie zachowany przez
bardzo dtugi czas.

ROZWIAZE TWOJE PROBLEMY ZWIAZANE

Z 0BROBKA METALU

Kapturki scierne Ceramic stanowig cenne uzupetnienie asorty-
mentu narzedzi przydatnych w kazdej gafezi przemystu, w ktérej

obrébce poddawane sg metale. Mowa tu o przemysle narzedzio-

hu"t‘l -'

SZLIFUJ DI'_UZEJ NAJTWARDSZE METALE DZIEKI KAPTURKOWI SCIERNEMU LUKAS CERAMIC

wym i formierstwie, jak réwniez o zaawansowanych aplikacjach
w zakresie budowy maszyn i inzynierii konstrukcji stalowych
oraz aeronautyce. Kapturki écierne idealnie nadaja si¢ do ob-
robki nieréwnych powierzchni, obrébki detali, gratowania i szli-
fowania matych promieni. Mozna je stosowac¢ réwniez do stali
nierdzewnej, poniewaz podczas szlifowania nie nagrzewaja sie
nadmiernie.

EFEKT SAMOOSTRZENIA SIE REDUKUJE KOSZTY

Dzieki efektowi samoostrzenia sie kapturki $cierne Ceramic
osiggaja wielokrotnie dtuzszag zywotnosé niz zwykle kapturki.
Zmiany narzedzia sa konieczne o wiele rzadziej, co redukuje
koszty.

NIGDY WIECEJ SZKLIWIENIA (TEPIENIA)

Czasteczki $cierne znajdujace sie w matrycy z zywicy wytamuja
sie w miare zuzywania sie narzedzia i ustepuja miejsca nowym
czasteczkom o ostrych krawedziach skrawajacych. Zjawisko
tepienia sie podczas obrébki twardych materiatéw obserwowa-
ne w innych narzedziach i okreslane mianem , szkliwienia” nie
wystepuje w tym przypadku. W rezultacie mimo zuzycia kaptu-
rek Scierny Ceramic szlifuje nadal jak nowy.

EFEKT SAMOOSTRZENIA SIE

Zuzyte czasteczki Scierne wytamuja sie, odkrywajac
nowe czasteczki o ostrych krawedziach skrawajacych.
Dzieki temu kapturek Scierny pozostaje ostry przez
diugi czas.

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

XI5 Napturek Scierny SK Ceramic

* kK

A21120102080
A21120102150
A21120132080
A21120132150
A21120162080
A21120162150
A21120103080
A21120103150
A21120133080
A21120133150
A21120163080

A21120163150

Oznaczenie

SKWR 1015
SKWR 1015
SKWR 1319
SKWR 1319
SKWR 1626
SKWR 1626
SKWK 1015
SKWK 1015
SKWK 1319
SKWK 1319
SKWK 1626
SKWK 1626

= do najtwardszych materiatow

—f—
NS
‘ < ® samoostrzacy sie
T

= wyjatkowo diugi okres zywotnoéci

= precyzyjne dopasowanie
= réwniez do stali nierdzewnej

Ksztatty Granulacje

Ceramic 80
Ceramic 150
Ceramic 80

Ceramic 150

Ceramic 80

Ceramic 150

Ceramic 80

Ceramic 150

Ceramic 80

Ceramic 150

Ceramic 80

Ceramic 150

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal

Kapturek Seierny Specjalnego przeznaczenia SKS

A21020052080
A21020052150
A21020072080
A21020072150
A21020102060
A21020102080
A21020102150
A21020132060
A21020132080
A21020132150
A21020132320

Oznaczenie

SKWRS 0511
SKWRS 0511
SKWRS 0713
SKWRS 0713
SKWRS 1015
SKWRS 1015
SKWRS 1015
SKWRS 1319
SKWRS 1319
SKWRS 1319
SKWRS 1319

Sztuk w
opakowaniu
10 15 100
10 15 100
13 19 100
13 19 100
16 26 100
16 26 100
10 15 100
10 15 100
13 19 100
13 19 100
16 26 100
16 26 100
® Stal Materiaty zeliwne Tytan
B>

mi domieszkami w warstwie zewnetrznej

S = zwieksza wydajno$¢ dzieki zastosowaniu
‘ 9\& korundu zwyktego ze spoiwem z aktywny-
T

odpowiedni do stali odpornych na korozje,

stali zaroodpornych, jaki i uniwersalnej ob-
rébki tworzyw sztucznych, metali niezelaz-
nych i wielu innych materiatéw

Ksztatty Granulacje

NKS 80
NKS 150
NKS 80
NKS 150
NKS 60
_ NKS 80

NKS 150
NKS 60
NKS 80
NKS 150
NKS 320

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal

Sztuk w
opakowaniu
5 1 100
5 1 100
7 13 100
7 13 100
10 15 100
10 15 100
10 15 100
13 19 100
13 19 100
13 19 100
13 19 100

® stal Materiaty zeliwne Tytan
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B> NoSnik do kapturkaw Sciernych

Numer artykutu Oznaczenie Ksztatty zelo) trzp:;ia wClugesE . opzf(?vlf/:]iu
A250000521 GTWR 0511 5 n 1/8" x 25 95000 5
A250000523 GTWR 0511 5 n 3x25 95000 5
A250000721 GTWR 0713 7 13 1/8" x 25 65000 5
A250000723 GTWR 0713 7 13 3x25 65000 5
A250001021 GTWR 1015 10 15 1/8" x 25 45000 5 wE
A250001023 GTWR 1015 GE 10 15 3x25 45000 5 g g
A250001323 GTWR 1319 13 19 3x25 35000 5 g g
A250001621 GTWR 1626 16 26 1/8" x 25 18000 5 é %;
A250001623 GTWR 1626 16 26 3x25 18000 5 % _‘g
A250001626 GTWR 1626 16 26 6 x40 30000 5 é g
A250001033 GTWK 1015 10 15 3x25 45000 5
A250001333 GTWK 1319 13 19 3x25 35000 5
A250001633 GTWK 1626 {E 16 26 3x25 18000 5
A250001636 GTWK 1626 16 26 6 x 40 30000 5
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INFORMACJE TECHNICZNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Krazki Scierne i nosniki do krazkaw Sciernych LUKAS

PSG/PSR* SAMOZACISKOWE KRAZKI SCIERNE

Krazki $cierne PSG/PSR LUKAS sa krazkami samozaciskowymi.
Z tytu krazka sciernego znajduje sie , szybkoztaczka” z metalu
lub tworzywa sztucznego (PSG) lub gwint z tworzywa sztucz-
nego (PSR*). Krazek scierny mocowany jest matym obrotem
do pasujacego nosnika. Krazki $cierne PSG stanowia nasz naj-
obszerniejszy asortyment w tej kategorii narzedzi. Liczne $red-
nice, rézne granulacje, a przede wszystkim wszystkie rodzaje ja-
kosci materiatu Sciernego do kazdej obrébki rozwiaza Twdj pro-
blem zwigzany ze szlifowaniem.

P Wiecej informacji na temat tych krazkéw $éciernych
znajdziesz na stronach 81-87.

*na zyczenie z magazynu

Inne rodzaje krazkow sciernych dostepne na zyczenie z magazynu

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

SAMOPRZYLEPNE KRAZKI SCIERNE PSK

Krazki écierne PSK LUKAS sa krazkami samoprzylepnymi.
Gumowana dolna strona krazkéw zabezpieczona jest folig
ochronna, po ktérej zdjeciu krazki nakleja sie na odpowiedni
nos$nik. Narzedzia te umozliwiaja obrébke wielu réznych po-
wierzchni. Sklejenie nie pozwala na ponowne zastosowanie
krazka po jego oderwaniu od noénika. Krazki $cierne sg dostepne
w wersji z korundu zwyktego i weglika krzemu oraz w réznych
granulacjach, jak pokazano w nastepujacej tabeli.

SAMOPRZYCZEPNE KRAZKI SCIERNE PSH

Krazki scierne PSH LUKAS sa samoprzyczepne. Tylna strona
krazkéw pokryta jest tkaning przyczepna (rzep), za$ pasujace no-
$niki posiadaja tkanine pokryta haczykami. Narzedzia te pozwa-
laja na obrébke ptaskich i wklestych powierzchni. Krazki $cierne,
ktére po obrébce nie zostaly jeszcze catkowicie zuzyte, mozna
zdja¢ i ponownie uzy¢ ich w pdzniejszym czasie. Krazki te sa do-
stepne o jakosci i uziarnieniu odpowiednim do kazdego zastoso-
wania, co wyszczegoélniono w nastepujacych tabelach.




KRAZKI SCIERNE PSG

JakoSc | zastosowanie

Firma LUKAS oferuje odpowiedni materiat $cierny do kazde-
go zastosowania — odpowiednio dobrany do Twoich wymagan
i materiatéw, ktére poddajesz obrébce. Wysokiej jakosci mate-
riaty Scierne firmy LUKAS sa idealnie dostosowane do potrzeb
réznych branz, aplikacji oraz wymogéw i zapewniaja Ci bardzo

szeroki wybor.

Jakos¢

NK
Ptétno Scierne
Korund zwykty

NKE
Ptétno scierne
Korund zwykty na wzmac-
nianym materiale nosnym

ZK
Ptotno Scierne
Korund cyrkonowy

Z-Power
Ptétno scierne
Korund cyrkonowy z
aktywnymi domieszkami
w warstwie zewnetrznej

Ceramic
Ptotno Scierne
Ziarno ceramiczne

Sic
Ptétno scierne
Weglik krzemu

Wiéknina Scierna
Korund zwykty zgrubny/
brazowy

Widknina scierna
Korund zwykty $redni/
czerwonobrazowy

Widknina $cierna
Korund zwykty drobny/
niebieski

= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) [T

Wiasciwosci

Scierniwo o bardzo duzej ciggliwosci
oraz duzej wytrzymatosci na Sciskanie

Scierniwo o bardzo duzej ciagliwosci
oraz duzej wytrzymatosci na sciskanie

Ziarno $cierne o ekstremalnej
wytrzymatosci i duzej wytrzymatosci
na $ciskanie

Doskonata wydajnos¢ szlifowania
i optymalne zuzywanie si¢ narzedzia

Doskonata wydajnos¢ szlifowania bez
wykruszania sie ziarna, wyjatkowa
stabilno$¢ dzieki wzmocnionemu
materiatowi nosnemu, chtodny szlif

Znikome gromadzenie sie ciepta, spe-
cjalna jakos¢ dla przemystu lotniczego

Efekt polerowania ze strukturg wiékna,
niezmiennie dobre wyniki pracy dzieki
statemu odkrywaniu nowych czasteczek
$ciernych; dtugi okres zywotnosci

Przeznaczenie/obrobka

Uniwersalne zastosowanie przy obrébce
szlifierskiej i gratowaniu

Wzmocnienie sprawia, ze krazki te sa
odpowiednie do najciezszych wymogéw
oraz do obrobki krawedzi

Idealne do stali Hastelloy, Inconel,
stali odpornej na dziatanie rdzy i innych
trudnych do obrébki metali

Idealne do obrdbki stali nierdzewnej;
specjalna powtoka zapobiegajaca zatykaniu
sie narzedzia widrami

Idealne do obroébki stali
nierdzewnej i stopow niklu

Idealne do obrébki tytanu i stopéw tytanu
oraz aluminium (przemyst lotniczy);
mozna obrabiac rowniez tworzywa

sztuczne i ceramike

Idealne do usuwania rdzy i farby, zadzio-
réw i $ladéw po wstepnym szlifowaniu;
zdecydowanie lepsza jako$¢ powierzchni

Wszystkie krazki $cierne z kategorii PSG znajdziesz w poniz-
szym zestawieniu. Zapoznaj sie z wiasciwosciami i szczegoéta-
mi aplikacji w odniesieniu do réznych materiatéw, z ktérych wy-
konane sa przedmioty obrabiane, w celu wyboru odpowiedniej
jakosci adekwatnej do Twoich wymagan.

strona

84
85

83
83

82

87

86

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)
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SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

Samozaciskowy krazek Scierny PSG Ceramic =

‘ D
= specjalne solidne ziarno ceramiczne
do twardych materiatéw
= wyposazone w ,szybkoztaczke” —
mocowanie do odpowiedniego nos$nika
jednym matym obrotem
= wysoka wydajno$¢ szlifowania i optymalne
zuzywanie sie narzedzia
= umozliwia szybka obrébke powierzchni
hartowanych, stali trudnosciernych, wy-
zarzanych albo powlekanych powierzchni,
stopéw tytanu i wzmacnianych spawéw
* ke p Pasujacy nosnik mozna dobra¢ na stronie 87.
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja Dimats. Pasu.jacy, n_osnik e il W
obr./min krazka sciernego opakowaniu
LIS  A33790250360458 PSG 025 Ceramic 36 25 38000 GTG 025 100
m A33790250600458 PSG 025 Ceramic 60 25 38000 GTG 025 100
m A33790250800458 PSG 025 Ceramic 80 25 38000 GTG 025 100
IS A33790251200458 PSG 025 Ceramic 120 25 38000 GTG 025 100
A33790380360458 PSG 038 Ceramic 36 38 25000 GTG 038 100
A33790380600458 PSG 038 Ceramic 60 38 25000 GTG 038 100
A33790380800458 PSG 038 Ceramic 80 38 25000 GTG 038 100
A33790381200458 PSG 038 Ceramic 120 38 25000 GTG 038 100
A33790500360458 PSG 050 Ceramic 36 50 25000 GTG 038 i GTG 050 100
EIEP A33790500500458 PSG 050 Ceramic 50 50 25000 GTG 038 | GTG 050 100
A33790500600458 PSG 050 Ceramic 60 50 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33790500800458 PSG 050 Ceramic 80 50 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33790501200458 PSG 050 Ceramic 120 50 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33790750360458 PSG 075 Ceramic 36 75 20000 GTG 075 50
A33790750600458 PSG 075 Ceramic 60 75 20000 GTG 075 50
A33790750800458 PSG 075 Ceramic 80 75 20000 GTG 075 50
A33790751200458 PSG 075 Ceramic 120 75 20000 GTG 075 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Materiaty zeliwne Tytan
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_[;_ﬂ”gj“ oamozaciskowy krazek Scierny PSG Z-Power

D \
= wykonany z korundu cyrkonowego z aktyw-
nymi domieszkami w warstwie zewnetrznej
= jdealnie nadaje sie do obrébki stali
nierdzewnych
= specjalna warstwa wierzchnia zapobiega
zapychaniu sie narzedzia
= wyposazony w ,szybkoztaczke” — moco-
wanie do odpowiedniego no$nika jednym
matym obrotem
P Pasujacy no$nik mozna dobra¢ na stronie 87. S e
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé¢/granulacja n maks. . Sl W.
obr./min opakowaniu
A33770380360458 PSG 038 Z-Power 36 38 25000 GTG 038 100
A33770380600458 PSG 038 Z-Power 60 38 25000 GTG 038 100
A33770380800458 PSG 038 Z-Power 80 38 25000 GTG 038 100 _
w E
A33770381200458 PSG 038 Z-Power 120 38 25000 GTG 038 100 E g
=3
A33770500360458 PSG 050 Z-Power 36 51 25000 GTG 038 GTG 050 100 22
= &
A33770500600458 PSG 050 Z-Power 60 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100 o §
A33770500800458 PSG 050 Z-Power 80 51 25000 GTG 038 GTG 050 100 g §
o N
A33770750360458 PSG 075 Z-Power 36 76 20000 GTG 075 50 ST
w ©
A33770750600458 PSG 075 Z-Power 60 76 20000 GTG 075 50 -
A33770750800458 PSG 075 Z-Power 80 76 20000 GTG 075 50
A33770751200458 PSG 075 Z-Power 120 76 20000 GTG 075 50
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Materiaty zeliwne Tytan

= oamozaciskowy krazek Scierny PSG z korundu cyrkonowego

—

\ Y \
= wykonany z ptétna $ciernego z korundem
cyrkonowym
= jdealny do stali Hastelloy, Inconel, stali nie-
rdzewnej i innych trudnych do obrobki metali
® wyposazony w ,szybkoztaczke” — mocowa-
nie do odpowiedniego nos$nika jednym
matym obrotem
P Pasujacy no$nik mozna dobra¢ na stronie 87. >
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja N maks . St Sl vy
obr./min kra opakowaniu
A33530250600458 PSG 025 ZK 60 25 38000 GTG 025 100
A33530250800458 PSG 025 ZK 80 25 38000 GTG 025 100
A33530380600458 PSG 038 ZK 60 38 25000 GTG 038 100
A33530380800458 PSG 038 ZK 80 38 25000 GTG 038 100
A33530500360458 PSG 050 ZK 36 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33530500600458 PSG 050 ZK 60 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33530500800458 PSG 050 ZK 80 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33530750360458 PSG 075 ZK 36 76 20000 GTG 075 50
A33530750600458 PSG 075 ZK 60 76 20000 GTG 075 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Materiaty zeliwne Tytan
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oamozaciskowy krazek Scierny PSG z korundu zwykiego

D
= do uniwersalnych prac typu szlifowanie
i gratowanie
= wyposazony w ,szybkoztgczke” —
mocowanie do odpowiedniego nosnika
jednym matym obrotem
* kv P Pasujacy nosnik mozna dobraé na stronie 87.
A33510200600458 PSG 020 NK 60 19 47000 GTG 020 100
% % A33510200800458 PSG 020 NK 80 19 47000 GTG 020 100
é g A33510201200458 PSG 020 NK 120 19 47000 GTG 020 100
? é A33510250360458 PSG 025 NK 36 25 38000 GTG 025 100
§ § A33510250600458 PSG 025 NK 60 25 38000 GTG 025 100
% ':?i; A33510250800458 PSG 025 NK 80 25 38000 GTG 025 100
7E A33510251200458 PSG 025 NK 120 25 38000 GTG 025 100
A33510380360458 PSG 038 NK 36 38 25000 GTG 038 100
A33510380600458 PSG 038 NK 60 38 25000 GTG 038 100
A33510380800458 PSG 038 NK 80 38 25000 GTG 038 100
A33510381200458 PSG 038 NK 120 38 25000 GTG 038 100
A33510500360458 PSG 050 NK 36 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33510500500458 PSG 050 NK 50 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33510500600458 PSG 050 NK 60 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33510500800458 PSG 050 NK 80 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33510501200458 PSG 050 NK 120 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33510501800458 PSG 050 NK 180 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33510502400458 PSG 050 NK 240 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100
A33510750600458 PSG 075 NK 60 76 20000 GTG 075 50
A33510750800458 PSG 075 NK 80 76 20000 GTG 075 50
A33510751200458 PSG 075 NK 120 76 20000 GTG 075 50

Zalecane zastosowanie: ® stal Materiaty zeliwne ® Tworzywa sztuczne/Drewno Inox/Stal Aluminium Tytan
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2 o 5

.. DZIEKI WZMOCNIONEMU MATERIALOWI NOSNEMU
NADAJE SIE ROWNIEZ DO NAJCIEZSZYCH APLIKACJI

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzgdzia na podtozu elastycznym)

D
= wykonany z ptétna $ciernego z korundem
zwyktym i wzmocnionym materiatem
nosnym
® wzmocnienie sprawia, ze krazki te sa
przystosowane do najciezszych aplikacji
i fazowania
= wyposazony w ,szybkoztaczke” —
mocowanie do odpowiedniego nosnika
jednym matym obrotem
P Pasujacy no$nik mozna dobra¢ na stronie 87. * %
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja N maks. Pasu.jqcyl n'oénik G Sl W
obr./min krazka sciernego opakowaniu
A33520250600458 PSG 025 NKE 60 25 38000 GTG 025 100
A33520250800458 PSG 025 NKE 80 25 38000 GTG 025 100
A33520251200458 PSG 025 NKE 120 25 38000 GTG 025 100
A33520251800458 PSG 025 NKE 180 25 38000 GTG 025 100
A33520252400458 PSG 025 NKE 240 25 38000 GTG 025 100
A33520380600458 PSG 038 NKE 60 38 25000 GTG 038 100
A33520380800458 PSG 038 NKE 80 38 25000 GTG 038 100
A33520381200458 PSG 038 NKE 120 38 25000 GTG 038 100
A33520500360458 PSG 050 NKE 36 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33520500600458 PSG 050 NKE 60 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33520500800458 PSG 050 NKE 80 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33520501200458 PSG 050 NKE 120 51 25000 GTG 038i GTG 050 100
A33520501800458 PSG 050 NKE 180 51 25000 GTG 038i GTG 050 100
A33520502400458 PSG 050 NKE 240 51 25000 GTG 038 GTG 050 100
A33520750800458 PSG 075 NKE 80 76 20000 GTG 075 50

Zalecane zastosowanie: ® stal Materiaty zeliwne @® Tworzywa sztuczne/Drewno Inox/Stal Aluminium Tytan
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samozaciskowy krazek Scierny PSG, wtdknina Scierna [ =L

\ D
® idealny do usuwania rdzy i farby, zadzioréw
i $ladéw po wstepnym szlifowaniu
® poprawa jakosci powierzchni
" wyposazony w ,,szybkoztaczke” —
mocowanie do odpowiedniego nos$nika
jednym matym obrotem
'S ke P Pasujgcy no$nik mozna dobraé na stronie 87.
Numer artykutu Oznaczenie Jakoscé/granulacja Pasu.jqcyl n.oénik & SHlS W
krazka sciernego opakowaniu
LULE»>  A33740250040458 PSG 025 P zgrubna 25 15000 GTG 025 50
A I A33740250020458 PSG 025 P srednia 25 15000 GTG 025 50
w E
= A33740380050458 PSG 038 P drobna 38 10000 GTG 038 50
==
2s A33740380040458 PSG 038 P zgrubna 38 10000 GTG 038 50
8 A33740380020458 PSG 038 P $rednia 38 10000 GTG 038 50
vl
g 2 A33740500050458 PSG 050 P drobna 50 7500 GTG 038 i GTG 050 50
o N
=7 A33740500040458 PSG 050 P zgrubna 50 7500 GTG 038 GTG 050 50
w ©
= A33740500020458 PSG 050 P $rednia 50 7500 GTG 038§ GTG 050 50
A33740750050458 PSG 075 P drobna 75 5000 GTG 075 25
A33740750040458 PSG 075 P zgrubna 75 5000 GTG 075 25
A33740750020458 PSG 075 P $rednia 75 5000 GTG 075 25
(XY A33550380040458 PSG 038 V zgrubna 38 10000 GTG 038 50
m A33550380020458 PSG 038 V srednia 38 10000 GTG 038 50
m A33550380050458 PSG 038 V drobna 38 10000 GTG 038 50
m A33550500040458 PSG 050 V zgrubna 50 8000 GTG 038 i GTG 050 50
m A33550500020458 PSG 050 V érednia 50 8000 GTG 038 i GTG 050 50
m A33550500050458 PSG 050 V drobna 50 8000 GTG 038 i GTG 050 50

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal @ Tworzywa sztuczne/Drewno Aluminium Materiaty zeliwne Tytan




= SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA PODLOZU ELASTYCZNYM) [T

[Pt oamozaciskowy krazek Scierny PSG z weglika krzemu

D
= nie powoduje przegrzewania sie
= idealny do obrobki tytanu i jego stopdw,
aluminium (przemyst lotniczy), jak réwniez
tworzywa sztucznego i ceramiki
= wyposazony w ,,szybkoztaczke” —
mocowanie do odpowiedniego no$nika
jednym matym obrotem
P Odpowiednie no$niki mozna dobra¢
na dole tej strony. % %
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé/granulacja Pasu_]acy’ n_osnlk o X W
krazka sciernego opakowaniu
A33780380360458 PSG 038 SIC 36 38 25000 GTG 038 100
A33780380600458 PSG 038 SIC 60 38 25000 GTG 038 100
wE
A33780380800458 PSG 038 SIC 80 38 25000 GTG 038 100 g z
. ER-
A33780500600458 PSG 050 SIC 60 51 25000 GTG 038 GTG 050 100 2 é
A33780500800458 PSG 050 SIC 80 51 25000 GTG 038 GTG 050 100 g g
ZE
A33780501200458 PSG 050 SIC 120 51 25000 GTG 038 i GTG 050 100 g ]
Zalecane zastosowanie: Aluminium @ Tworzywa sztuczne/Drewno Tytan Inox/Stal © stal Materiaty zeliwne % '?»
N D
w ©

[P NoSnik GTG do samozaciskowych krazkow Sciernych

stopien twardos$ci nadaje sie do niemalze
wszystkich zastosowan. Twardy wariant
wykonania stosuj do najciezszych typéw

\ o
Nosniki sa dostarczane w $rednim, 2l - +
uniwersalnym stopniu twardosci. Sredni

obrébek (z jako$ciami Z-Power i Ceramic). > ¥ vy

Numer artykutu Oznaczenie opif(t:vlfl;ﬂr:iu
A335002000260458 GTG 020.06 Sredni 18 6 47000 1
A335002500260458 GTG 025.06 Sredni 23 6 38000 1
A335003800260458 GTG 038.06 Sredni 33 6 30000 1
A335005000260458 GTG 050.06 Sredni 45 6 25000 1
A335005000360458 GTG 050.06 Twardy 45 6 25000 1
A335007500260458 GTG 075.06 Sredni 70 6 20000 1
A335007500360458 GTG 075.06 Twardy 70 6 20000 1




SZLIFOWANIE | POLEROWANIE (NARZEDZIA NA POD£OZU ELASTYCZNYM) =

Krazek fibrowy FIS z korundu cyrkonowego ze Szczeling krzyzowg (= oSa

= jednolita warstwa $écierna do
najciezszych aplikacji

= wykonany z wyjatkowo wytrzymatego
korundu cyrkonowego o duzej odpornosci
na nacisk

= stosowany razem z nosnikiem
na szlifierkach katowych

» Odpowiednie nogniki mozna dobra¢

* ke na dole tej strony.
Numer artykutu Oznaczenie Granulacje
A38301250362 ‘ FIS 125 ‘ ZK 36 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12200 ‘ 50
‘ A38301250402 ‘ FIS 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12200 ‘ 50 ‘
‘ A38301250602 ‘ FIS 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12200 ‘ 50 ‘
A38301250802 ‘ FIS 125 ‘ ZK 80 ‘ 125 22 ‘ 12200 ‘ 50
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Materiaty zeliwne Tytan

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE
(narzedzia na podtozu elastycznym)

NoSnik STF do krazkow fibrowych A

| M14

Nosniki sg dostarczane w uniwersalnie
stosowanym stopniu twardos$ci; nasz $red-
ni stopien twardo$ci nadaje sie niemalze do
wszystkich aplikacji. Inne warianty twardosci
do obrobki zgrubnej lub szlifowania po pro-
mieniu sa dostepne na zyczenie z magazynu.

% %Kk = Nakretki mocujace zataczone.

N et Sztuk w
obr./min | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

A38311251001 STF 125 ‘ 123 ‘ M14 ‘ 12200 ‘ 1




m 319319

312319
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INFORMACJE TECHNICZNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Tarcze o cigeia firmy LUKAS

MAKSYMALNY CZAS PRZECHOWYWANIA

Tarcze do ciecia o spoiwie zywicznym do obrobki recznej mozna
uzytkowac¢ wytacznie przez okres trzech lat od daty wyproduko-
wania. Data waznosci (miesigc, rok) podana jest na pierscieniu
metalowym, na przykfad V07/2022.

JAKOSC
SYSTEM OZI_\IACZANIA TARCZ DO CIECIA
0 SPOIWIE ZYWICZNYM
Wszystkie najwazniejsze informacje na temat tarcz do ciecia .\ 30/36 -
znajduja sie na etykiecie: materiat $cierny, granulacja, twardos¢
. . . Kie inf : ; o
SPErrz;j\(/eizciit:(\:/thn|e zawiera wszystkie informacje dotyczace MATERIAt SCIERNY TWARDOSE
' GRANULACJA RODZAJ SPOIWA
5 MATERIAt SCIERNY TWARDOSC
A Firma LUKAS oferuje materiat $cierny do Twardos¢ wskazuje na site zwigzania
Korund potszlachetny kazdego zastosowania — odpowiednio do- ziaren $ciernych przez spoiwo w tarczy.
(mieszanina tlenku brany do Twoich wymagan i materiatéw, Stopien twardosci opisuja symbole lite-
glinu i dwutlenku tytanu) ktore poddajesz obrobce. rowe.
Materiat $cierny Twarda
A ‘ Korund (tlenek glinu) M ‘ R ‘
7 ‘ ‘ Weglik krzemu ‘ ‘ P ‘ S ‘ \ ‘
Korund cyrkonowy ‘ z ‘ Korund cyrkonowy ‘ ‘ Q ‘ T ‘ 4 ‘
‘ CER ‘ Ziarno ceramiczne ‘
A GRANULACJA RODZAJ SPOIWA
Spiekany ceramiczny Od grubej poprzez $rednia do drobnej: Spoiwo utrzymuje ziarno écierne w tar
tlenek glinu warto$¢ numeryczna granulacji podana czy. Tarcze do ciecia LUKAS sa dostepne
jest bezposrednio na etykiecie. z nastepujacymi rodzajami spoiwa:
Sreclife Biialore = BA = spoiwo z zywicy syntetycznej
= BF = spoiwo zywiczne wzmocnione
CER od 12 do 24 od36do54 | od60do 120 wieknem szklanym

Ziarno ceramiczne

C
Weglik krzemu




ciecie X

INFORMACJE TECHNICZNE

Budowa i komponenty tarez do cigeia LUKAS

PIERSCIEN METALOWY
Z DATA WAZNOSCI

LT

Gl

— ETYKIETA

25 <~
LR S0y 20O < =
2, <
%ess Steet - o' ™
1253¢1.0x 22,23

5" 0.04" > 7 /8"
AGO0Z-BF INOX Ta1

MOCNA SIATKA
Z WEOKNA SZKLA-
NEGO ZAPEWNIA-
JACA WIEKSZE
BEZPIECZENSTWO
| BOCZNA
STABILNOSC
AKTYWNE WYPEENIACZE
SZLIFIERSKIE DO POPRAWY
WEASCIWOSCI TNACYCH
MIESZANINA KORUNDOW
VATRYCA SPOIVA - NAJWYZSZEJ JAKOSCI

WYPELNIACZE + ZYWICE FENOLOWE .
MATERIAL SCIERNY

MATERIAt SCIERNY

W SPOIWIE
PREDKOSC ROBOCZA
Tarcze do ciecia LUKAS zostaty zaprojektowane i przetestowa- pedowym, zawsze sprawdz, czy nominalna predkos¢ obrotowa
ne dla odpowiednich maksymalnych predkosci roboczych i tech- napedu (tabliczka znamionowa) nie jest wyzsza niz maksymal-
nik szlifierskich. Zanim zamocujesz narzedzie w urzadzeniu na- na predko$¢ obrotowa podana na tarczy do ciecia.

Srednica tarczy do ciecia (mm)

Maksymalna predkos¢ robocza

80 m/s ‘ 30500 ‘ 20100 ‘ 15300 ‘ 13300 ‘ 12200 ‘ 10200 ‘ 8500 ‘ 6600 ‘ 5100 ‘ 4400 ‘ 3800

100 m/s 38200 25100 19100 16650 16600 12700 10600 8300 6400 5400 4700



Y citcie

CIECIE

BEZPIECZENSTWO PRACY

Bezpieczne cigeie narzedziami LUKAS

Firma LUKAS traktuje zobowiazania majgce na celu zapewnie- ZASTOSOWANE NORMY

nie klientom bezpiecznej i ergonomicznej pracy niezwykle po- = \Wymagania bezpieczenstwa dotyczace narzedzi Sciernych
waznie. Nasze produkty zostaty zaprojektowane i wyproduko- spojonych: EN 12413

wane zgodnie z najbardziej rygorystycznymi standardami jakosci " \Wymagania dotyczace bezpieczenstwa narzedzi sciernych
w celu zapewnienia klientowi maksymalnych korzy$ci przy mini- supertwardych: EN 13236

malnym ryzyku. Jesteémy cztonkiem organizacji German Abrasi-
ves Association (VDS) oraz Organisation for the Safety of Abra-
sives (0Sa) i aktywnie przyczyniamy sie do zagwarantowania
uzytkownikom bezpieczeristwa.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

® Unikaj nieprawidtowego uzytkowania tarcz. Z urzadze-

Na tarcze do ciecia nie nalezy wywiera¢ bocznego

niami napedowymi stosuj tylko tarcze do ciecia wzmac- nacisku. Unikaj wyginania tarczy.

niane wtdknem szklanym. = Nie dociskaj tarczy na powierzchni natarcia ani powierzch-
® Tarcze przechowuj w suchym miejscu, w temperatu- ni przytozenia w celu zatrzymania jej. Zawsze wylaczaj

rze pokojowej. maszyne i pozwol tarczy na swobodny dobieg.

Nie pracuj z uszkodzonymi tarczami. Nie przekrzywiaj tarczy ani nie dopuszczaj do jej
Nigdy nie przekraczaj maksymalnej dozwolonej pred- zakleszczenia sie w materiale podczas ciecia.

kosci obrotowej dla tarczy. Unikaj wywierania nadmiernego nacisku na tarcze.
Stosuj tylko te tarcze, ktére mozna zamocowaé¢ w ma- Spowoduje to wyhamowanie silnika napedu.

szynie bez koniecznosci uzycia sity. Nie upuszczaj urzadzenia recznego ani nie odktadaj

= Nigdy nie uzywaj zniszczonych, brudnych lub krzywo go, trzymajac za kabel lub przewdéd doprowadzania po-
zamontowanych kotnierzy. wietrza. Masa wtasna urzadzenia moze tatwo spowo-
= Nie dokrecaj nadmiernie nakretki mocujacej ani kotnie- dowac¢ pekniecie tarczy, jezeli opuszczane jest ono zbyt
rza, gdyz moze to prowadzi¢ do deformaciji. gwattownie. To jest najczestsza przyczyna famania sie
= \Wszystkich narzedzi wolno uzywac tylko z odpowiednia tarcz.
ostona tarczy do ciecia. ® Narzedzie nalezy stosowa¢ tylko w takim potozeniu,
= Zadbaj o odpowiednia wentylacje na stanowisku pracy w ktérym ma sie nad nim petna kontrole i jest zapewnio-
i stosuj odpowiednig ochrone drég oddechowych. na stabilno$¢ pracy.

SYSTEM MOCUJACY

(

Nie wolno uzywa¢ kotnierzy o réznych $rednicach. Oba kotnie- aﬁn ST

rze, miedzy ktérymi zamocowana jest tarcza, musza miec¢ taka I H gS' "’7—‘
sama $rednice zewnetrzna i te same powierzchnie przylegania | |

(zgodnie z normami EN 60745-2-3:2007 i ANSI B.7.1). /I_l\

prawidtowo nieprawidtowo



W 40

OPIS ETYKIETY

Wszystkie wazne oznakowania na etykiecie

NORMA BEZPIECZENSTWA LINIA PRODUKTOWA

% % % HIGH PERFORMANCE
% % 7 INDUSTRY
% ¢ BASE
& OS;
Safety code
WYPRODUKOWANO
WEDLUG EN 12413 EN 12413
Use as directed in:
i 0D EAN

WSKAZ()WKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

ZASTOSOWANIE

MAKSYMALNA MAKSYMALNA
PREDKOSC ROBOCZA DOPUSZCZALNA
PREDKOSC OBROTOWA
125x1,0x2223 O WSKAZOWKI
5“x 0.04"x7/8“
A =KORUND (TLENEK GLINU) AGOZ-BFINOXT41 DOTYCZACE
C  =WEGLIK KRZEMU STOSOWANIA
AC =KORUND (TLENEK GLINU)/
WEGLIK KRZEMU
ZA =KORUND CYRKONOWY/ 125x1,0x22,23=DxTxH e
TLENEK GLINU 5" x 0,04" x7/8" =D x T x H , s
CER = CERAMIC SREDNICA x GRUBOSC TARCZY x 0OTWOR
 60=GRANULACJA —
(16 / BARDZ0 GRUBA, 36 / SREDNIA, 60 / BARDZ0 DROBNA)
BF = SPOIWO ZYWICZNE — TYP
WZMOCNIONE T41 PLASKA TARCZA
WLOKNEM SZKLANYM T42 WYGIETA TARCZA
KSZTALTY TARCZ DO CIECIA 0 SPOIWIE ZYWICZNYM
T41 T42
Prosta tarcza do ciecia Wygieta tarcza do ciecia
D D
T ‘ RIS ORERIA b..u.;i,-..yg.v.,;\ ‘ ./.-..‘v.,g‘:.-,:;,‘.u
[ X [ ¥
H — I-‘I —
Tarcze do ciecia Tarcze do cigcia
T=(0,8mm-4,5mm) T=(0,8 mm-4,5mm)
(USA: typ 1) (USA: typ 27)
® dostepne w $rednicach od 50 (2”) do 230 mm (9”) m dostepne w $rednicach od 76 (3”) do 230 mm (9”)
do obrdébki recznej do obrdébki recznej
= od 300 mm (12") do 500 mm (20”) do pracy
na maszynach stacjonarnych




Y citcie

MOZLIWO0SCI STOSOWANIA

Przeglad typow tarcz do cigeia firmy LUKAS

Materiat

Linia

produktowa Kamien/ Zeliwo/

Inox/stal ‘ Aluminium materiaty budowlane materiaty budowlane

* %k k

na zyczenie z magazynu

Tarcze do ciecia
do obrobki recz-
nej do szlifierek
katowych * * *
Srednica
100-230 mm

g

Strona 95 Strona 97 Strona 98

* 7 e

CIECIE

Tarcze do ciecia do
obrébki recznej do
szlifierek katowych
z systemem
X-LOCK %k Ve
Srednica
115-125 mm

&

* Kk k

na zyczenie z magazynu
Tarcze do ciecia
do obrébki
stacjonarnej
Srednica
wigksza niz

230 mm ) & Bie

C@ na zyczenie z magazynu

L A 07¢

na zyczenie z magazynu | na zyczenie z magazynu




ciecie X

oSa [ Tareza do cieeia stali nierdzewnej

nie zawiera Fe, Cli S
precyzyjne cigcie przy duzej predkosci

i niskiej temperaturze D
= maksymalna zywotno$¢ i moc skrawania |
dzieki innowacyjnej technologii wigzania A ACHAR N0 ‘ T
spoiwa H —
® mocna siatka wzmacniajagca z wtdkna

ey
ABOZBF jnox T4

szklanego i regularne testy wewnetrzne
gwarantuja wysokie bezpieczenstwo oraz
stabilno$¢ boczna

* %Kk

Numer artykutu Oznaczenie Ksztatt Mmats. Al W
obr./min | opakowaniu
AT007233V9802 T41 125x1,0 A60Z-BF Inox 125 1,0 22,23 12200 50
AT007237V9802 T41 125x1,6 A46Z-BF Inox 125 1,6 22,23 12200 50
AT007239V9802 T41 150x1,2 A60Z-BF Inox 150 1,2 22,23 10200 50
WAV, BN DL SIS RN
AT007241V9802 T41 150x1,6 A46Z-BF Inox 150 1,6 22,23 10200 25
AT007243V9802 T41 180x1,6 A46Z-BF Inox 180 1,6 22,23 8500 25
AT007245V9802 T41 230x2,0 A30Z-BF Inox 230 2,0 22,23 8500 25
A60Z-BF | s ‘ e = 125 0,8 22,23 12200 50
AT005302V9802 T42 125x0,8 - nox O i L k ,
R 7
Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan Aluminium Materiaty zeliwne
=
S
— o . . P .
oSa (8 Tarcza do cigeia stali nierdzewnej
= nje zawiera Fe, Cli S
® precyzyjne ciecie przy duzej predkosci D
i niskiej temperaturze |
= maksymalna zywotno$¢ i moc skrawania P RCRAIANAEDRIR ‘ ORISR
dzieki innowacyjnej technologii wigzania H —
spoiwa

mocna siatka wzmacniajaca z widkna
szklanego i regularne testy wewnetrzne
gwarantuja wysokie bezpieczenstwo oraz

stabilno$¢ boczna

Numer artykutu

Oznaczenie

AT005842V9802
AT003327V9802
AT005864V9802

AT005877V9802

T41 125x1,0
T41 150x1,6
T41 230x1,9

T42 230x1,9

Jakosé Ksztatt
AB60X-BF Inox
A46X-BF Inox |achesesaes | : DR 3
A46X-BF Inox

A46X-BF Inox By

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal

125 1,0 22,23
150 1,6 22,23
230 1.9 22,23
230 1.9 22,23

® stal Aluminium

% %k V¢
N maks. Sztuk w
obr./min | opakowaniu
12200 50
10200 25
8500 25
8500 25

Materiaty zeliwne
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CIECIE

-

_
IMIRNR NARZED

L

Tarcze do ciecia LUKAS nalezy potozy¢ na wrzecionie szlifierki
katowej z systemem mocujacym X-LOCK i lekko docisnag¢, az
mechanizm zatrzasnie sie. DZzwiek zatrzasniecia sygnalizuje, ze
tarcza jest zamocowana bezpiecznie i pewnie. W ten sposéb
zmiana narzedzia trwa tylko kilka sekund. Brak jest rowniez cze-
ci, takich jak nakretki mocujace i klucze, ktére tatwo moga sie
zgubié. Dzieki takiemu rozwiazaniu zmiana narzedzia jest prosta
i szybka — skomplikowana i dtugotrwata wymiana narzedzia na-
lezy do przesztosci.

| ZMIANA TARCZY DO CIECIA JEST SZYBSZA | PROSTSZA NIZ KIEDYKOLWIEK DOTAD

ZMIANA NARZEDZIA W MGNIENIU OKA

System mocujacy X-LOCK umozliwi Ci szybka zmiane nie tylko
tarcz do ciecia, lecz réwniez innych produktéw z asortymentu
narzedzi LUKAS, takich jak $ciernice listkowe, ktére mozesz na-
by¢ na zyczenie.

Tareza do cieeia N-LOCK

(377 Yaock

szybsza i prostsza zmiana narzedzia dzieki

nowoczesnemu systemowi mocujgcemu
X-LOCK
nie zawiera Fe, Cli S

precyzyjne ciecie przy duzej predkosci

i niskiej temperaturze

maksymalna zywotno$é i moc skrawania dzie-
ki innowacyjnej technologii wiazania spoiwa
mocna siatka wzmacniajaca z widkna
szklanego i regularne testy wewnetrzne
gwarantuja wysokie bezpieczenstwo oraz

* %k Y stabilno$¢ boczna
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé M maks. Sztuk W
obr./min | opakowaniu
AT115010V980201 T41 115x1,0x22,23 X-LOCK A46U-BF Inox ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 50
AT125010V980202 T41 125x1,0x22,23 X-LOCK A46U-BF Inox 125 1,0 22,23 12200 50

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal ® Stal Tytan Aluminium Materiaty zeliwne




ciecie X

oS LI

nie zawiera Fe, Cli S
precyzyjne ciecie
maksymalna zywotnos$é i moc skrawania

dzieki innowacyjnej technologii wiazania

Tarcza do cigeia stali nierdzewnej

spoiwa

mocna siatka wzmacniajaca z widkna
szklanego i regularne testy wewnetrzne
gwarantuja wysokie bezpieczenstwo oraz
stabilno$¢ boczna

Jakoscé

125 x10 % 2228
Tl
AB0S-BF Inox T41 W

L A 07

N maks. Sztuk w
obr./min | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie
AT002672V9802 T41 125x1,0
‘ AT000700V9802 T41 150x1,6
‘ AT000742V9802 T41 230x1,9

— ©

oSk
—_d

= precyzyjne ciecie przy duzej predkosci
i niskiej temperaturze

A60S-BF Inox
A46T-BF Inox
A46T-BF Inox

Zalecane zastosowanie:

Inox/Stal @ Stal

= maksymalna zywotnosé i moc skrawania
dzieki innowacyjnej technologii wiazania

125 1,0 22,23 12200 50
150 1,6 22,23 10200 25
230 1,9 22,23 8500 25

Aluminium Zeliwo Tytan

Tarcza do cigeia stali

spoiwa

® mocna siatka wzmacniajaca z wiékna
szklanego i regularne testy wewnetrzne
gwarantuja wysokie bezpieczenstwo oraz
stabilno$¢ boczna

Numer artykutu Oznaczenie

AT005835V9802 T41 125x1,0

AT013303V9802 T41 150x1,6

AT005867V9802 T41 230x1,9

oSk 97

= precyzyjne ciecie

A46X-BF Steel
A46X-BF Steel
A46X-BF Steel

= maksymalna zywotno$¢ i moc skrawania

CIECIE

AB0X-BF T41

1.8 ¢

N maks. Sztuk w
obr./min | opakowaniu

Zalecane zastosowanie: ® stal Materiaty zeliwne

Tarcza do cigeia stali

dzieki innowacyjnej technologii wiazania
spoiwa

= mocna siatka wzmacniajaca z widékna
szklanego i regularne testy wewnetrzne
gwarantuja wysokie bezpieczenstwo oraz
stabilno$¢ boczna

Jakosé

Numer artykutu Oznaczenie
AT006710V9802 T41 125x1,0
‘ AT000707V9802 T41 150x2,5
‘ AT000743V9802 T41 230x1,9

A60S-BF Steel
A24R-BF Steel

A46T-BF Steel

* Y7 ve
Sztuk w
opakowaniu
125 1,0 22,23 12200 50
150 2,5 22,23 10200 25
230 1.9 22,23 8500 25

Zalecane zastosowanie: ® stal Materiaty zeliwne




=
o
o
S

CIECIE

= fatwe skrawanie miekkich metali lekkich
H = ® narzedzie nie zaciera sie przy

obrébce aluminium

idealna kombinacja ziarna $ciernego

* Kk Y i spoiwa
Numer artykutu Oznaczenie Jakosé n maks. it W.
obr./min | opakowaniu
AT000950V9802 T41 125x1,0 A36N-BF Alu ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 50
AT001789V9802 T41 230x2,5 A36N-BF Alu 230 25 22,23 6600 25

Zalecane zastosowanie: Aluminium
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X SzLIFOWANIE KONWENCJONALNE

INFORMACJE TECHNICZNE | INFORMACJE 0 PRODUKCIE

Tarcze do Szlifowania konwencjonainego LUKAS

MAKSYMALNY CZAS PRZECHOWYWANIA

Tarcze do szlifowania o spoiwie zywicznym do obrébki recznej
mozna uzytkowaé wytacznie przez okres trzech lat od daty wy-
produkowania. Data wazno$ci (miesiac, rok) podana jest na pier
$cieniu metalowym, na przyktad V07/2022.

JAKOSC

SYSTEM 0ZNACZANIA TARCZ DO SZLIFOWANIA

0 SPOIWIE ZYWICZNYM

Wszystkie najwazniejsze informacje na temat tarcz do szlifowa-
nia LUKAS znajduja sie na etykiecie: materiat Scierny, granula-

cja, twardos$¢ i typ spoiwa.

Ponizsze zestawienie zawiera wszystkie informacje dotyczace

skrétow i oznaczen.

Korund poétszlachetny
(mieszanina tlenku
glinu i dwutlenku tytanu)

Z

Korund cyrkonowy

SZLIFOWANIE KONWENCJONALNE

A

Spiekany ceramiczny

tlenek glinu

CER

Ziarno ceramiczne

C
Weglik krzemu

MATERIAL SCIERNY

GRANULACJA

MATERIAt SCIERNY

Firma LUKAS oferuje materiat écierny do
kazdego zastosowania — odpowiednio
dobrany do Twoich wymagan i materia-
téw, ktére poddajesz obrébce.

Materiat $cierny

A ‘ Korund (tlenek glinu)
‘ C ‘ Weglik krzemu ‘
‘ z ‘ Korund cyrkonowy ‘
‘ CER ‘ Ziarno ceramiczne ‘
GRANULACJA

Od grubej poprzez $redniag do drobnej:
wartos¢ numeryczna granulacji podana
jest bezposrednio na etykiecie.

Srednia

Zgrubna

od 12do24 od 36 do 54 od 60 do 120

TWARDOSC
RODZAJ SPOIWA

TWARDOSC

Twardos$¢ wskazuje site zwiazania ziaren
Sciernych przez spoiwo w tarczy do
szlifowania. Stopien twardoéci opisuja
symbole literowe.

Twarda
vooR
e s v
e T |
RODZAJ SPOIWA

Spoiwo utrzymuje ziarno $cierne w tar
czy. Tarcze do szlifowania konwencjonal-
nego LUKAS sa dostepne z nastepujacy-
mi rodzajami spoiwa:

= BA = spoiwo z zywicy syntetycznej
= BF = spoiwo zywiczne wzmocnione
widknem szklanym



szLIFOWANIE KONWENCJONALNE [N

INFORMACJE TECHNICZNE

Budowa | komponenty tarcz do Szlifowania konwencjonainego LUKAS

PIERSCIEN METALOWY
Z DATA WAZNOSCI

SAc A A

R

ETYKIETA

- <
X 80 e a2 200 °F o5

<, NS
g =
ess/Steet - \no*!

125 x 3.0 x 22.23
57 0.04" % 7/
AGOZ-BF INNOX T27

MOCNA SIATKA
Z WEOKNA SZKLA-
NEGO ZAPEWNIA-
JACA WIEKSZE
BEZPIECZENSTWO
| BOCZNA
STABILNOSC

AKTYWNE WYPEENIACZE
DO POPRAWY WLASCIWOSCI
SZLIFIERSKICH

MIESZANINA KORUNDOW

MATRYCA SPOIWA = NAJWYZSZEJ JAKOSCI

WYPEENIACZE + ZYWICE FENOLOWE

SZLIFOWANIE KONWENCJONALNE

MATERIAL SCIERNY
MATERIAL SCIERNY ———

W SPOIWIE
PREDKOSC ROBOCZA
Tarcze do szlifowania konwencjonalnego LUKAS zostaty zapro- znamionowa predko$¢ obrotowa napedu (tabliczka znamiono-
jektowane i przetestowane dla odpowiednich maksymalnych wa) nie jest wyzsza niz maksymalna predko$¢ obrotowa podana
predkosci roboczych i technik szlifierskich. Przed zamocowa- na tarczy do szlifowania.

niem narzedzia w urzadzeniu napedowym zawsze sprawdz, czy

Srednica tarczy do szlifowania konwencjonalnego (mm)

Maksymalna predkos¢ robocza 50 76 [o]0] 115 125 150 180 230 300 350 400
80 m/s ‘ 30500 ‘ 20100 ‘ 15300 ‘ 13300 ‘ 12200 ‘ 10200 ‘ 8500 ‘ 6600 ‘ 5100 ‘ 4400 ‘ 3800
100 m/s 38200 25100 19100 16650 16600 12700 10600 8300 6400 5400 4700



X SzLIFOWANIE KONWENCJONALNE

SZLIFOWANIE KONWENCJONALNE

BEZPIECZENSTWO PRACY

Bezpieczne Szlifowanie konwencjonaine narzedziami LUKAS

Firma LUKAS traktuje swoje zobowigzanie do zapewnienia klien- ZASTOSOWANE NORMY

tom bezpiecznej i ergonomicznej pracy niezwykle powaznie. Na- = \Wymagania bezpieczenstwa dotyczace narzedzi Sciernych
sze produkty zostaty zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie spojonych: EN 12413

z najbardziej rygorystycznymi standardami jakosci w celu zapew- " \Wymagania dotyczace bezpieczenstwa narzedzi sciernych
nienia klientowi maksymalnych korzysci przy minimalnym ryzy- supertwardych: EN 13236

ku. Jestesmy cztonkiem organizacji German Abrasives Associa-
tion (VDS) oraz Organisation for the Safety of Abrasives (0Sa)
i aktywnie przyczyniamy sie do zagwarantowania uzytkownikom
bezpieczenstwa.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
= Unikaj nieprawidtowego uzytkowania tarcz. Z urza- = Nie dociskaj tarczy na powierzchni natarcia ani powierzch-
dzeniami napedowymi stosuj tylko tarcze do szlifowania ni przytozenia w celu zatrzymania jej. Zawsze wylaczaj
konwencjonalnego wzmacniane wtéknem szklanym. maszyne i pozwdl tarczy na swobodny dobieg.
® Tarcze przechowuj w suchym miejscu, w temperatu- ® Nie przekrzywiaj tarczy ani nie dopuszczaj do jej za-
rze pokojowej. kleszczenia sie w materiale podczas szlifowania.
= Nie pracuj z uszkodzonymi tarczami. = Unikaj wywierania nadmiernego nacisku na tarcze.
= Nigdy nie przekraczaj maksymalnej dozwolonej pred- Spowoduje to wyhamowanie silnika napedu.
kosci obrotowej dla tarczy. = Nie upuszczaj urzadzenia recznego ani nie odktadaj
= Stosuj tylko te tarcze, ktére mozna zamocowaé w ma- go, trzymajac za kabel lub przewdd doprowadzania po-
szynie bez koniecznosci uzycia sity. wietrza. Masa wtasna urzadzenia moze tatwo spowo-
= Nigdy nie uzywaj zniszczonych, brudnych lub krzywo dowac¢ lekkie pekniecie tarczy, jezeli opuszczane jest
zamontowanych kotnierzy. ono zbyt gwattownie. To jest najczestsza przyczyna fa-
= Nie dokrecaj nadmiernie nakretki mocujacej ani kotnierza, mania sie tarcz. Podczas szlifowania przy uzyciu wygie-
gdyz moze to prowadzi¢ do deformaciji. tej tarczy nalezy zachowad kat nachylenia wzgledem
= Wszystkich narzedzi wolno uzywac tylko z odpowiednia przedmiotu obrabianego wynoszacy ponad 20°.
ostona tarczy do szlifowania. = Narzedzie nalezy stosowac tylko w takim potozeniu,
= Zadbaj o odpowiednia wentylacje na stanowisku pracy w ktérym ma sie nad nim petna kontrole i ktére zapew-
i stosuj odpowiednia ochrone drog oddechowych. nia stabilnos¢ pracy.
= Unikaj wyginania tarczy.

(

SYSTEM MOCUJACY qEn
Nie wolno uzywa¢ kotnierzy o réznych $rednicach. Oba kotnie- I H
rze, miedzy ktérymi zamocowana jest tarcza, musza miec¢ taka

sama $rednice zewnetrzna i te same powierzchnie przylegania

(zgodnie z normami EN 60745-2-3:2007 i ANSI B.7.1).

i
\{)

>

prawidtowo nieprawidtowo
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OPIS ETYKIETY

Wszystkie wazne oznakowania na etykiecie

LINIA PRODUKTOWA
% % % HIGH PERFORMANCE
* % ¢ INDUSTRY

NORMA BEZPIECZENSTWA

Sl e * 7¢ ¢ BASE
el
A lukns
SRS ~ | GERMANY [
4‘\ O:SA g “Ae‘_\_“kas-Str.&’A :
. ' Safety codej K
WYPRODUKOWANO R A
WEDLUG EN 12413 El\_l 12413
Use s directed in: i + A 3
‘:Usmmsn,su 1 % ) KOD EAN

| OSHA/AUS: AS1788

WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

ZASTOSOWANIA

MAKSYMALNA & i, P 500510" © MAKSYMALNA
6 *. 89 200%% o3
PREDKOSC ROBOCZA g, /S 1257 e « 4 DOPUSZCZALNA

1.8 P
§5/Steel - In0 M 4 PREDKOSC OBROTOWA
125x60x22/283mm |

5" x1/4" x 7/8"

A =KORUND (TLENEK GLINU) A24X-BF InoxT27 ¥ WSKAZOWKI
C =WEGLIK KRZEMU DOTYCZACE
AC =KORUND (TLENEK GLINU)/ STOSOWANIA
WEGLIK KRZEMU
ZA =KORUND CYRKONOWY/ 125x6,0x22,23=D x T x H
TLENEK GLINU 5" x1/4” x7/8" =D x T x H
CER = CERAMIC SREDNICA x GRUBOSC TARCZY x OTWOR
~ 24=GRANULACJA —
(16/BARDZ0 GRUBA, 36/SREDNIA, 60/BARDZ0 DROBNA)
BF = SPOIWO ZYWICZNE —— TYP
WZMOCNIONE T27 WYGIETA TARCZA DO SZLIFOWANIA
WEOKNEM SZKLANYM KONWENCJONALNEGO

SZLIFOWANIE KONWENCJONALNE

KSZTALTY TARCZ DO SZLIFOWANIA KONWENCJONALNEGO 0 SPOIWIE ZYWICZNYM

T27
Wygigta tarcza do szlifowania konwencjonalnego

D
|
1
H

Tarcze do szlifowania konwencjonalnego
T=(3mm-10 mm)
(USA: typ 27)

m Dostepne w $rednicach od 76 mm (3”) do 230 mm (9”) do obrobki recznej




X SzLIFOWANIE KONWENCJONALNE

SZLIFOWANIE KONWENCJONALNE

MOZLIWO0SCI STOSOWANIA

Przeglad typow tarcz do szlifowania konwencjonalnego LUKAS

Materiat
Linia
produktowa
Aluminium

Tarcze do
szlifowania
konwencjonal-
nego do obrobki
recznej do szlifie-
rek katowych

g

1.8 %¢

1 A%

Strona 105 Strona 106

Diamentowe
Sciernice garnkowe
do szlifierek
katowych

g

% K o

Sciernica talerzo-
wa z weglika spie-
kanego z warstwa
$cierna w postaci
granulatu do szli-
fierek katowych

8

* K 7

Kamien/
materiaty budowlane

na zyczenie z magazynu

na zyczenie z magazynu

na zyczenie z magazynu

Materiaty zeliwne

na zyczenie z magazynu

LIFOWANIA:
A DO TARCZ DO S
IDEALNA ALTERI L e 10 FIRMY LUKAS! ZAJRY

e TALERZOmEYPROBUJ JE TERAZ 0SOBISCIE!
NA




szLIFOWANIE KONWENCJONALNE [N

Nl ;

NIIEZAW[II]NE SZlIHlWNI[ SIMI NI[III]Z[!NN[J W\m

" AR N oy
ROWNOMIERNAIEKONOMICZNA PRACA \ 3 ;

oS4 L

idealnie nadaje sie do szlifowania szerokiej palety
stali nierdzewnych i materiatéw stalowych

nie zawiera Fe, Cli S

sprawdzona jako$¢: wysoki poziom bezpieczen-
stwa dzieki regularnym testom

precyzyjne zdzieranie z duza predkos$cia obrotowa
brak nieprzyjemnego zapachu i niewielka ilo$¢
pytu podczas codziennego stosowania

pozwala na ergonomiczna prace przy niewielkim
nakfadzie sity

N maks. Sztuk w

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé . .
obr./min | opakowaniu

AS003101V9802 T27 125x6,0 A24X-BF Inox 22,23

AS003103V9802 T27 180x6,0 A24X-BF Inox , 22,23

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Aluminium

SZLIFOWANIE KONWENCJONALNE

@

oSk 7

idealnie nadaje sie do szlifowania szerokiej palety
stali nierdzewnych i materiatéw stalowych

nie zawiera Fe, Cl i S

sprawdzona jako$¢: wysoki poziom bezpieczen-
stwa dzieki regularnym testom

precyzyjne zdzieranie z duza predkoscia obrotowa
brak nieprzyjemnego zapachu i niewielka ilo$¢
pytu podczas codziennego stosowania

pozwala na ergonomiczna prace

przy niewielkim naktadzie sity e v
Numer artykutu Oznaczenie ok?r.n}arkr?in opzitéjvlf/;:liu
AS000106V980201 ‘ T27 125x6,0 ‘ A24/30S-BF Inox ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10
AS000107V9802 ‘ T27 150x6,0 ‘ A24/30S-BF Inox ‘ 150 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 10200 ‘ 10 ‘
AS000109V9802 T27 230x6,0 A24/30S-BF Inox 230 6,0 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal




X SzLIFOWANIE KONWENCJONALNE

- -8
SR T™EE L. ‘

DO KONWENCJONALNYCH SZLIFIEREK KATOWYCH '

Tarcza do szlifowania konwencjonalnego stali (8 oSa

® przeznaczona do tatwej obrobki stali
sprawdzona jako$¢: wysoki poziom bezpie-
czenstwa dzieki regularnym testom
precyzyjne zdzieranie z duza predkoscia
obrotowa

brak nieprzyjemnego zapachu i niewielka
ilos¢ pytu podczas codziennego stosowania
= pozwala na ergonomiczna prace przy

o e niewielkim naktadzie sity

Q)

=
u

SZLIFOWANIE KONWENCJONALNE

A24¢ 305 BF T27

N aks. Sztuk w

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé . .
obr./min | opakowaniu

AS000667V9802 ‘ T27 115x6,0 ‘ A24/30S-BF Steel ‘ 15 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 10
‘ AS000690V9802 ‘ T27 125x4,0 ‘ A24/30S-BF Steel ‘ 125 ‘ 4,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10 ‘
‘ AS000692V9802 ‘ T27 125x6,0 ‘ A24/30S-BF Steel ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10 ‘
‘ AS000712V9802 ‘ T27 150x6,0 ‘ A24/30S-BF Steel ‘ 150 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 10200 ‘ 10 ‘
AS000762V9802 T27 230x6,0 A24/30S-BF Steel 230 6,0 22,23 8500 10

Zalecane zastosowanie: ® Sstal
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DO PERFEKCYJNEJ OBROBKI ALUMINIUM > \ A \ 1

Aluminium i inne metale niezelazne s3 trudne do obrébki — w szcze-
goélnosci ze wzgledu na to, ze sa miekkie. Tarcza do szlifowania
LUKAS do aluminium i metali niezelaznych pozwala na obrébke tych
materiatdbw bez przerywania pracy.

SZLIFOWANIE ALUMINIUM BEZ ,ZACIERANIA SIE”
NARZEDZIA

Gtéwna zaleta tej tarczy do szlifowania jest to, ze pozwala ona uniknaé
zjawiska zacierania sie narzedzia w materiale. Podczas obrébki czyste-
go aluminium i miekkich stopéw miekkie wiéry moga obklei¢ krawe-
dzie, jezeli narzedzie nie jest specjalnie przystosowane do tego celu.
Tymczasem tarcze do szlifowania konwencjonalnego LUKAS zostaty
zaprojektowane i przetestowane z mysla o obrébce aluminium. Dzieki
specjalnemu potaczeniu ziarna $ciernego i spoiwa mozna unikna¢ tego
niepozadanego zjawiska.

MOZNA STOSOWAC W URZADZENIACH KONWENCJONALNYCH
Narzedzie to mozna stosowa¢ w konwencjonalnych szlifierkach kato-
wych i naby¢ w réznych rozmiarach. Pozwala ono na tatwa obréobke
metali lekkich, a takze na wysoka produktywnosé.

oSs v LI Tareza do szlifowania konwencjonalnego metali iezelamych <@TITER:

do perfekcyjnej obrobki aluminium
i metali niezelaznych
brak zapychania lub zacierania sie

=

<

=

=

: ' . D =
narzedzia materiatem obrabianym =

=

= sprawdzona jako$¢: wysoki poziom bezpie- EROERIR N ‘ — <
czenstwa dzieki regularnym testom NI z

= precyzyjne zdzieranie z duza predkoscia H - E
I~

w

obrotowa

brak nieprzyjemnego zapachu i niewielka

ilo$¢ pytu podczas codziennego stosowania

= pozwala na ekonomiczna prace przy
niewielkim nakfadzie sity

A24N-BF T27 %

1.8 $*¢

N maks. Sztuk w
obr./min | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie Jakosé

AS001708V9802 ‘ T27 125x7,0 ‘ A24N-BF Alu ‘ 125 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10

Zalecane zastosowanie: Aluminium
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X oczyszczanie

INFORMACJE OGOLNE | INFORMACJE 0 PRODUKTACH

SIGZOTHI TECHNIGINE LUKAS, POTNO SCIERNE | WEOKNINA SCIERNA -
WSZYSTHO, GZEGD POTRZEBUJESZ DO OGZYSZGZANIA I NIE TYLKO

Niezaleznie od tego, czy chodzi o czyszczenie i odkrywanie struk-
tur drewnianych, usuwanie pozostatosci po lakierze czy cemen-
cie, czy tez przygotowywanie, szorstkowanie, odrdzewianie,
gratowanie, czyszczenie, polerowanie badZ nadawanie struktu-
ry réznym materiatom, takim jak aluminium, stal nierdzewna,
materiaty zeliwne, stal lub tytan: u nas zawsze znajdziesz odpo-
wiednie narzedzie do Twoich potrzeb. Od papieru $ciernego po
gruba witdknine $cierna i szczotki druciane najrézniejszych ksztat-
tow i typédw — LUKAS oferuje stosowne narzedzie oczyszczajace
do prac budowlanych, linii produkcyjnych albo majsterkowania.

NARZEDZIA DO OCZYSZCZANIA Z NAPEDEM

Narzedzi do oczyszczania LUKAS mozna uzywaé ze standardo-
wymi napedami. Na przyktad mozna uzywac¢ szczotek okragtych
ze szlifierkami katowymi albo szczotek z wypetnieniem drucia-
nym z wiertarkami badz wkretarkami akumulatorowymi. Wymia-
ry trzpieni utatwiaja dopasowanie i montaz szczotek do dostep-
nych w handlu wiertarek.

JAKO EKSPERT W ZAKRESIE

WYPOSAZYC CIE
7ADANIA. ZAPYTAJ

WV NIEZBEDNE NARZEDZIE IDEA

0 INDYWIDUALNE ROZW

|A JESTESMY Z
K DO 0CZYSZCZAN
§ZCZOTE e PRZYSTOSO

{AZANIE DLA CIEBI

Szczotki stozkowe LUKAS pozwalaja na tatwe oczyszczenie na-
wet najbardziej niedostepnych miejsc. W zaleznosci od wyma-
ganej grubosci i elastycznoéci drutu sa one dostepne z wypet-
nieniem z drutu falistego lub splatanego.

NARZEDZIA DO RECZNEGO STOSOWANIA

Dodatkowo do szczotek drucianych do recznego stosowania
przeznaczonych do oczyszczania powierzchni lub obrébki spa-
wow LUKAS oferuje réwniez grube wtdkniny $cierne i papier
Scierny. Narzedzia te sa idealne do manualnego usuwania war-
stwy starej farby z drewna i metalu, jak i oczyszczania stali nie-
rdzewnej. Wiékniny $cierne LUKAS sa dostepne w rolkach badz
arkuszach i $wietnie sprawdzaja sie w obrébce reczne;.

AWSZE W STANIE
WANE DO WYKONYWANEGO
E JUZ DZISIAJ!

0CZYSZCZANIE
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oczyszczanie XTI

ozczotki techniczne LUKAS najwyzszej jakoSci

JAKOSC WYPEENIEN DRUCIANYCH

Wysokogatunkowy drut stalowy

Do wypetnienia stosujemy drut stalowy charakteryzujacy sie
duza wytrzymatos$cia na rozciagganie, dzieki czemu nasze szczotki
sg nadzwyczaj trwate i ekonomiczne.

Nierdzewny drut stalowy

Drut ten stosuje sie tam, gdzie pozostatoéci drutu ze zwyktej
stali mogtyby uszkodzi¢ obrabiane powierzchnie ze stali nie-
rdzewnej, aluminium lub innych metali niezelaznych.

Wypetnienie poliamidowe ze srodkiem sciernym
Wypetnienie poliamidowe $cierne jest bardzo elastycznym mate-
riatem ze $rodkiem $ciernym, ktéry doskonale dopasowuije sie do
konturéw materiatu bez agresywnego atakowania powierzchni.
Podczas obrébki stale uwalnia sie nowe ziarno, dzieki czemu za-
pewniona jest stata jako$¢ obrobki i dtuga zywotno$é narzedzia.

RODZAJE SZCZOTEK

Oferujemy szczotki z wypetnieniem drucianym, zaréwno z drutu
falistego, jak i splatanego. Szczotki z drutem splatanym charak-
teryzuja sie z reguly dtuzsza zywotnoscia od szczotek z wypet-
nieniem z drutu falistego, oczyszczaja agresywniej i w zwiazku
z tym przeznaczone sa do ciezszych prac. Oferujemy takze szczot-
ki wykonane z wysokiej jakosci drutu splatanego zatopionego
w masie z tworzywa sztucznego, co zwieksza ich wydajnos¢.
Szczotki te idealnie nadaja sie do uzyskania jednolitej powierzchni
i precyzyjnie wykonczonych krawedzi.

ZASTOSOWANIA

Szczotki z drutem stalowym znajduja bardzo szerokie zastoso-
wanie. Oto kilka przyktadéw: gratowanie, zdzieranie zgorzelin,
odrdzewianie, oczyszczanie powierzchni, szorstkowanie i usu-
wanie lakieru. Szczotki z wypetnieniem poliamidowym ze $rod-
kiem éciernym nadaja sie szczegdlnie do usuwania plam na po-
wierzchni metali, mazerowania miekkiego drewna, naprawy
karoserii samochodowych, usuwania pozostatosci lakieru itp.

SPOSOB PRACY | NAPEDY

Dzieki swojej elastycznoéci szczotki techniczne doskonale dopa-
sowuja sie do konturéw obrabianego przedmiotu. W celu uzyska-
nia optymalnego efektu szczotkowania powinno sie operowacé
wytacznie koncéwkami wypetnienia. Elastyczno$¢ szczotek zale-
2y od dtugosci wypetnienia, a w przypadku szczotek drucianych
od gruboéci drutu. Szczotki z diugim wypetnieniem sa bardzo ela-
styczne i powinny pracowac¢ z niewielkim dociskiem. Nadmierny
docisk na obrabianag powierzchnie skraca zywotnos$¢ i prowadzi
do przedwczesnego zuzycia narzedzia. Szczotki techniczne moz-
na stosowac¢ zaréwno z napedami stacjonarnymi, jak i recznymi.

PREDKOSCI 0BWODOWE

Szczotki z wypetnieniem z drutu stalowego dziataja agresywniej
przy duzych predkosciach obrotowych, a delikatniej przy niskich.
Dla uzyskania optymalnego efektu szczotkowania zalecamy dla
szczotek z drutem falistym nastepujace predkosci obwodowe:

® obrobka stali: ok. 30 m/s
® obrdbka metali niezelaznych: ok. 18 =20 m/s
® obrébka tworzyw sztucznych: ok. 15 m/s

W przypadku szczotek z drutem splatanym mozna
wybra¢ wyzsza predkos$¢ obwodowa:

" np. do obrébki stali: ok. 40 m/s

Szczotki z wypetnieniem poliamidowym osiagaja optymalna
wydajno$¢ w zaleznoéci od obrabianego materiatu przy predko-
$ciach obwodowych wynoszacych 18 — 22 m/s.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Produkcja szczotek technicznych podlega doktadnej kontroli ja-
kosci (wedtug EN 1083-2). Zasadniczo przy wykonywaniu wszel-
kich prac z wirujgcymi szczotkami nalezy stosowa¢ odpowiednie
$rodki ochrony osobiste;.
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X oczyszczanie

0CZYSZCZANIE

BEZPROBLEMOWA OBRGBA NMBAHI]ZI[J
SNOMPLIKOWANYGH STRUKTUR

0CZYSZCZANIE POWIERZCHNI METALOWYCH DRUTEM STALOWYM WYSOKIEJ JAKOSCI FIRMY LUKAS

ozczotka okrgota BS z trzpieniem BT iy

dostosowuje sie do konturu kazdego
przedmiotu obrabianego dzieki swojej
elastycznosci
= do gratowania, usuwania zgorzelin, odrdze-
wiania, czyszczenia powierzchni, szorstko-
wania i usuwania farby
= wykonana z wysokiej jakos$ci drutu stalowe-
go o duzej wytrzymatosci na rozciaganie
jakos¢ , nierdzewna” jest stosowana
w przypadku, gdy pozostatos$ci po normal-
b nym drucie stalowym mogtyby uszkodzi¢
powierzchnie, takie jak stal nierdzewna,
aluminium i inne metale niezelazne
perfekcyjna stabilno$¢ wymiaréw:
optymalnie pasuje do narzedzi z napedem

l,

S e = $rednica trzpienia: 6 mm
Numer artykutu Oznaczenie Materiat 2 drutu obr:'.m/ark;in opif(t:vl:/;’;iu
A351004036 ‘ BSVW 04011 ‘ nierdzewna ‘ falisty ‘ 40 ‘ 1 ‘ 9 ‘ 0,2 ‘ 18000 ‘ 10
‘ A350105014211 ‘ BSVW 05014 ‘ nierdzewna ‘ falisty ‘ 50 ‘ 14 ‘ 12 ‘ 0,2 ‘ 15000 ‘ 10 ‘
‘ A351006036 ‘ BSVW 06018 ‘ nierdzewna ‘ falisty ‘ 60 ‘ 16 ‘ 17 ‘ 0,2 ‘ 15000 ‘ 10 ‘
‘ A350107018213 ‘ BSVW 07018 ‘ nierdzewna ‘ falisty ‘ 70 ‘ 16 ‘ 19 ‘ 0,3 ‘ 15000 ‘ 10 ‘
‘ A351007036 ‘ BSVW 07018 ‘ nierdzewna ‘ falisty ‘ 70 ‘ 16 ‘ 19 ‘ 0,2 ‘ 15000 ‘ 10 ‘

Zalecane zastosowanie: Inox/Stal ® stal Tytan
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INFORMACJE TECHNICZNE

Iestawienie najwazniejszych informacji o produktach

0GOLNE

Nasze narzedzia pneumatyczne charakteryzuja sie duza wydajno-
$cig i matym zuzyciem powietrza. Solidne silniki topatkowe moga
by¢ obcigzane bez uszkodzenia az do catkowitego zatrzymania.

Urzadzenia sa wyposazone w ograniczniki predkosci obrotowej,
ktére uniemozliwiaja przekroczenie predkosci biegu jatowego
w ramach podanej tolerancji. tatwa w serwisowaniu konstruk-
cja umozliwia szybka i prosta wymiane elementéw zuzywalnych.

ZASILANIE SPREZONYM POWIETRZEM

Napedy osiagaja petng moc juz przy cisnieniu 0,63 MPa (= 6,3
bar). Chetnie doradzimy, jak optymalnie zaprojektowa¢ przewdd
doprowadzajacy sprezone powietrze. Pierwsze informacje na
temat przekrojow przewoddéw mozna znalezé w informacjach
technicznych.

Zuzycie powietrza Gwint taczacy

(patrz dane maszyny)

0,05-0,5 m¥min ‘ G 1/4”
‘ 0,15-0,9 m¥min ‘ G 3/8” ‘
‘ 0,5-1,5 m¥min ‘ G1/2” ‘
‘ 0,8-6,0 m¥min ‘ G 3/4” ‘

SMAROWANIE SILNIKA tOPATKOWEGO
Zespot przygotowania sprezonego powietrza, sktadajacy sie
z separatora wody i dozownika oleju, niezawodnie chroni silni-
ki topatkowe przed zuzyciem, zwieksza ich trwato$¢ i redukuje
zakres niezbednych prac konserwacyjnych.

ERGONOMIA | BEZPIECZENSTWO

Wibracje

W celu zapewnienia uzytkownikowi ochrony wszystkie urzadze-
nia napedowe sa badane i oznaczane zgodnie z aktualng euro-
pejska dyrektywa dotyczaca ochrony przed hatasem i wibracja-
mi. Wibracje sa mierzone i obliczane tréjwymiarowo.

Ergonomia

W poréwnaniu z elektrycznymi urzadzeniami napedowymi na-
pedy pneumatyczne zapewniaja wieksza moc przy mniejszej
masie. Dzieki ergonomicznie uksztattowanym, izolowanym
uchwytom urzadzenia sa wygodne do trzymania i umozliwiaja
prace bez zmeczenia.

Problemem nie jest réwniez obrébka ciezkich detali za pomo-
ca napedéw pneumatycznych LUKAS, poniewaz w wielu urza-
dzeniach dtugo$¢ wrzeciona, wylot powietrza i wersje zaworéw
mozna optymalnie dopasowaé do wymagan uzytkownika.

Bezpieczenstwo
Mozliwe jest nawet uzytkowanie w strefach zagrozonych wy-
buchem.

Jakos¢é

Wszystkie urzadzenia maja solidny aluminiowy korpus i sa prze-
znaczone do pracy w trudnych warunkach. Silniki nie przegrze-
waja sie nawet podczas dtugotrwatej pracy z maksymalng moca.
W ramach 100-procentowej kontroli jakosci przed wysytka
sprawdzana jest predko$¢ obrotowa i moc wszystkich urzadzen.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Wolno uzywac¢ tylko tych narzedzi, ktére sa odpowiednie i do-
puszczone pod wzgledem bezpieczenstwa do predkosci obwo-
dowych osigganych przez dane urzadzenie.
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INFORMACJE TECHNICZNE

Lestawienie wszystkich urzadzen napedowych LUKAS

d;
d,

Oznaczenie Pre,dko.éé Strona
obr./min

Szlifierka prosta,
! AMIN 20-030 GD 20000 0,300 16 26 - - 35 195 17
izolowana

STt e, AMIN 30-030 GD 30000 0,300 14 16 - - 36 190 18
izolowana

Szlifierka prosta, AMIN 32-027 GD 32000 0,270 13 20 23 35 29 210 19
izolowana

Erliftata presi, AMIN 55-011 GD 55000 0,110 9 14 - - 20 125 | 120
izolowana

Szlifierka prosta,
! AMIN 72-013 GD 72000 0,130 10 15 - - 29 165 121
izolowana
Satyniarka ESM 1310 S 1300-3050 1300 - - - - - - 122

A Predkosé
Napedy Oznaczenie obr/min
Szlifierka tasmowa, AMIN 30 BSH 30000 0,300 19 28 h =86 35 220
izolowana
AMIN 12-030 GD 12000 0,300 16 26 = = 35 195
Szlifierka prosta,
! AMIN 15-030 GD 15000 0,300 16 26 = = 35 195
izolowana
AMIN 12-030 GH 12000 0,300 16 26 = = 35 195
Szlifierka prosta AMIN 15-070 GH2L 15300 0,700 24 35 24 440 46 630
z ramieniem, izolowana
AMIN 19-100 GH 19000 1,000 24 37 34 148 51 350
Szlifierka prosta,
izolowana
AMIN 19-100 GHK 19000 1,000 24 44 - - 51 245
Szlifierka prosta, AMIN 20-030 GH 20000 0,300 16 26 - - 35 195
izolowana
STt [P, AMIN 30-030 GH 30000 0,300 14 16 - - 36 190
izolowana
AMIN 45-030 GD 45000 0,300 14 16 - - 36 190
Szlifierka prosta,
izolowana
AMIN 45-030 GH 45000 0,300 14 16 - - 36 190
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STWORZONE DO NAJGIEZSZYCH WYZWAN

NAJWYZSZEJ KLASY URZADZENIA NAPEDOWE DO NAJWYZSZEJ KLASY NARZEDZI

Szeroka paleta szlifierek pneumatycznych i urzadzen napedo-
wych LUKAS umozliwi Ci efektywne korzystanie z naszych na-
rzedzi. Nasz asortyment szlifierek pneumatycznych i urzadzen
pneumatycznych obejmuje szlifierki katowe (z napedem turbi-
nowym), szlifierki tasmowe i szeroka palete szlifierek prostych.

Szlifierki pneumatyczne LUKAS i narzedzia pneumatyczne zo-
staly zaprojektowane zgodnie z najbardziej surowymi wymoga-
mi jako$ciowymi w celu zapewnienia maksymalnej wytrzyma-
tosci na obciazenia i petnego wykorzystania wysokowydajnych

narzedzi. Urzadzenia napedowe LUKAS charakteryzuja sie wy-
soka wydajnoécia i matym zuzyciem powietrza podczas uzytko-
wania. Solidne silniki fopatkowe sa wytrzymate i sprawdzaja sie
nawet podczas ciezszej obrébki skrawaniem. Nawet gdy sg one
obciazane az do zatrzymania, nie ulegaja uszkodzeniu! Ogranicz-
niki predko$ci utrzymuja predkosé jatowa w zakresie tolerancji.
Co wiecej, wymiane czesci zuzywalnych szlifierek pneumatycz-
nych i narzedzi pneumatycznych LUKAS mozna przeprowadzi¢
w szybki i prosty sposéb.




azlifierka prosta, izolowana

Zakres dostawy obejmuje
nastepujace elementy:

® Waz powietrza zasilania Dane techniczne:
= Waz powietrza odlotowego = dtugosé: ok. 175 mm
z tlumikiem dzwiekéw = $rednica korpusu: 34,5 mm
= tuleja zaciskowa: 6 mm = waga: ok. 0,90 kg
= narzedzie obstugowe/klucz = typ napedu: silnik topatkowy,

zintegrowana regulacja predkosci
Specjalne akcesoria:
= tuleje zaciskowe dla @ 3 mm, 4 mm, 5 mm, P Dalsze dane techniczne znajduja
1/8", 3/16", 1/4" sie na stronie 115. S

Predkos¢ jatowa Zuzycie powietrza pod @ tulei Znamionowa Sztuk w
(obr./min) obcigzeniem m3min zaciskowej mm | wielko$¢ weza mm | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

A3993101120 AMIN 20-030 GD ‘ obrotowy ‘ 20000 ‘ 0,3 ‘ 0,53 6 8 ‘ 1

Mozna stosowac z nastepujacymi narzedziami LUKAS Wymiary kaZﬁ';Jogn:wa
Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @12 mm 17-21
8 Sciernice trzpieniowe, trzpier 6 mm @ 22 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm 33-35
§. Polerskie $ciernice trzpieniowe P2 @13 mm 40
§ Sciernice trzpieniowe listkowe SFL @ 20 mm 68
5 Opaski $cierne SBZY do @19 mm 73/74
Kapturki $cierne SK/SKS do @13 mm 78

A Prosimy o uwzglednienie odpowiednich specyfikacji dot. predkos$ci na opakowaniu narzedzia.

>
o
g
o
<<
=




NAPEDY

azlifierka prosta, izolowana

Zakres dostawy obejmuje
nastepujace elementy:

Dane techniczne: ® Waz powietrza zasilania

= dlugosé: ok. 1775 mm = Waz powietrza odlotowego
= $rednica korpusu: 34,5 mm z ttumikiem dzwiekow

= waga: ok. 0,70 kg = tuleja zaciskowa: 6 mm

= typ napedu: silnik topatkowy, m narzedzie obstugowe/klucz

zintegrowana regulacja predkosci
Specjalne akcesoria:
P Dalsze dane techniczne znajdujg = tuleje zaciskowe do @ 3 mm, 3,25 mm,
Yk T sie na stronie 115. 4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Predkos¢ jatowa Zuzycie powietrza pod @ tulei Znamionowa Sztuk w
(obr./min) obcigzeniem m3min | zaciskowej mm | wielko$¢ weza mm | opakowaniu

Numer artykutu Oznaczenie

A3993101130 ‘ AMIN 30-030 GD ‘ obrotowy ‘ 30000 ‘ 0,3 ‘ 0,45 6 6 1

Mozna stosowac z nastepujacymi narzedziami LUKAS katS;tII:gn:wa
Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @8 mm 17-21
8 Sciernice trzpieniowe do @32 mm 33-35
§. Polerskie Sciernice trzpieniowe P2 do @10 mm 40
§ Polerskie $ciernice trzpieniowe P3 do @ 10 mm aM
<E: Opaski $cierne SBZY do @ 12 mm 73/74
Kapturki $cierne SK/SKS do @ 10 mm 78

A Prosimy o uwzglednienie odpowiednich specyfikacji dot. predkosci na opakowaniu narzedzia.
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azlifierka prosta, izolowana

Dane techniczne:

Zakres dostawy obejmuje = dtugosé: ok. 206 mm
nastepujace elementy: = $rednica korpusu: ok. 30 mm
® Waz powietrza zasilania = $rednica korpusu wrzeciona: ok. 23 mm
= Waz powietrza odlotowego = waga: ok. 0,40 kg
z ttumikiem dzwigkéw = typ napedu: silnik topatkowy
= tuleja zaciskowa: 6 mm m czesciowe odprowadzanie powietrza zuzy- M
= narzedzie obstugowe/klucz tego do przodu (mozliwo$é¢ zablokowania) '
Specjalne akcesoria: P Dalsze dane techniczne znajduja
= tuleje zaciskowe do @ 3 mm, 1/8", 1/4" sie na stronie 115. ***

. Predkosc jatowa Zuzycie powietrza pod @ tulei Znamionowa Sztuk w
Numer artykutu Oznaczenie ) oL ; . h . Y . .
(obr./min) obciazeniem m3/min zaciskowej mm | wielko$¢ weza mm | opakowaniu
A3993101132 AMIN 32-027 GD ‘ obrotowy ‘ 32000 ‘ 0,27 ‘ 0,3 6 6 ‘ 1
Mozna stosowac z nastgpujacymi narzedziami LUKAS Wymiar S
CERY e ymiary katalogowa
Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @8 mm 17-21
8 Sciernice trzpieniowe do @ 32 mm 33-35
~
S Polerskie Sciernice trzpieniowe P2 do @ 10 mm 40
N
> Polerskie $ciernice trzpieniowe P3 do @10 mm 41
<E: Opaski $cierne SBZY do @12 mm 73/74
Kapturki $cierne SK/SKS do @ 10 mm 78

A Prosimy o uwzglednienie odpowiednich specyfikacji dot. predkoéci na opakowaniu narzedzia.
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azlifierka prosta, izolowana Wiasciwosei

= najmocniejsze narzedzie w swojej klasie
= zwarta budowa
= wylacznik predkosci obrotowej

z mozliwoécia ustalania pozycji

Zakres dostawy obejmuje
nastepujace elementy:

Dane techniczne: ® Waz powietrza zasilania

= dtugosc: ok. 130 mm = waz powietrza odlotowego

= $rednica korpusu: 16 mm z thumikiem dzwigkdéw

= waga: ok. 0,24 kg = tuleja zaciskowa: 3 mm

= typ napedu: silnik fopatkowy = narzedzie obstugowe/klucz

Specjalne akcesoria:
P Dalsze dane techniczne znajduja = tuleje zaciskowe do @ 2 mm, 3,25 mm,
D e sie na stronie 115. 1/8", 3/32"

Predkos¢ jatowa Zuzycie powietrza pod @ tulei Znamionowa Sztuk w

Numer artykutu Oznaczenie . o . . . . o . .
(obr./min) obcigzeniem m3¥min zaciskowej mm | wielko$¢ weza mm | opakowaniu

A3993101155 ‘ AMIN 55-011 GD ‘ obrotowy ‘ 55000 ‘ 0,11 ‘ 0,15 3 3 1

Mozna stosowac z nastepujacymi narzedziami LUKAS Wymiary kati\ﬁi)ogn;wa
a Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego do @5 mm 17-21
‘ ‘E_ ‘ Sciernice trzpieniowe ‘ do @ 16 mm ‘ 30-35 ‘
‘ E ‘ Polerskie $ciernice trzpieniowe P2 ‘ do @5 mm ‘ 40 ‘
‘ E ‘ Opaski $cierne SBZY ‘ do @ 10 mm ‘ 73/74 ‘
‘ < ‘ Kapturki $cierne SK/SKS ‘ do @ 5mm ‘ 78 ‘

A Prosimy o uwzglednienie odpowiednich specyfikacji dot. predkosci na opakowaniu narzedzia.
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azlifierka prosta, izolowana

Zakres dostawy obejmuje
nastepujace elementy:
® Waz powietrza zasilania

= Waz powietrza odlotowego Dane techniczne:

z ttumikiem dzwiekdéw = dtugosé: ok. 1564 mm
= tuleja zaciskowa: 3 mm = $rednica korpusu: 275 mm
® narzedzie obstugowe/klucz = waga: ok. 0,45 kg

= typ napedu: silnik fopatkowy
Specjalne akcesoria:
m tuleje zaciskowe do @ 2 mm, 3,25 mm, P Dalsze dane techniczne znajduja
1/8", 3/32" sie na stronie 115. e

Predkos¢ jatowa Zuzycie powietrza pod @ tulei Znamionowa Sztuk w

Numer artykutu Oznaczenie : s s . ; . ) . .
(obr./min) obcigzeniem m3¥min zaciskowej mm wielko$¢ weza mm | opakowaniu

A3993101172 AMIN 72-013 GD ‘ obrotowy ‘ 72000 ‘ 0,13 ‘ 0,21 3 5

Mozna stosowacé z nastgpujacymi narzedziami LUKAS Wymiary katsatlz)ogn:wa
o Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego ‘ do @4 mm ‘ 17-21
2 e 5
s 8 Sciernice trzpieniowe do @13 mm 30-35
<R
‘ ‘ Polerskie $ciernice trzpieniowe P2 ‘ do @4 mm ‘ 40 ‘

A Prosimy o uwzglednienie odpowiednich specyfikacji dot. predkos$ci na opakowaniu narzedzia.
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Dane techniczne:

= waga: ok. 2,8 kg

= glektroniczna regulacja z tagodnym startem,
bezstopniowa regulacja predkosci obrotowe;j,
wytaczanie na skutek przegrzania i przecia-
Zenia

P Dalsze dane techniczne znajduja

% 5 sie na stronie 115.

Predkos¢ jatowa
(obr./min)

Numer artykutu Oznaczenie

A3995ESM1310 ESM 1310 S 1300-3050 1.3 120

Wiasciwosci:

silnik odporny na duze obciazenia (duza moc)
podwadjna przektadnia redukcyjna (duza
trwatosé)

fozyska zabezpieczone przed pytem
(odporne na zuzycie)

wybor optymalnego narzedzia pozwala na
uzyskanie doskonatej powierzchni z metalu,
drewna i tworzywa sztucznego

Z odpowiednim narzedziem idealne do:

satynowania
strukturowania
polerowania
szczotkowania
wygtadzania
gratowania
matowania

chwyt narzedzia Sztuk w

Szerokos¢
narzedzia mm mm opakowaniu

100 ‘ 19
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AKCESONIA ...
= Noénik do kapturkdw Sciernych .........cccccoovvviiiiiiiiiinn, 79
= Noénik GTG do samozaciskowych krazkéw éciernych..87
= Noénik STF do krazkéw fibrowych ..., 88
= Nosnik STZY twardy, do opasek $ciernych, walcowych....75
= Trzpier mocujacy do krazkéw filcowych ... 42

COIAMIC. ......oiiiiiiiiie ettt
= Kapturek scierny SK Ceramic
® Opaska $cierna walcowa SBZY Ceramic............cc......... 73
® Samozaciskowy krazek scierny PSG Ceramic............... 82
= Sciernica lamelowa talerzowa SLTT Heavy Duty........... 58
= Sciernica lamelowa talerzowa

SLTT HybridPerfection®eamicd i 59
= Sciernica lamelowa talerzowa V2 Heavy Duty .............. 62
= Sciernica trzpieniowa CeramicC..........cocoeeeovvereeeeeena. 30

Frezy trzpieniowe z weglika spiekanego..................
® Frez trzpieniowy Z9 Alu z powtoka LightFlow
® Frez trzpieniowy ZX Universal...........ccccoevviinnenn.
® Frez trzpieniowy ZX Universal z bardzo

AugIM trZPIENIEM ..o 18
® Gratownik wsteczny Z3 Universal (do wewnatrz)......... 20
= Zestaw frezéw trzpieniowych z weglika spiekanego ....21
= Zestaw frezéw trzpieniowych z weglika

spiekanego ZX Universal ...........ccocveeeeiiiiiiiiiiecee 21
SeriaiQ . ..o 54-62
= Kompaktowa $ciernica talerzowa Purple Grain Single...55

= Sciernica lamelowa talerzowa SLTT Heavy Duty........... 58

= Sciernica lamelowa talerzowa talerzowe

SLTT HybridPerfection®eramicd i,
= Sciernica lamelowa talerzowa V2 Heavy Duty
= Sciernica lamelowa talerzowa V2 Power Steel............... 62

Kapturki scierne i nosniki do kapturkéw sciernych .. 76-79

= Kapturek scierny SK Ceramic.........ccccevvveveviiiieiiiiinee, 78
= Kapturek Scierny specjalnego przeznaczenia SKS......... 78
= Noénik do kapturkdw Sciernych .........cccccoovviiiiiiiiiiiin, 79

Kompaktowa $ciernica talerzowa — Purple Grain Single....... bb

Krazki fibrowe .........................cooiii 88
= Krazek fibrowy FIS z korundu cyrkonowego
ze SzCZeliNg KIrZyZOWa .....coovvviiiiiiiiciccieeeeeeee 88
= Noénik STF do krazkéw fibrowych..........coooeiiiiiis 88
Krazki scierne i nosniki do krazkow sciernych ......... 80-87
= Nos$nik GTG do samozaciskowych krazkéw $ciernych ..87
= Samozaciskowy krazek écierny PSG Ceramic............... 82
= Samozaciskowy krazek écierny PSG, witdknina $cierna .86
= Samozaciskowy krazek écierny PSG Z-Power ............... 83
= Samozaciskowy krazek $cierny PSG z korundu
CYTKONOWEGO ... 83
= Samozaciskowy krazek $cierny PSG z korundu
ZWYKIEQO o 84

= Samozaciskowy krazek écierny PSG z weglika krzemu .87
= \Wzmocniony, samozaciskowy krazek $cierny PSG
Z korundu zZwWyKIEgO......cooiiiiiiiiiee 85

Monokrystaliczne pasty diamentowe ..............ccccveeevvineennn. 43

B SAtYNIAIKA .oeeeiiiccc e
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Warunki ogalne

|. ZAKRES OBOWIAZYWANIA

1

Ponizsze warunki maja charakter ostateczny i stanowia integralna czes¢ umo-
wy. Maja one zastosowanie do wszystkich (obecnych i przysztych) porozumien,
umow i innych ustug. Podstawa wszystkich ofert sa wyfacznie nasze Ogdine
warunki handlowe, ktére uznaje sie za zaakceptowane z chwila ztozenia zamoé-
wienia lub odbioru dostawy. Nawet w przypadku braku naszego wyraznego
sprzeciwu nie jeste$my zwigzani zadnymi warunkami handlowymi przedstawio-
nymi nam przez kupujacego, jesli sa one sprzeczne z naszymi warunkami lub od
nich odbiegaja.

Nie wystepuja zadne dodatkowe porozumienia ustne zawarte oprécz niniej-
szych Warunkéw handlowych lub jako ich uzupetnienie. Porozumienia dodat-
kowe, warunki odbiegajace lub modyfikujace nasze Ogolne warunki handlowe
staja sie wazne i wiazace wyfacznie w przypadku naszego pisemnego potwier
dzenia. Dotyczy to w szczegdlinosci porozumien w sprawie jakosci i stanu na-
szych produktéw.

Niniejsze Ogdlne warunki handlowe obowiazuja wytacznie w stosunku do spé-
tek, oséb prawnych prawa publicznego oraz publicznych funduszy lub aktywéw
specjalnych (,, Sondervermdégen” zgodnie z prawem niemieckim).

Il. OFERTY | PROPOZYCJE

1.

N

Nasze oferty i propozycje moga ulega¢ zmianom i nie sa wiazace. Wszelka po-
wiazana z nimi dokumentacja, taka jak rysunki, ilustracje, dane techniczne, od-
niesienia do obowiazujacych norm, a takze wszelkie informacje zawarte w bro-
szurach, nie stanowig porozumienia w sprawie jakosci ani stanu produktu,
chyba ze zostanie to w spos6b wyrazny potwierdzone na pismie.

Wszelkie probki, a takze specyfikacje dotyczace sktadu, jakosci lub stanu na-
szych produktéw, sa oparte na naszym do$wiadczeniu i wiedzy specjalistycznej,
przy czym nie stanowia one gwarancji ani innego wiazacego zobowiazania z na-
szej strony.

Zastrzegamy sobie prawo wifasnoéci i prawa autorskie do wszystkich broszur,
ilustracji, rysunkéw, szkicow oraz wszelkiej innej dokumentacji. Materiaty takie
nie moga by¢ powielane, kopiowane z Internetu ani udostepniane osobom trze-
cim bez naszej uprzedniej zgody i musza zosta¢ zwrdcone natychmiast na nasze
zadanie.

ZAWARCIE UMOWY

Zamowienie uznaje sie za przyjete z chwila jego potwierdzenia na pismie lub
z chwila realizacji dostawy.

Tre$¢ i zakres zamdwienia wymagaja potwierdzenia (potwierdzenie zamoéwienia).
Kupujacy ponosi odpowiedzialno$¢ za poprawnos$¢ wszelkiej dostarczanej przez
siebie dokumentacji, w tym rysunkoéw, prébek itp. Ustne porozumienia dotycza-
ce m.in. wymiaréw musza zosta¢ potwierdzone w formie pisemne;j.

CENY

Nasze ceny sa podawane w euro na warunkach Incoterms 2020 ,,od zaktadu
Engelskirchen” i nie uwzgledniaja kosztu pakowania, frachtu, optat pocztowych,
cet ani ubezpieczenia. Doptaty i rabaty sa naliczane od ceny podstawowej. To
samo dotyczy przesytek czesciowych lub ekspresowych na zyczenie klienta.
Minimalna warto$¢ zamoéwienia to 130,00 euro netto. W przypadku zamowien
na kwote nizsza niz 130,00 euro doliczana jest optata manipulacyjna w wysoko-
$ci 15,00 euro.

Wszystkie ceny sa cenami netto, do ktérych nalezy doliczy¢ VAT wedtug obowia-
zujacej stawki.

Ceny podane w potwierdzeniu zamdwienia obowiazuja w przypadku dostaw
realizowanych w okresie do czterech miesiecy. W przypadku dostaw o okresie
realizacji przekraczajacym cztery miesiace obowiazuja ceny z dnia dostawy, o ile
zmianie ulegly nasze koszty wtasne, koszty materiatowe, koszty pracy lub inne
koszty produkcyjne, a obowiazujace ceny sa akceptowalne dla kupujacego.

V. WARUNKI PLATNOSCI

1

Przy ptatnosci dokonywanej w terminie 14 dni od daty faktury przystuguje zniz-
ka 2%. W pozostatych przypadkach nalezy dokona¢ ptatnosci w petnej wysoko-
$ci w terminie 30 dni. Ptatnos$ci uznaje sie za dokonane terminowo, jezeli $rodki
wplyna na nasz rachunek nie pozniej niz w terminie wymagalnosci.

W przypadku braku zaptaty naliczane sa odsetki w obecnie obowiazujacej wyso-
kosci 9 punktéw procentowych powyzej podstawowej stopy procentowej Eu-
ropejskiego Banku Centralnego (wedtug stanu na rok 2019). Zastrzegamy sobie
prawo do domagania sie w stosownych przypadkach wyzszego odszkodowania
za brak zaptaty.

W przypadku pierwszych dostaw obowiazuje zawsze wymadg dokonania ptatno-
$ci z gory lub gotéwka przy dostawie.

W przypadku pojawienia sie watpliwosci co do wyptacalnosci kupujacego, np.
z powodu whniosku o wszczecie postepowania upadfo$ciowego, grozacego za-
wieszenia ptatnosci lub znacznego pogorszenia kondycji finansowe] kupujace-
go, jestesmy uprawnieni do wstrzymania kolejnych dostaw. W takim wypadku
mozemy postawi¢ pozostata do zaptaty kwote w stan natychmiastowej wyma-
galnosci i wyznaczy¢ klientowi odpowiedni termin dla transakcji ,,dostawa za
ptatnoé¢” lub dostarczenia zabezpieczenia, nawet w przypadku ptatnosci cze-
kiem. Po bezskutecznym uptywie takiego terminu jestesmy uprawnieni do za-
przestania dalszego wypetniania naszych zobowiazah umownych. W przypadku
wniosku o postgpowanie upadto$ciowe jeste$my uprawnieni do natychmiasto-
wego wypowiedzenia umowy. Nie zwalnia to kupujacego z obowiazkdéw wyni-
kajacych z tych czesci umowy, ktére juz zostaty przez nas zrealizowane, z obo-
wigzkéw wynikajacych z uméw wcezesniejszych lub jeszcze niezrealizowanych.

5.
6.

VI.
1.

VIIL

Zachowujemy prawo do dokonania cesji naleznosci na osobe trzecia.

Kupujacy jest uprawniony do dokonania potracenia wytacznie w sytuacji, gdy
jego roszczenia wzajemne sa prawomocne, bezsporne lub zostaty przez nas za-
akceptowane. Ponadto kupujacemu przystuguje prawo zatrzymania wytacznie
w sytuacji, gdy jego roszczenie wzajemne jest wymagalne i wynika z tego sa-
mego stosunku umownego.

ZASTRZEZENIE PRAWA WEASNOSCI

Dostarczone towary pozostaja nasza wtasnoscia (,, towary objete zastrzezeniem
prawa wiasnosci”) do czasu catkowitego optacenia wszystkich roszczen (bie-
zacych i przyszltych), w tym wszystkich roszczen dodatkowych (m.in. kosztow
finansowania, odsetek itd.) wynikajacych z relacji handlowych miedzy nami a
kupujacym. Uznaje sie, ze ptatno$¢ zostata dokonana z chwila wptywu kwoty
odpowiadajacej wartosci dostarczonych towarow.

Kupujacy ma obowiazek obchodzi¢ sie z towarami objetymi zastrzezeniem pra-
wa wiasnosci z nalezyta ostroznoscia. Jeste$my uprawnieni do ubezpieczenia,
na koszt kupujacego, towaréw objetych zastrzezeniem prawa wtasnosci przed
kradzieza, uszkodzeniem, pozarem, zalaniem i innymi szkodami, chyba ze kupu-
jacy wykaze, ze sam wykupit takie ubezpieczenie.

Kupujacy jest uprawniony do przetwarzania, taczenia, mieszania lub odsprze-
dazy dostarczonych przedmiotéw w toku zwyktej dziatalnosci gospodarczej.
Wszelkie takie przetwarzanie lub przeksztafcanie dostarczonych przedmiotéw
przez kupujacego jest zawsze wykonywane na nasza rzecz jako producenta.
Jezeli dostarczone przedmioty sa przetwarzane wraz z innymi przedmiotami,
ktére do nas nie naleza, stajemy sie wspotwiascicielem nowych przedmiotow
w wysokosci okreslonej na podstawie stosunku pierwotnej wartosci dostarczo-
nego przedmiotu do wartoéci drugiego przetwarzanego przedmiotu w chwili
przetwarzania. Ponadto wszelkie postanowienia majace zastosowanie w odnie-
sieniu do towardw objetych zastrzezeniem prawa wiasnosci maja zastosowanie
réwniez do towardw przetworzonych.

W sytuacji, gdy kupujacy dokona sprzedazy dostarczonych przedmiotéw przed
zaptaceniem wszystkich naszych naleznosci zabezpieczonych takimi dostarczo-
nymi przedmiotami, kupujacy w chwili podpisania umowy na dostawe sceduje
na nas swoje naleznosci od danego nabywcy lub innej osoby trzeciej z tytutu ta-
kiej odsprzedazy, jako zabezpieczenie naszych naleznosci. Wyrazamy zgode na
taka cesje. Upowazniamy kupujacego — do odwotania — do windykacji nalezno-
Sci objetych cesja. JestesSmy uprawnieni do odwotania tego upowaznienia, je-
$li nasze zabezpieczone naleznosci beda zagrozone, m.in. w sytuacji zalegania
przez kupujacego z ptatnosciami. Upowaznienie do windykacji wygasa — bez
koniecznosci dodatkowego powiadamiania — z chwila, gdy kupujacy zaprzesta-
nie dokonywania ptatnosci lub ztozy wniosek o wszczecie postepowania upa-
dioéciowego. Po odwotaniu lub wygasnieciu takiego upowaznienia jeste$my
uprawnieni, za$ kupujacy jest zobowiazany, do powiadomienia dtuznika nalez-
noéci objetych cesja o takiej cesji. Kupujacy musi powstrzymac sie od windy-
kacji, a jednocze$nie utrzymywa¢ kwoty wplywajace na nasza rzecz na oddziel-
nym rachunku. Na nasz wniosek kupujacy musi dostarczyé nam na pismie dane
kontaktowe nabywcy dostarczonych przedmiotéw, ktére zostaty odsprzedane,
a takze przekaza¢ nam wszelkie informacje i dokumenty dotyczace naleznosci
objetych cesja.

Na zadanie kupujacego zobowiazujemy sie zwolni¢ zabezpieczenie, do ktérego
jestesmy uprawnieni, w zakresie, w jakim jego warto$¢ przekracza zabezpie-
czone naleznosci o ponad 20%. Zastrzegamy sobie prawo do wyboru zwalnia-
nego zabezpieczenia.

Nadzwyczajne zbycie zabezpieczenia, w tym m.in. ustanowienie prawa zasta-
wu na rzeczy bedacej lub niebedacej we wtadaniu wierzyciela lub umowa o ce-
sji i zabezpieczeniu, wymagaja naszej uprzedniej zgody. W przypadku zastawédw
lub innych roszczen osoéb trzecich kupujacy musi poinformowac nas o nich nie-
zwtocznie na pismie i przekaza¢ nam wszelka dokumentacje i informacje w celu
umozliwienia nam ochrony naszych praw. Ma to réwniez zastosowanie do sy-
tuacji, gdy wystepuje grozba zastosowania takich $rodkéw. Komornika lub od-
powiednia osobe trzecia nalezy poinformowac o naszym prawie wtasnoéci. Ku-
pujacy ponosi wszelkie koszty zwigzane z zawieszeniem zajecia, zastawu lub
innego rodzaju egzekucji i zastgpieniem towardw objetych zastrzezeniem pra-
wa wiasnosci w zakresie, w jakim koszty te nie moga zosta¢ wyegzekwowane
od osoby trzeciej.

Jezeli kupujgcy narusza umowe, w tym m.in. poprzez zaleganie z ptatno$ciami,
jeste$my uprawnieni — po skierowaniu monitu — zazada¢ zwrotu towaréw, zas
kupujacy jest zobowiazany do dokonania takiego zwrotu na nasza rzecz. Jezeli
wypowiemy umowe zgodnie z art. V.4 powyzej z uwagi na wniosek 0 wszczg-
cie postepowania upadfos$ciowego, bedziemy uprawnieni do zadania natych-
miastowego zwrotu towaréw objetych zastrzezeniem prawa wtasnosci.

TERMINY REALIZACJI

Terminy realizacji moga zosta¢ uzgodnione jako wiazace lub niewiazace i mu-
sza mie¢ forme pisemna. Bieg termindw nie rozpoczyna sig, zanim nie zostana
otrzymane (i) wszystkie dokumenty wymagane od kupujacego, (i) wszystkie

wymagane zwolnienia i zatwierdzenia, (iii) uzgodnione zaliczki oraz (iv) zanim
nie zostana spetnione wszystkie pozostate obowiazki spoczywajace na kupuja-
cym.

Termin realizacji uznaje sie za dotrzymany, jesli do tego terminu dostarcza-
ne przedmioty opuscity nasza lokalizacje lub kupujacy zostat poinformowany
o gotowosci do wysytki towaréw. W przypadku wystapienia niemozliwych do
przewidzenia zdarzen, ktorym nie byliSmy w stanie zapobiec mimo dofozenia
nalezytej starannoéci, termin realizacji moze zosta¢ odpowiednio przedtuzony



— nawet w ramach naruszenia — niezaleznie od tego, czy dane okolicznosci wy-
stapity w naszej lokalizacji, czy w lokalizacji(-ach) naszych poddostawcéw, unie-
mozliwiajac im dokonanie terminowej dostawy na nasza rzecz, przy czym cho-
dzi tu m.in. o zaktdcenia operacyjne, skutki akcji protestacyjnych lub strajkéw
lub podobne okolicznosci.

Termin realizacji zostaje przedtuzony w szczegdlnoéci, jedli jego niedotrzymanie
przez nas wynika z opdznionej lub wadliwej dostawy na nasza rzecz ze strony
naszych dostawcdw, co zaklada zawarcie przez nas — réwnoczesnie z zawarciem
umowy z kupujacym — tzw. dopasowanego porozumienia w sprawie dostawy
w odpowiednim czasie (,kongruentes Deckungsgeschaft” zgodnie z prawem
niemieckim) z naszym dostawca. Na zadanie przekazemy kupujacemu dowod
zawarcia takiej umowy z naszym dostawca.

Jezeli dostawa lub ustuga stana sie niemozliwe ze wzgledu na zdarzenia, o kto-
rych mowa w pkt 2 i 3, lub jesli dostawa lub ustuga opdznia sie o ponad sze$¢
tygodni, zaréwno kupujacy, jak i my sami jeste$my uprawnieni do wypowiedze-
nia umowy, przy czym wobec zadnej ze stron nie moga zosta¢ skierowane za-
dania o odszkodowanie.

Jestesmy uprawnieni do dokonywania — w odpowiednim zakresie — dostaw
czesciowych.

VIIl. ZAKRES | REALIZACJA DOSTAW; PRZEJSCIE RYZYKA

1

2.

3.

Zakres dostawy jest okreslony w dowodzie dostawy. Minimalna ilo$¢ zamoéwie-
nia to jedna jednostka opakowania.

Rozbieznosci w zakresie ilosci nalezy zgtasza¢ w terminie o$miu dni od daty
otrzymania towardw.

Wymienione w katalogu przedmioty znajdujace sie na stanie magazynowym
sa dostepne w okreslonych jednostkach opakowania i zostang stosownie do
tego dostarczone i zafakturowane. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania
zmian do jednostek opakowania.

W przypadku produktéw, ktére nie znajduja sie w magazynie, ze wzgledu na
warunki produkcyjne dopuszczalne sa dostawy odbiegajace o +/-15% od iloéci
zamdwione;.

W zwiazku z prowadzonymi przez nas w sposéb ciaglty pracami badawczo-roz-
wojowymi zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania do naszych produktéw
modyfikacji technicznych.

Ryzyko przechodzi na kupujacego z chwila przekazania towaréw przewoznikowi
lub spedytorowi, przy czym nie pdzniej niz z chwila opuszczenia naszego maga-
zynu lub, w przypadku modelu tzw. dropshippingu, z chwila opuszczenia loka-
lizacji dostawcy. Dotyczy to réwniez dostaw nieodptatnych. Ubezpieczenie od
szkéd transportowych wykupujemy na wyrazne zadanie kupujacego i na jego
koszt.

W przypadku zamdwien na zadanie (tzw. call-off orders) towary sa dostarcza-
ne na zadanie kupujacego. Okresy zadania wygasaja po 12 miesigcach od daty
potwierdzenia zamowienia. Jestesmy uprawnieni do natychmiastowego wy-
produkowania catej ilosci zaméwienia. Zadania wprowadzenia zmian do zamé-
wienia po jego potwierdzeniu nie sa mozliwe, chyba ze taka mozliwo$¢ zostata
wyraznie uzgodniona z géry. Wszelkie ilosci, ktére do konca okresu zadania nie
zostaty objete zadaniem kupujacego, zostana dostarczone kupujacemu i zafak-
turowane z uptywem daty wygasniecia.

. ROSZCZENIA Z TYTULU WAD

Roszczenia z tytutu wad przystuguja wytacznie wtedy, gdy kupujacy spetnit
wszystkie okre$lone w niemieckim Kodeksie handlowym obowiazki w zakresie
odpowiedniego sprawdzenia towaréw i poinformowania o wadach. Jezeli do-
starczony przedmiot jest wadliwy, zobowiazujemy sie — wedle wfasnego uzna-
nia — dostarczy¢ przedmiot wolny od wad (wymiana) albo usuna¢ wade. W przy-
padku decyzji o usunieciu wady ponosimy wszystkie koszty zwigzane z taka
naprawa, przy czym koszty takie nie zostaja powiekszone o koszt przemiesz-
czenia dostarczonego przedmiotu do miejsca niebedacego miejscem $wiad-
czenia. Jezeli naprawa lub wymiana ostatecznie zakoncza si¢ niepowodzeniem
lub zostana za takie uznane, kupujacy jest uprawiony — wedle wtasnego uznania
— do pomniejszenia ceny zakupu albo do uniewaznienia umowy. Co do zasady
sprzedajacy jest uprawniony do podjecia co najmniej dwaéch prob wymiany lub
usuniecia wad.

Nasza odpowiedzialno$¢ za przedmioty dostarczone w ramach wymiany lub
za przedmioty naprawione jest taka sama jak w przypadku towaréw dostarczo-
nych pierwotnie. W przypadku wymiany okres przedawnienia dla roszczen z ty-
tutu wad biegnie na nowo. Okres przedawnienia dla roszczen z tytutu wad wy-
nosi 12 miesiecy od chwili dostarczenia towardéw kupujacemu.

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nastepujacy-
mi czynnikami: nieodpowiednim lub niewtfa$ciwym przechowywaniem lub uzyt-
kowaniem, nieprawidlowym montazem, wdrozeniem lub oddaniem do uzytko-
wania przez kupujacego lub osobe trzecia, zwyklym zuzyciem, nieprawidfowa lub
niestaranna obstuga, nieodpowiednimi materiatami eksploatacyjnymi, a takze
czynnikami chemicznymi, elektrochemicznych lub elektrycznymi, chyba ze sami
ponosimy za nie wine. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody nastepcze,
jezeli sa one spowodowane niewtasciwymi modyfikacjami lub pracami konser
wacyjnymi przeprowadzonymi przez kupujacego lub osobe trzecig bez uzyska-
nia naszej uprzedniej zgody.

X. ODPOWIEDZIALNOSC

Ponosimy petna odpowiedzialno$¢ za szkody spowodowane naszym rozmys|-
nym dziataniem lub razacym zaniedbaniem lub tez rozmysinym dziataniem lub
razacym zaniedbaniem oséb, ktérym powierzylismy wykonanie naszych zobo-
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wiazan (zgodnie z 8278 niemieckiego Kodeksu cywilnego). Ponadto ponosimy
odpowiedzialnos¢ (i) za naruszenie gwarancji, (i) w przypadku przyjecia ryzyka
zaopatrzeniowego lub innych wiazacych zapewnien, (i) w przypadku zawinio-
nej utraty zycia, uszkodzenia ciata lub uszczerbku na zdrowiu lub (iv) w zakresie
okreslonym przez niemiecka ustawe o odpowiedzialnosci za produkt. W przy-
padku zawinionego naruszenia istotnych obowiazkéw umownych, tj. obowiaz-
kéw, ktére umozliwiaja wiasciwa realizacje umowy oraz ktérych wypetnienia
kupujacy moze zasadnie oczekiwac lub zasadnie oczekuje, przyjmujemy odpo-
wiedzialno$¢ w takim zakresie, w jakim spetnione sa warunki wstepne dane-
go roszczenia. Odpowiedzialno$¢ jest ograniczona do wysokos$ci mozliwego do
przewidzenia odszkodowania typowego dla danej umowy. W sposéb wyrazny
wyfaczamy dalsza odpowiedzialnosé.

2. W zakresie, w jakim nasza odpowiedzialno$¢ jest wytaczona lub ograniczona,
takie wytaczenie lub ograniczenie ma zastosowanie réwniez do osobistej odpo-
wiedzialno$ci naszego personelu, przedstawicieli pracownikéw i 0séb, ktérym
powierzylismy wykonanie naszych zobowiazan.

3. Celem tych postanowien nie jest odwrdcenie ciezaru dowodu.

XI.

ZWROT I/LUB WYMIANA

W okresie czterech tygodni od dostawy kupujacy jest uprawniony do zwrotu
lub wymiany towaréw bez podania przyczyny, z zastrzezeniem podania numeru
przesytki. Towary nalezy zwréci¢ bez obciazania nas kosztami. Prawo do zwro-
tu lub wymiany towaréw nie wptywa na roszczenia z tytutu wad na podstawie
art. IX powyzej.

Za te czynnosci pobierana jest opfata manipulacyjna w wysokosci 25,00 euro.
Prawo to nie przystuguje w przypadku artykutéw wykonanych na zamoéwienie.
Artykuty takie nie moga zosta¢ zwrécone ani wymienione.

XIl. OCHRONA DANYCH

1. Zaréwno kupujacy, jak i my sami zobowiazujemy sie do przestrzegania obowia-
zujacych przepiséw ustawowych i wykonawczych o ochronie danych, w tym
m.in. RODO oraz niemieckiej federalnej ustawy o ochronie danych.

2. Dodatkowe informacje na temat sposobu przetwarzania przez nas danych sa za-
warte w naszej Polityce prywatnoéci dostepnej na stronie https://lukas-erzett.com/
en/footernavigation/privacy-note-gdpr.html lub w zatgczniku. W zakresie wyma-
ganym przez obowiazujace przepisy o ochronie danych kupujacy udostepni takie
o$wiadczenie o ochronie danych odpowiednim pracownikom, ustugodawcom lub
innym zaangazowanym osobom trzecim.

XIll. MIEJSCE SWIADCZENIA, WEASCIWOSC SADU, PRAWO WEASCIWE
| CZESCIOWA NIEEGZEKWOWALNOSC

1. Miejscem $wiadczenia dla wszystkich obowiazkéw wynikajacych z umowy jest
Engelskirchen w Niemczech.

2. Sadem wytacznie wtasciwym do rozstrzygania sporéw z kupujacymi bedacy-
mi zarejestrowanymi kupcami (zgodnie z prawem niemieckim), osoba prawna
prawa publicznego lub tzw. publicznymi funduszami lub aktywami specjalnymi
(,,6ffentlich-rechtliches Sondervermégen” zgodnie z prawem niemieckim) jest
sad wiasciwy dla naszej siedziby. Zastrzegamy sobie jednak prawo do wniesie-
nia powoédztwa w sadzie wiasciwym dla siedziby kupujacego.

3. Dostawy miedzynarodowe podlegaja prawu niemieckiemu. Regulacje w spra-
wie miedzynarodowej sprzedazy lub zakupu towaréw, takie jak CISG, nie maja
zastosowania.

4. Jezeli poszczegdlne postanowienia niniejszych Warunkéow lub jakiejkolwiek
umowy o dostawe sa lub stana sie niewazne, pozostate postanowienia beda
nadal obowiazywa¢. Jezeli jedno z postanowien jest lub stanie sie cze$ciowo
niewazne, pozostata cze$c¢ takiego postanowienia bedzie nadal obowiagzywacé.

Opublikowano: grudzier 2019 .
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SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

Moga one rézni¢ sie w zaleznoéci od produktu

®O

Nakaz stosowania Nakaz noszenia Nakaz noszenia maski Nakaz przestrzegania Nakaz noszenia Uzywac tylko
okularéw ochronnych ochronnikéw stuchu zalecen bhp rekawic ochronnych z podktadem

%
Zakaz szlifowania Zakaz szlifowania Zakaz uzywania Zakaz stosowania
na mokro od czotfa w przypadku uszkodzenia z reczna szlifierka
NAPEDY
= (B = (T
-
—
Szlifierka prosta Reczna Pneumatyczna Szlifierka z watkiem
szlifierka katowa szlifierka katowa gietkim
NASZE LINIE PRODUKTOWE STOPKA REDAKCYJNA
Linia produktowa oznaczona jest prostym systemem gwiazdkowym:
Wydawca
Yo % YK High Performance LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG

GebriiderLukas-StraRe 1

Y % Y7 Industry 51766 Engelskirchen, Niemcy

Tel. +49 2263 84-0

* DA * Base Faks +49 2263 84-327 (sprzedaz krajowa)
Faks +49 2263 84-300 (sprzedaz zagraniczna)
le@lukas-erzett.de

NASZE ZALECANE ZASTOSOWANIE

Nasze zalecane zastosowanie dzieli sie na Wykonanie
@ najbardziej odpowiednie i © odpowiednie. aliaz werbeagentur gmbh
www.aliaz.de
@ [nox/Stal Stal
Ostatnia aktualizacja pazdziernik 2020
Aluminium @ Materialy zeliwne
Tworzywa sztuczne/Drewno @ Tytan

@ Kamien/Materiaty budowlane

Zalecane zastosowania dla kazdego produktu znajdziesz
bezposrednio pod kazda tabela produktéw. Btedy drukarskie zastrzezone.







Kayson Green Limited

Clough Road

Severalls Business Park Colchester
CO4 9QS Essex

Tel. +44 1206 751500

Faks +44 1206 751212

abrasives @kaysongreen.co.uk

LUKAS CZ spol. s.r. 0.
Tovarni 478

35134 Skalna

Tel. +420 357 070600
Faks +420 357 070613
obchod@lukascz.cz
www.lukas-erzett.com

lukas-erzett.com

ZAKtADY PRODUKCYJNE
| BIURA SPRZEDAZY

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
C/ Violeta, 1 Pol. Ind. El Lomo
28970 Humanes de Madrid

Tel. 900 974 924

Faks 900 974 925
le@lukas-erzett.de

LUKAS ABRASIVES SA (PTY) LTD.
1288 Harriet Avenue

Driehoek

1401 Germiston

Tel. +27 11 8251550

Faks +27 11 8720144

abrasives @lukas.co.za
www.lukas.co.za

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
Gebriider-Lukas-StraRe 1

51766 Engelskirchen, Niemcy
Tel. +49 2263 84-0

Faks +49 2263 84-327 (sprzedaz krajowa)
Faks +49 2263 84-300 (sprzedaz zagraniczna)
le @lukas-erzett.de

Beijing Representative Office
Room 2228 - 19th Floor
C-King Appartment

No. 19 Madian East Rd.
100080 Haidian District Beijing
Tel. +86 10 82961338

Faks +86 10 82800015

beijing @lukas-erzett.com.cn

LUKAS Tools Trading Shanghai Co. Ltd.

In German Centre

Unit 313 B - Block 2, Tower 1

88 Keyuan Road

Zhang Jiang Hi-Tech Park
Pudong New District

201 203 Shanghai

lukas-trading @lukas-erzett.com

pa PL
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