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I «\\ADE IN GERMANY»

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG es uno de los fabri-
cantes lideres en el plano tecnoldgico de herramientas
potentes e innovadoras para fresar, lijar, pulir y cortar. Con
sede en la region de Colonia (Alemania), siempre se cen-
tra en las necesidades de sus clientes y en los ultimos
avances de diversos sectores en todo el mundo. AGIL,
SOSTENIBLE, FIABLE Y ORIENTADA AL FUTURO -
LUKAS es precursora, desarrolla soluciones a medida y
estd siempre un paso por delante de las exigencias del
mercado.

LUKAS-ERZETT ESTABLECE ESTANDARES MUNDIALES

EN EL MECANIZADO DE MATERIALES

IMPRESIONANTES SOLUCIONES DE )
HERRAMIENTAS ADAPTADAS A SU REGION

Encuentre en este catélogo nuestros productos de gran
calidad recopilados para su region. Descubra toda la varie-
dad de productos del fabricante aleméan, desde las fresas
de LUKAS, pasando por las muelas abrasivas, hasta el
Ultimo y méas moderno disco de ldminas.

Las fresas de metal duro LUKAS en las paginas 11 a 23
se fabrican con modernas maquinas CNC utilizando tipos
de metal duro de alta calidad, por lo que LUKAS le garan-
tiza siempre la maxima precision de fabricacién, mante-
niendo constante el dngulo de corte, forma del diente y
torsién. Las fresas de LUKAS también pueden optimizar-
se individualmente con modernos recubrimientos (p. 16).

Bajo el nombre de familia «serie iQ» en las paginas 56
a 62, LUKAS agrupa herramientas de su exclusiva linea
de alto rendimiento. Esta familia abarca, por ejemplo, los
discos de laminas que garantizan un lijado al mas alto
nivel gracias a su formay disposicién de las ldaminas paten-
tada por LUKAS. El mas reciente producto de la innova-
dora serie es el especialista para acero HybridPerfection
de la pagina 59.

Con centros de produccion ultramodernos en Alemania,
la Republica Checa y Sudéfrica v filiales de venta en todo
el mundo, por ejemplo su centro logistico en Espana,
LUKAS esta firmemente establecida en los mercados
internacionales. Desde hace ya muchos afnos se ha pres-
tado especial atencion a los paises de habla francesa
e hispana. La representacion espahola de LUKAS, por
ejemplo, dispone de su propio almacén y de modernas
salas de formacion para la transferencia de conocimien-
tos de LUKAS. Las cortas rutas de entrega, la logistica
6ptima y el asesoramiento al cliente en el idioma local
garantizan un apoyo regional perfecto.

Todos los productos fabricados y comercializados
por LUKAS son sinébnimo de méaxima calidad, que
se ve reflejada en un trabajo potente, una larga vida
util de la herramienta, una excelente ergonomia y
los mejores resultados. Déjese convencer por la
calidad de LUKAS
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NUESTRA PROMESA DE CALIDAD [
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LOS SECTORES Y LAS
INDUSTRIAS CONFiAN
EN NUESTRA CALIDAD
Y EXPERIENCIA

LUKAS ESTA DEDICADA A LA CALIDAD

No hablamos de la calidad, dejamos
que hable por si misma, cada dia, y
en todo lo que hacemos. Esta practi-
ca hace que las herramientas LUKAS
sean un factor seguro vy fiable en su
proceso de fabricacion y garantiza la
mejor calidad de produccién posible.
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= «made in germany»

® materias primas de calidad

(V'D Verband Deatscher = modernas instalaciones de ensayo
hleifmittelwerke
= sistema de gestion de la calidad

conforme a ISO 9001:2015

) ® miembro activo de asociaciones del sector
'“W%&V
WERKZEUG




I LA PROMESA DE LUKAS
\{/

EXCELENTE DISPONIBILIDAD- AMPLIA GAMA DE PRODUCTOS - PRODUCCION A LA MEDIDA :

EL FUTURO ESTA EN SUS MANOS
LUKAS lleva mas de 80 anos fabricando herra- FRESAR - LIJAR

mientas de vanguardia. Sabemos que los nue-
VoS retos exigen nuevas soluciones, y eso €es
exactamente en lo que trabajamos cada dia.

Combinamos la calidad y la seguridad con solu-
EMPLEADOS ciones de futuro que siempre tienen en cuenta
los nuevos desarrollos en las diferentes indus-
trias. Este enfoque nos dio el liderazgo en el
mercado desde el principio y lo sigue haciendo
hasta el dia de hoy.

FIRMEMENTE ESTABLECIDOS EN EL MERCADO
Con unos 650 empleados, centros de produccién
de Ultima generacion, una enorme experiencia y

una amplia gama de productos, LUKAS disfruta
de una posicién bien afianzada en el mercado.
- Nos centramos en nuestros clientes, combinan-

do un espiritu pionero con flexibilidad y un toque

CLIENTES EN TODO humano.
EL MUNDO
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* PULIR - CORTAR - HERRAMIENTAS A MEDIDA

10.000

SOLUCIONES PERSONALIZADAS
Y NUMEROSAS INNOVACIONES
IMPLANTADAS EN TODO EL MUNDO

N0S CENTRAMOS EN USTED [

DESARROLLO
DE HERRAMIENTAS )
DESDE HACE ANOS

ESPECIALISTA EN SOLUCIONES INNOVADORAS

En la actualidad, somos conocidos en todo el mundo por
nuestras soluciones innovadoras y herramientas de alto
rendimiento. Si las soluciones estdndar no son adecua-
das, desarrollamos soluciones personalizadas para satis-
facer cada aplicacion. De este modo, tanto sus produc-
tos como los nuestros estaran siempre preparados para
lo que depare el futuro.

EXPERIENCIA A LA CARTA

Nuestro equipo de desarrollo tiene muchos anos de
experiencia y un profundo conocimiento de los clientes,
la produccion y la industria. Esta experiencia nos permi-
te ayudarle in situ con cualquier reto al que se enfrente.
Nuestros expertos se familiarizan con sus tareas, apli-
caciones y procesos para poder desarrollar una solucion
que se adapte perfectamente. Desde el desarrollo de
nuevos productos o variaciones hasta las pruebas y la
optimizacioén, nos aseguramos de gque sus productos y
servicios tengan éxito.



I L0GiSTICA Y TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTOS

| ASESORAMIENTD TECNICO IN SITU

L0GISTICA MODERNA

PROCESOS OPTIMIZADOS PARA LA ENTREGA BAJO DEMANDA

RAPIDO, FLEXIBLE Y PUNTUAL

Nuestro sistema logistico inteligente simplifica la gestién
de su almacén. Una gran capacidad de entrega, un cen-
tro logistico ultramoderno y nuestros rapidos agentes de
transporte garantizan que la herramienta adecuada esté
siempre alli en el momento oportuno.

8.000

METROS CUADRADOS DE ESPACIO LOGISTICO
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COMPARTIMOS NUESTROS CONOCIMIENTOS PARA SU EXITO

COMPARTIMOS NUESTROS CONOCIMIENTOS

Visite nuestro TECHNIKUM, donde podra disponer de
nuestros conocimientos al alcance de la mano. Justo
después de la clase de formacion, tendra la oportunidad
de poner en préactica la teorfa en nuestro centro de prue-
bas. Y si tiene algun problema de aplicacion especifico,
nuestros técnicos de investigacion y desarrollo tienen
respuesta a (casi) todas las preguntas.

PERSONAS ASISTEN A
NUESTROS SEMINARIOS
CADA ANO

Aproveche también nuestro «TECHNIKUM movil». La
furgoneta LUKAS contiene todo lo que necesita para un
seminario de herramientas profesional. ;Por qué no utiliza
la furgoneta LUKAS para una sesién de formacién de per
sonal que le ahorre tiempo en sus propias instalaciones?

Nuestros populares cursos de formacién y transferencia
de conocimientos LUKAS también estan disponibles en
formato digital, por ejemplo, como seminarios online.
iSolicite mas informacién!
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EL PERSONAL DE SERVICIO Y VENTAS DE LUKAS ESTA DISPONIBLE
EN TODO EL MUNDO A SOLO UNA LLAMADA DE DISTANCIA

Queremos que nuestras herramien-
tas aumenten su eficacia y su éxito.
Conocemos los retos a los que se
enfrenta en su trabajo diario. Nuestro
experimentado personal de ventas
de LUKAS tiene los conocimientos
técnicos necesarios para asesorarle
por teléfono. También pueden acu-

dir a sus instalaciones para desarro-
llar conjuntamente las soluciones de
productos y aplicaciones adecuadas.
Hablamos su idioma y podemos ayu-
darle a encontrar la herramienta ade-
cuada para el trabajo. jPéngase en
contacto con nosotros!

® asesoramiento técnico experto

® personas de contacto locales

B excelente servicio

® relacién personal con el cliente

® ayuda y asesoramiento en
caso de problemas

Péngase en contacto con
nuestro equipo de ventas:
le@lukas-erzett.de
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INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

fresas de metal duro LUKAS

CALIDAD

Las fresas de metal duro LUKAS se fabrican utilizando metal
duro de alta calidad en modernas maquinas CNC para garantizar
la reproduccién y precision del angulo de corte, perfil y torsion.
Fabricamos fresas de metal duro siguiendo sus especificacio-
nes y planos para ayudarle a solucionar sus problemas de remo-
cién de material.

APLICACION

La eleccién de la velocidad y el corte correctos es clave para
conseguir los mejores resultados a la hora de trabajar con dis-
tintos materiales. Se ruega tener en cuenta las tablas de corte
y velocidad de corte en la pagina 15.

MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

Herramientas eléctricas o neumaticas, con rodamientos y pinzas
de sujecién en buen estado y que funcionan correctamente son
la clave para obtener un resultado perfecto. Las vibraciones y
el traqueteo provocan un desgaste prematuro y la rotura de los
dientes. Una presién excesiva no aumenta el rendimiento, pero
si el desgaste.

VASTAGOS

Por razones de seguridad se deberia elegir siempre el mayor
diametro de véstago disponible de la tabla. Todos los vastagos
de fresa de LUKAS tienen una tolerancia de diametro de véas-
tago de h9 para garantizar un montaje seguro y sin problemas.
A peticion, se pueden suministrar otros diametros y longitudes
de los vastagos. En la pagina 20 figura una seleccion de fresas
con véstago extralargo.

UTILIZACION DE ROBOTS

Las fresas de metal duro LUKAS son herramientas de precision
que que han demostrado su eficacia en los trabajos de desbar
bado con robots industriales. También desarrollamos la herra-
mienta perfecta que se adapte a su aplicacion.

HERRAMIENTAS ESPECIALES

Fabricamos fresas de metal duro siguiendo sus especificacio-
nes y planos para ayudarle a solucionar sus problemas de remo-
cién de material.

EMBALAJE
Utilizamos embalaje de plastico. Se ruega tener en cuenta las
tablas de producto para las unidades de embalaje pertinentes.

RECOMENDACIONES DE EMPLEQ

Elija el dentado en funcién del material que va a meca-
nizar. Tenga en cuenta esta norma: cuanto mas duro
sea el material, mas fino ha de ser el dentado.

La eleccién de la velocidad idonea es fundamental
para obtener unos resultados de trabajo 6ptimos
y alargar la vida de la herramienta. En las paginas
siguientes encontraréd informacion que le ayudaré a
determinar la velocidad correcta para su proceso.

Utilice, dentro de los valores que detallamos, la mayor
velocidad posible. jLas velocidades que son dema-
siado bajas generan vibracion, roturas y desgaste
prematuro! Reduzca la velocidad de las fresas solo
cuando se trabaje con grandes dngulos de contacto o
materiales de baja conductividad térmica. No permita
que aparezca una coloracion azulada en el vastago
ni en el cabezal. Por motivos de seguridad, el empleo
de véastagos mas largos precisa de velocidades més
bajas.

Asegurese siempre de que los ajustes de su maqui-
na de accionamiento se adapten bien al trabajo y al
material. Evite una reduccién de la velocidad causa-
da por una potencia de accionamiento insuficiente,
especialmente cuando utilice herramientas neuma-
ticas. Utilice solo pinzas de sujecién que funcionen
correctamente. La mala concentricidad y la vibra-
cidén provocan roturas y un desgaste prematuro. Por
este motivo, asegurese de que los rodamientos de la
méquina estén en perfectas condiciones. Para evitar
las vibraciones y la rotura del vastago, seleccione la
longitud libre del vastago mas corta posible.
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FORMA

Resumen de formas disponibles

FRESAR

Forma Aplicacion

HFA HFE
Cilindrica Gota

HFC
GEEE} Cilindrico- QE:E R
redondeada

HFI

E Fresa rotativa I ;

para interiores

HFD
Esférica

o N 6

HFF HRJ
GE Ojival e
redondeada grados
HFG HEM
< J=—= ol corm
punta
punta

HFL HFN
Caniee Para angulos
redondeada

Fresas Fresas
rotativas i — rotativas
para cantos para cantos

(interiores) (exteriores)

JUEGOS DE FRESAS LUKAS

Obtenga la herramienta adecuada para cualquier aplicacién. Elija
entre nuestro surtido de fresas para probar, testear, para su caja
de herramientas y mucho mas en la pagina 23.

DISPONIBLES BAJO DEMANDA.

MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

Podra encontrar las méquinas de accionamiento adecuadas de
nuestras herramientas LUKAS en las paginas 119-128. Nues-
tras maquinas de accionamiento estan disefadas para ser usa-
das con herramientas LUKAS y asegurar un empleo altamente
eficaz.
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RECOMENDACIONES DE EMPLEQO Y DENTADOS

Tres pasos hasta Ia fresa de metal duro optima

Empiece seleccionado el material correcto y el Consulte el dentado y la velocidad de corte recomendados.
modo de mecanizado (basto a fino) en la tabla.

. Resistencia . Velocidad de corte
Material (N/mm?) Tratamiento Dentado FeRaTnETERGk v, [l
grueso Z3, Z7 Steel, ZX 500-700
<800 medio Z5, Z42 Inox/ Steel 300-500
fino ZF3 500-700
grueso Z7 Steel, ZX 400-600
Acero, fundicion 800 hasta 1200 medio Z5 300-400
de acero
fino ZF3 400-600
grueso Z7 Steel, Z4 300-500
> 1.200 medio Z5 300-400
fino ZF3 400-600
grueso 72,76 400-500
@® Acero inoxidable <800 medio Z3, Z7 Steel, Z4, 75, Z42 Inox/ Steel 300-500
fino ZF3 400-600
grueso Cast, Z6 400-600
150 hasta 300
medio Z7 Steel 300-500
® Material de grueso Cast, Z7 Steel 300-500
fundicion
300 hasta450 medio 75 300-500
fino ZF3 400-700
grueso Z9 Alu 600-1.000
@ Aluminio <450
medio Z1 500-900
<450 grueso Z9 Alu, 21 400-800
® Latény bronce medio Z2 400-600
> 450
fino ZF3 500-600
grueso Z6 300-500
<900 medio Z7 Steel 300-400
fino ZF3 500-700
@ Titanio
grueso Z4 300-400
900 hasta 1500 medio Z5 400-500
fino ZF3 400-600
grueso Composite coarse/fine, Z1, Z9 Alu 600-1.000
20hasta400
L. fino Composite coarse/fine, Wood 500-900
Plastico
y madera grueso Composite coarse/fine, Z1 500-800
400 hasta 1000
fino Composite coarse/fine, Z2, Wood 400-800

TRATAMIENTO

grueso
medio
fino
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Determine la velocidad adecuada para su maquina de accionamiento en la segunda
tabla basandose en el didmetro de la herramienta y en la velocidad de corte.

Velocidad de corte recomendada v, (m/min)

111.000 127.000 143.000 159.000
E 32.000 42.000 53.000 64.000 74.000 85.000 95.000 106.000
g 24.000 32.000 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000
.é 16.000 21.000 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000
_::E 12.000 16.000 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000
i; 10.000 13.000 16.000 19.000 22.000 25.000 29.000 32.000
% 8.000 11.000 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000
§ 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000

11.000 13.000 14.000 16.000

Velocidad (r. p. m.)

CONSEJO:
Podra encontrar el resumen completo de formas
para su fresa perfecta en la pagina 13.

DENTADOQS
Dentado Propiedades Pagina Dentado Propiedades
Otros cortes estan disponibles en stock bajo demanda
Z7 Steel | dentado cruzado medio 17
dentados cruzados finos
ZF1 hasta )
de basto a muy finos para
ZF3 -
superficies perfectas
dentado cruzado
ZX universal para casi 18-20
todas las aplicaciones dentado tipo escofina
Wood :
para modelismo
dentado liso muy
Z9 Alu grueso y faceteado para 21
materiales blandos 242 Inox/ robusto dentado faceteado
Steel para acero inoxidable y acero
Otros cortes estan disponibles en stock bajo demanda
| g dentado grueso para dentado cruzado fino
y — 21 . Z4 .
materiales blandos para materiales duros
Z2 Brass robusto dentado liso para un Z6 robusto dentado cruzado
elevado arranque de material
dentado cruzado fino
Z3 dentado liso medio Cast especial para el tratamiento
de acero fundido
. " Composite .
dentado liso muy fino para B e m— dentado cruzado para trabajar
Z5 Hard buenas superficies . —— Co'?i:‘s: Y materiales sintéticos
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RECUBRIMIENTOS

Optimizacion a medida con recubrimientos LUKAS

El empleo de recubrimientos duros comoTiN, TiCN, TIALN y LTE
en las herramientas de corte de LUKAS puede resultar muy til:

® aumenta la vida Util de la herramienta

® hace que la herramienta sea més eficiente
y reduce la carga de la méquina

® mejora el arranque de viruta

La reduccion de la carga de la méquina y la mejora del arranque
de viruta se consiguen gracias a la reduccion de la fricciéon entre
la zona de corte libre de la herramienta y la pieza por un lado, y
la arista de corte de la herramienta y la viruta arrancada por otro.
La reduccion de la friccion se debe a que el recubrimiento me-
jora el acabado de la superficie y evita en gran medida las reac-
ciones quimicas. Nuestros técnicos les seran de gran ayuda en

la eleccion del recubrimiento adecuado.
El aumento de la vida util de la herramienta se debe principal-
mente a la dureza superficial considerablemente mayor del
recubrimiento en comparacién con el material base de la propia
herramienta. La alta estabilidad quimica de los recubrimientos
también minimiza las reacciones entre la arista de corte de la
herramienta y la viruta.

Caracteristi . . Friccion en
aracteristica Propiedades Recubrimiento ceion &
especial acero ym
LightFlow ® combina una altg resistencia.al fd,esgaste.con
9 excelentes propiedades de friccidn y antiadhe- TT®-ta-C
Féacil arranque rencia cuando se utiliza en aleaciones de grafito, (capa de carbono hecha 0,05-0,10
[ —— de viruta aluminio, cobre, carbono, madera y titanio de carbono soélido) (seco)
= tratamiento superficial perfecto para reducir véase pagina 21
significativamente el desgaste
AllCoat* ® proteccion contra el desgaste general cuando
—— e — se mecanizan metales ferrosos (como el acero
i i asti TiN
Uso general y el hierro fun_dldo) y plastico ) o 0,65-0,70
= altamente resistente (nitruro de titanio)
® inocuo para los alimentos
B biocompatible
® recubrimiento de alto rendimiento con alta
Adecuado . . P
HeavyDuty* para cargas dureza y baja conductividad térmica para su TIAIN
de choque uio en el m(;camzezdo de rr|1ater|ale|s altamente (nitruro de titanio 030035
térmicas y abrasivos y duros (como el acero, los aceros v aluminio) k k
- mecanicas no oxidantes y el acero inoxidable)
extremas = para fresar en condiciones extremas
® para el corte de alto rendimiento
ThermoShock* Comps e ® recubrimiento resistente al desgaste,
choque térmico especialmente adecuado para el mecanizado TiCN
elevadas y de aleaciones de acero dificiles de procesar (nitruro de titanio 0,10-0,20
repentinas (aceros de alta y baja aleacion) y carbono)
® para desbarbado fino
LowFriction* = recubrimiento especial con efecto «Lotus» para
metales no ferrosos manchar y de viruta larga, LTE
Efecto «Lotus» especialmente aleaciones de a_Iurp’lnlo (recub_r|m|ento de 0,10-0,20
® reduce significativamente la friccion materia tenaz con
S y el desgaste por adhesion base de carbono)
m reduce la carga

* bajo demanda
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= Gracias al dentado cruzado medio, esta f |
fresa es perfecta para su uso en acero. 2 |
1
= Nuestra seleccién de formas le permite
encontrar la herramienta adecuada para
cada aplicacion. 'S A
NUIHERD G Referencia Dentado SRl E 2 Contenido
articulo DIN 8033 m
A10020820608 | HFC 0820.06 Z7 Steel {:EE Z7Steel | WRC 0820 8 20 6 60 1
A10100613308 HFF 0613.03 Z7 Steel Z7 Steel RBF 0613 6 13 3 43 1
A10101020608 | HFF 1020.06 Z7 Steel Z7Steel | RBF 1020 10 20 6 60 1
A10101225608 HFF 1225.06 Z7 Steel Z7 Steel RBF 1225 12 25 6 65 1

Recomendado para: ® Acero Material de fundiciéon Titanio
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IX Fresa universal B T >

7
E o~
- S
h
= |a todoterreno para aplicaciones universales
* e ¥ = con dentado cruzado para alto rendimiento
Numlero ae Referencia Dentado SIGIIER € Contenido
articulo DIN 8033
A10010616622 HFA 0616.06 BASE-X ZX Universal | ZYA 0616 6 16 6 50 10
A10011020622 = HFA1020.06 BASEX =~ [ |—————1 ZXUniversal ZYA 1020 10 20 6 60 10
A10011225622 HFA 1225.06 BASE-X ZX Universal | ZYA 1225 12 25 6 65 5
A10020313322 HFC 0313.03 BASE-X ZX Universal | WRC 0313 3 13 3 40 10
A10020613322 HFC 0613.03 BASE-X ZX Universal | WRC 0613 6 13 3 43 10
A10020820622 HFC 0820.06 BASE-X ZX Universal | WRC 0820 8 20 6 60 10
A10021020622 HFC 1020.06 BASE-X ZX Universal | WRC 1020 10 20 6 60 10
A10021225622 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal | WRC 1225 12 25 6 65 5
A10030403322 HFD 0403.03 BASE-X ZX Universal | KUD 0403 4 3 3 34 10
A10030807622 HFD 0807.06 BASE-X ZX Universal | KUD 0807 8 7 6 47 10
A10031009622 HFD 1009.06 BASE-X GE» ZX Universal | KUD 1009 10 9 6 49 10
A10031210622 HFD 1210.06 BASE-X ZX Universal | KUD 1210 12 10 6 51 5
A10100313322 HFF 0313.03 BASE-X ZX Universal | RBF 0313 3 13 3 40 10
A10100618622 HFF 0618.06 BASE-X ZX Universal | RBF 0618 6 18 6 50 10
<=
A10101020622 HFF 1020.06 BASE-X ZX Universal | RBF 1020 10 20 6 60 10
A10101225622 HFF 1225.06 BASE-X ZX Universal = RBF 1225 12 25 6 65 5
A10040313322 HFG 0313.03 BASE-X ZX Universal | SPG 0313 3 13 3 40 10
A10040613322 HFG 0613.03 BASE-X ZX Universal = SPG 0613 6 13 3 43 10
A10040820622 HFG 0820.06 BASE-X j ZX Universal | SPG 0820 8 20 6 60 10
A10041020622 HFG 1020.06 BASE-X ZX Universal | SPG 1020 10 20 6 60 10
A10041225622 HFG 1225.06 BASE-X ZX Universal | SPG 1225 12 25 6 65 5
A10041230622 HFG 1230.06 BASE-X ZX Universal SPG 1230 12 30 6 65 5

Ndmero de . similar a
articulo Referencia Dentado DIN 8033

A10071230622 HFL 1230.06 BASE-X ZX Universal | KEL 1230

Recomendado para: ® Acero Material de fundicion Inoxidable/acero Titanio
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FRESA DE PRECISION GON DENTADO UNIVERSAL

REALIZA A LA PERFECCION LOS CORTES MAS DELICADOS

FRESAR

/ N Mini fresa universal

m con vastago de 3 mm de didmetro

= precision altamente dimensional

= alta concentricidad para 1
un funcionamiento suave ,

= dentado universal

= hecha de carburo de micrograno

= aristas de corte finamente afiladas > ¥ i

d,
d,

Numero de similar a

Referencia Dentado Contenido

articulo DIN 8033

A100201043120001 | HFC 01504.03 a1 —— — — ] ZX Universal | HFC 01504 1,5 4 3 40

) ] I

A100301013120001 = HFD 01501.03 o—1f1  — — — ] ZX Universal | HFD 01501 15 1,35 3 40

Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Titanio
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FRESAR
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IX Fresa universal con vastago extralargo

<
s G .
° »( :
l,
h
= |ongitud del vastago: 150 mm
= |a todoterreno para aplicaciones universales
* Ve = con dentado cruzado para alto rendimiento
Num,ero GE Referencia Forma Dentado & l, € k
articulo mm mm mm mm r.p.m.
A10020820622150 HFC 0820.06 BASE-X ZX Universal 8 20 6 170 5.500 1
A10021225622150 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal 12 25 6 175 3.600 1
A10030807622150 HFD 0807.06 BASE-X ZX Universal 8 7 6 157 7.900 1
A10031009622150 HFD 1009.06 BASE-X ZX Universal 10 9 6 159 6.600 1

Recomendado para:

® Acero Material de fundicion Inoxidable/acero Titanio

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

Para evitar la rotura del vastago, no supere nunca la velocidad
méxima permitida cuando no haya contacto con la herramienta (véase
la tabla de productos). Sélo podré trabajar al doble de la velocidad maxi-
ma permitida si la fresa esté en contacto con la pieza o introducida en

un canal o agujero antes de encender la maquina de accionamiento, y
permanece alli hasta que la maquina de accionamiento se detenga por
completo.




FRESAR KT

REDUGIR DESGASTE GON LIGHTFLOW

TRATAMIENTO IDEAL DE SUPERFICIES CON EXCELENTES PROPIEDADES ANTIADHERENTES

FRESAR

El nuevo recubrimiento LightFlow de LUKAS es perfecto para adherencia ni manchado. Asi podré trabajar durante més tiempo
reducir la friccion entre la herramienta y la superficie del mate- sin tener que limpiar ni sustituir la herramienta.

rial. Le permite crear superficies excelentes al tiempo que pro-

longa la vida util de la fresa. Este recubrimiento evita que la fre- Areas de aplicacion del recubrimiento:

sa se obstruya con virutas de aluminio, reduciendo asi la carga corte de grafito, aluminio, cobre,

de la maquina y manteniendo una velocidad constante. No hay compuestos de carbono y madera

) =D 19 Fresa para aluminio con recubrimiento LightFlow <CTET

procesar aluminio con aristas

de corte muy afiladas

las sinergias perfectas entre la fresa

y el recubrimiento LightFlow

gran volumen de virutas gracias al corte
grueso para un trabajo répido l,
dentado faceteado para resultados
de superficie perfectos

méxima seccién de corte para un

u
d,

d,
f\

procesamiento sin esfuerzo * % %
Nimero de Referencia Dentado similar a Contenido
articulo DIN 8033
A10020616609LF HFC 0616.06 Z9 Alu WRC 0616 6 16 6 50 1
L ———
A10021225609LF HFC 1225.06 Z9 Alu WRC 1225 12 25 6 65 1
A10100618609LF HFF 0618.06 Z9 Alu RBF 0618 6 18 6 50 1
<=
A10101225609LF HFF 1225.06 Z9 Alu RBF 1225 12 25 6 65 1

A10071230609LF HFL 1230.06 %f‘ﬁk Z9 Alu KEL 1230 12 30 6 70 1

Recomendado para: Aluminio @ Plastico/madera




X FRESAR

FRESAR

DESBARBAR HACIA ATRAS FACILMENTE

CREE CHAFLANES EN TUBOS, CONTENEDORES Y COMPONENTES DE DISENO

13 Desbarhador inverso universal (interior) = imn Y

= bisel definido de 45°
® para didmetros distintos de perforacion
= ancho de chaflan variable

£ B B = resultado rapido del proceso
.“ﬁ _ = 41 . o i
Aplicaciones:
-li. = desbarbar hacia atrds agujeros
h en zonas de dificil acceso

= excelente para uso en tubos, contenedores
y componentes de disefo

DD A = achaflanado hacia atrés de agujeros
Ndmero de articulo Referencia Dentado
A10170504303 ‘ HFT 0504.03 ‘ Z3 Universal ‘ 5 ‘ 4 ‘ 3 ‘ 40 ‘ 1
‘ A10170705303 ‘ HFT 0705.03 ‘ Z3 Universal ‘ 7 ‘ 5 ‘ 3 ‘ 40 ‘ 1 ‘
‘ A10171006603 ‘ HFT 1006.06 ‘ Z3 Universal ‘ 10 ‘ 6 ‘ 6 ‘ 60 ‘ 1 ‘
‘ A10171207603 ‘ HFT 1207.06 ‘ Z3 Universal ‘ 12 ‘ 7 ‘ 6 ‘ 65 ‘ 1 ‘
‘ A10171811803 ‘ HFT 1811.08 ‘ Z3 Universal ‘ 18 1 ‘ 8 120 ‘ 1 ‘

Recomendado para: ® Acero Inoxidable/acero Aluminio Material de fundicion Titanio

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD
Velocidad reducida para fresas con una longitud total [1= 120 mm: max. 11.000 r. p. m.



FRESAR KT

RVl = in

Siempre la herramienta adecuada a mano.
Con nuestros préacticos surtidos de
herramientas, siempre podra tener
exactamente lo que necesita.
perfectamente adaptado para

probar diferentes herramientas
igualmente adecuado para su uso en el
hogar, en talleres privados o en la industria

Ndmero de articulo ‘ Referencia
A1039001020 Juego HM INOX S6
A10390005096 Juego HM ALU S6

Siempre la herramienta adecuada a mano.
Con nuestros précticos surtidos de
herramientas, siempre podra tener
exactamente lo que necesita.
perfectamente adaptado para

probar diferentes herramientas
igualmente adecuado para su uso en el
hogar, en talleres privados o en la industria
la fresa todoterreno para aplicaciones
universales, con dentado cruzado para
alto rendimiento

Numero de articulo Referencia

A10390053 F5 S3 BASE-X

A10390056 F5 S6 BASE-X

Dentado

Z42 Inox/Steel

Z9 Alu

Dentado ‘

ZX Universal

ZX Universal

Recomendado para:

Vastago @

mm

Recomenda

aurtido de fresas de metal duro

Juego HM
INOX S6

1 pieza de cada una

10 piezas:
HFA 0616 HFA 1225
HFC 1225 HFD 0605
HFG 0618 HFG 1225
HFF 1225
da para: Inoxidable/acero
5 piezas: HFC 0616
HFA 0616 HFD 0605
HFF 0618
Recomendado para:

® Acero

Aluminio

Juego HM
ALU S6

* kvt

1

HFC 0616
HFD 1210
HFF 0618

Material de fundicion

HFM 0618

@ Plastico/madera

IX Surtido de fresas de metal duro universales

Vastago @

mm

@ Acero

5 piezas:
HFA 0313
HFF 0313

5 piezas:
HFA 1225
HFF 1225

1 pieza de cad

HFC 0313
HFG 0313

HFC 1225
HFG 1225

Material de fundicion

F5 S3 BASE-X

auna

Inoxidable/acero

) SAGAS

Contenido

HFD 0605

HFD 1210

Titanio

FRESAR







2.1 Muelas abrasivas
2.2 Herramientas de pulido
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JIEEXI LUARY PULIR (AGLOMERADO) = MUELAS ABRASIVAS

LIJARY PULIR

(aglomerado)

INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Muelas abrasivas de LUKAS

LIJADO EFICIENTE Y PROFESIONAL

Las muelas abrasivas LUKAS son herramientas de lijado de cali-
dad superior con una larga vida Util que ofrecen alto rendimien-
to de remocion. Son perfectas para desbastar de manera efec-
tiva y eficiente, asi como enlucir, preparar y repasar cordones
de soldadura, ademas de desbarbar.

Desde corte hasta mecanizado fino ofrecemos una gama de
muelas abrasivas en diversas formas, tamafos y acabados, de
modo que usted disponga en todo momento de la herramienta
adecuada para el trabajo. Las muelas abrasivas LUKAS estan
disenadas para lijar todo tipo de materiales (acero, acero fundido,
acero para herramientas, fundicién gris, aleaciones de alumi-
nio, aleaciones de niquel y titanio, plastico, cristal, ceramica y

CALIDAD

La gran variedad de aplicaciones con muelas abrasivas, desde
el desbaste hasta el acabado fino de superficies, exige que se
deban definir perfectamente la calidad de la superficie que se
desea obtener y la exigencia sobre la herramienta. Ademas del
conocimiento de las condiciones de aplicacién, la eleccion de la
materia prima y de su combinacién es decisiva para obtener la
calidad idonea de la muela abrasiva.

m ABRASIVO
LUKAS le ofrece el material abrasivo que necesita para

cada aplicacion — adaptado a sus requisitos y a los materiales con
los que esté trabajando. A continuacién, figuran las materias primas

correspondientes a las muelas abrasivas LUKAS. Las abreviaturas
de los respectivos materiales abrasivos puede consultarse en la
referencia de calidad de las herramientas LUKAS (ver a la derecha).

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

muchos maés).

EKR EKD EKW
Corindén rosa Corindon rojo oscuro Corindén blanco
* %k vy * %k T
EKbr

NK

Corindén normal

MK
Mezcla EKR/NK

Corindén rosa en
acabado marrén

* kvt

MKD
Mezcla NK/EKD

HK
Mezcla EKW/NK

HKD
Mezcla EKW/EKD

* %k e * %k e

RKD
SIC-ALU Mezcla de corindén SICdkl
Carburo de rojo oscuroy Carburo de
silicio verde corindoén rosa silicio negro
ladadal *k i
] NDW
CERAMICO Mezcla de corindén
Grano de cerdmica normal, corindén rojo HOK
y corindén oscuro y corindon Corindén grano
monocristalino monocristalino blanco a W hueco

* %k e




REFERENCIA DE LAS MUELAS

= LIJARY PULIR (AGLOMERADO) [IEXIIN

Toda [a informacion relevante en la referencia del producto

Las herramientas de lijado y pulido con aglomerante incluyen
todos los identificadores y valores importantes en la referencia
de producto, facilitdndole encontrar la herramienta idénea para

sus requisitos. El siguiente esquema muestra los distintos ele-
mentos y su contenido.

REFERENCIA CALIDAD
]
| | | I | | I I I
I I I I I
FORMA ) LONGITUD ABRASIVO GRADO DE DUREZA IMPREGNACION
DIAMETRO VASTAGO TAMANO DEL GRANO OPCIONAL
AGLOMERANTE

n TAMAROS DEL GRANO SEGUN 1S0 525
De gruesos a muy finos, el tamafio numérico del grano
se indica claramente en la referencia de calidad.

grueso medio fino
12 30 80 240
14 36 100 280
16 46 120 320
20 54 150 360
24 60 180 400
- = 220 800
- - - 1.200
- - - 2.000

GRADOS DE DUREZA SEGUN IS0 525

La dureza es una medida que determina la fuerza, con
la que el grano abrasivo es sujetado en el cuerpo abrasivo, me-
diante el aglomerante. Se determina con aparatos de medi-
cion especificos. Los grados de dureza se indican con letras.
La dureza aumenta conforme sea més alta la letra en el orden
alfabético.

Extremada-
mente dura

AGLOMERANTE
El aglomerante asegura el grano en el cuerpo abrasivo.

Los tipos de aglomerante mas importantes, segun ISO 525, son:

Aglomerante ceramico:
= V = aglomerante cerdmico

El nimero caracteristico detras de la abreviatura del aglomerante
es una denominacion interna de la empresa.

Aglomerantes organicos:

= BA = aglomerante de resina sintética

" R = aglomerante de caucho u otros elastémeros

" RF = aglomerante de caucho, reforzado con material de fibra

IMPREGNACION (OPCIONAL)

Tratamiento especial para trabajar determinados aceros.
Se pueden mejorar las propiedades abrasivas de todos los aglo-
merantes cerdmicos por medio de la impregnacion:

® Lu = con resina sintética
= W =con cera

LIJARY PULIR

(aglomerado)



JEXE LJUARY PULIR (AGLOMERADO) =

INFORMACION TECNICA

Galidades y recomendaciones de empleo

De la gran cantidad de posibilidades representadas hemos reco- nibles en stock. Estas recomendaciones de calidad son validas
pilado para usted un programa con diferentes formas y medidas, teniendo en cuenta las condiciones de empleo 6ptimas.
en las siguiente calidades. Estas muelas abrasivas estan dispo-

. apropiado

. altamente apropiado

Grupos de materiales

£
=
2¢ B
> 2 ) ©
z £ Abreviaturas/ % aceroy
3 g calidades % acero/ aceros 5 fundidb_n e . aleacm{we.s aleaciones [UEICHEICH cristal/
2 fundicio leados/ acero para acero resistente hierro de aluminio, de titani intéticos/ smica/
unaicion aleados. " . i " " e titanio sinteticos. ceramica
< 5 lad herramientas | a la oxidacion, fundido magnesio iquel - tal di
e acero emplados los acidos y y e Y niquel madera/goma metal duro
termorresistentes
n
@ EKR aprox.
s Corindon rosa 20-35
NK-BA soft
@ Corindén normal con | aprox.
“@ aglomerante de resina | 40-50
sin hierro ni azufre
HK
~ Mezcla de corindon aprox.
™ blanco y corindon 40-50
normal
Ceramico
& Grano de cerdmica aprox.
“® y corindén 30-50
monocristalino
SIC-ALU
2 Carburo de ;E"ZXO'
silicio verde B
EKWbr
Corinddn blanco en ggr%
acabado marrén -
RKD
Mezcla de corindén ggmg;
rojo y corinddn rosa -
NK-BA duro
Corindén normal aprox.
con aglomerante de | 40-50
resina
MK
i Mezcla de corindén | aprox.
i rosay corindon 30-50
normal
NDW
Mezcla de corindon aprox
| — normal, corindén rojo 18 30'
oscuro y corindén -
monocristalino
2 EKW aprox.
Corindén blanco 20-35
EKbr
Corindon rosa en igrosxd
acabado marrén
HOK
—  Corinddn grano asprtz)g.
JRe—— hueco




= LIJARY PULIR (AGLOMERADO) [IEXIIN

INFORMACION TECNICA

Revoluciones para herramientas abrasivas

LIJARY PULIR
(aglomerado)

Velocidad de corte recomendada v, (m/s)

191.000 286.500 382.000 477500 601.600 763.900

31.800 63.700 127.300 191.000 254.600 318.300 601.600 509.300

23.900 47700 95.500 143.200 191.000 238.700 300.800 382.000

19.100 38.200 76.400 114.600 152.800 191.000 240.600 305.600

z 15.900 31.800 63.700 95.500 127.300 159.200 200.500 254.600
% 11.900 23.900 47700 71.600 95.500 119.400 150.400 191.000
E 9.500 19.100 38.200 57.300 76.400 95.500 120.300 152.800
g 7.300 14.700 29.400 44.100 58.800 73.500 92.600 117.500
; 4.800 9.500 19.100 28.600 38.200 47700 60.200 76.400
% 3.800 7.600 15.300 22.900 30.600 38.200 48.100 61.100
E 3.000 6.000 11.900 17.900 23.900 29.800 37.600 47700
g 2.400 4.800 9.500 14.300 19.100 23.900 30.100 38.200
1.900 3.800 7.600 11.500 15.300 19.100 24.100 30.600

1.600 3.200 6.400 9.500 12.700 15.900 20.100 25.500

1.200 2.400 4.800 7.200 9.500 11.900 15.000 19.100

1.000 1.900 3.800 5.700 7.600 9.500 12.000 15.300

Velocidad (r. p. m.)




JEXE LJUARY PULIR (AGLOMERADO) =

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

oequridad durante el rectificado

VELOCIDADES PERIFERICAS

Nuestras muelas abrasivas se fabrican de acuerdo a la mas
reciente tecnologia, se controlan y verifican cuidadosamente, y
su seguridad cumple el EN 12413.

rica méxima de 50 m/s.

SEGURIDAD

La seguridad de un cuerpo abrasivo es una caracte-

=5 ristica imprescindible de la calidad: en la utilizacién y
=3 . . L. . .

< é Fabricamos muelas abrasivas con aglomerante ceramico y aglo- almacenaje de las muelas abrasivas han de tenerse
[ . . L. . i . . .

] merante de resina sintética para soportar una velocidad perifé- en cuenta las prescripciones de seguridad y las pres-
=i

cripciones preventivas contra accidentes, en vigor,

asi como las recomendaciones de seguridad FEPA.
La velocidad periférica maxima queda limitada por los siguien-
tes criterios: Nuestros envios van acompanados de etiguetas —
como la ilustrada —, en las que se indica el numero
de revoluciones maximo admisible correspondiente

a una determinada longitud libre del vastago.

Masa de la muela abrasiva
Forma de la muela abrasiva
Diametro del vastago
Longitud libre del vastago
Material del vastago
Precision de concentricidad

No utilizamos materias primas en nuestros cuerpos
abrasivos, que sean perjudiciales para la salud.

o0 wWN=

Schleifkdrper keramisch
- Brousici téliska keramicka "\
DESIGNACION DEL Mounted points - vitrified Lukas
PRODUCTO EN Muelas carémicas GERMANY
VARIOS IDIOMAS Meules vitrifiées
Sciernice spojone ceramicznie ) & @ikd -
LINEA DE PRODUCTOS |
- - A200002032602 [
NUMERO DE ARTICULO Menge / oS A
Y ESPECIFICACIONES ZY 2032.06 VPE flad’
DEL PRODUCTO EKR 36 N V4 20 EN 12413 -
ESTANDAR DE
SEGURIDAD
— Lo(mm) max.rpm FA1488310 LOTE DE
INFORMACION TECNICA = 5 [
i s 35 FABRICACION
20 29.700 Lo | 76" “
LUKAS-ERZETT Vereinigte Schieif- und Fraswerkzeugfabriken GmbH & Lo, KG COD|GO DE
32:‘\1.':?:2-#:1:;?“33! 1- 51765 Engelskirchen 4" B27497"81329¢6 BARRAS EAN




= LIJARY PULIR (AGLOMERADO) [IEXIIN

FORMA

Resumen de formas disponibles

Forma

zY Cil?lr:’:i(r?co—
B Cilindrica, Ee—1 conica
acabado 1
en punta

LIJARY PULIR
(aglomerado)

ZY2
Cilindrica, =—==: V-ggo
acabado 2
KU WR
Esférica = Cilindrico-
redondeada
O'i\?:l en Minimuelas
qunta abrasivas

SE

,KE. Muelas
Cénica abrasivas
redondeada

conicas

Forma RU
. Piedras
americana A .
deslizadoras

T amercaman DISPONIBLES

EN STOCK BAJO DEMANDA!

MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

Podra encontrar las méquinas de accionamiento adecuadas para nuestras herramientas
LUKAS en las paginas 119-128. Nuestras maquinas de accionamiento estén disefa-
das para ser usadas con herramientas LUKAS y asegurar un empleo altamente eficaz.




JIEXE LJUARY PULIR (AGLOMERADO) =

CALIDADES Y CARACTERISTICAS

Muelas abrasivas para trabajar aceros para herramientas

jar la pieza hasta los valores de tolerancia

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL = rectificado de acabado
CERAMICO En la fabricacion de herramigntas y mol- . rectifioado por coordgnadas
Mezcla de grano de des es fundamental la precisiéon. Los ace- = rectificado de rodamientos
cerdmica y corindén ros para herramientas poseen uno de los = glabes de turbinas
=3 monocristalino ambitos de aplicacion de mayor dureza y
§ é tenacidad, y requieren, por lo tanto, mue-
% Ei las abrasivas especiales, para poder traba- HERRAMIENTAS LUKAS

Nuestras muelas para la fabricacién de

maés ajustados. herramientas y moldes poseen una ele-
vada estabilidad dimensional y arrancan
virutas incluso en los materiales mas du-
ros. Por su estructura microcristalina, el
grano de ceramica se astilla con extre-
ma facilidad, afilandose automaticamen-
te. Esto permite mecanizar sin problemas
materiales de dificil arranque de viruta,
como las aleaciones a base de niquel. Gra-
cias al procesamiento de calidades de gra-
no especiales se consigue ademas una
elevada duracién. Nuestra amplia gama
de productos le permite llegar incluso a
las zonas mas inaccesibles y procesarlas.

APLICACIONES

= fabricacion de herramientas

" modelado

= fabricacion de moldes

® industria aerondutica y astronautica

EJEMPLOS DE TRABAJO

® trabajos de matizado

= rectificado de acanaladuras
® desbarbado fino

trabajos de rectificado fino

Muela abrasiva ceramica

= — °
> / oSA
—_
o = maxima precision y dureza con
ald— 4# efecto de autoafilado cerdmico
= impresionante vida util
T = elevado y répido arranque de material,
sobre todo en superficies templadas,
capa de 6xido, recubrimientos duros
> Yk y cordones de soldadura reforzados
, , . . D T S .
Numero de articulo Referencia Forma Calidad Contenido
mm mm mm
A200000613377 ZY 0613.03 Ceramic 80 LV118 6 13 3x30 20
A200001325677 ZY 1325.06 B ] S Ceramic 46 LV118 13 25 6 x 40 20
A200001632677 ZY 1632.06 Ceramic 46 LV118 16 32 6x 40 20
A200200816377 SP 0816.03 Ceramic 80 LV118 8 16 3x30 20
A200201320677 SP 1320.06 Ceramic 80 LV118 13 20 6 x 40 20
A201101010677 KU 1010.06 <QEEF Ceramic 46 LV118 10 10 6 x 40 20
Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Titanio




CALIDADES Y CARACTERISTICAS

= LIJARY PULIR (AGLOMERADO) [IEXIN

Muelas abrasivas, especiales para trabajar metales no ferrosos

SIC-ALU

Carburo de silicio verde

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

El aluminio y sus aleaciones cuentan con
multitud de propiedades ventajosas, y
figura, tras el acero, como segundo
material metalico mas empleado.

El aluminio solo tiene 1/3 de la densidad
del acero. Cuanto mds puro sea el metal,
mé&s baja es su consistencia, mayor su
capacidad de modificacion. Por ello hay
que evitar el empleo de herramienta inade-
cuada que pueda que pueda «ensuciar» o,
mejor dicho, «embotar» la muela abrasiva.

APLICACIONES

® transporte (vehiculos ferroviarios,
barcos, automoviles, aviones)

= construccion metélica
(puentes, gruas, silos)

= fabricacién de aparatos

= fundicién a presion de aluminio

® |ndustria quimica (depésitos,
bombas de achique, tuberias)

® motores, transmisiones

= v mucho mas

EJEMPLOS DE TRABAJO
= desbarbar

= enlucir

® repasar

= acabado de superficies

HERRAMIENTAS LUKAS

Nuestras muelas de la calidad SIC-ALU
han sido desarrolladas especialmente
para esa aplicacion. A través del diseno
especial de su estructura, se obtiene
una mayor vida Uutil de la muela abrasiva
y se evita que los poros se obstruyan.
El efecto de autoafilado se favorece con
una impregnacion especial de la muela.

Muela abrasiva SIG-ALU

(%2}
al4— ) |
T
= calidad especial para desbastar aluminio %k
. . . . D T S .
Ndamero de articulo Referencia Forma Calidad Contenido
mm mm mm

A200001013618A ZY 1013.06 SIC-ALU 80V27 W 10 13 6 x 40 20
A200001332618A ZY 1332.06 1+ SIC-ALU 80V27 W 13 32 6 x 40 20
A200001632618A ZY 1632.06 SIC-ALU 80V27 W 16 32 6 x 40 20
A201501632618A KE 1632.06 SIC-ALU 80 V27 W 16 32 6 x 40 20

|

Recomendado para: Aluminio

LIJARY PULIR

3

(aglomerado)



JIEEXI LUARY PULIR (AGLOMERADO) = MUELAS ABRASIVAS

A *

LIJARY PULIR
(aglomerado)

CALIDADES Y CARACTERISTICAS

Muelas abrasivas para trahajar acero y fundicion de acero

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL EJEMPLOS DE TRABAJO
La gran variedad de tipos diferentes de ® desbastar
acero y piezas trabajadas fabricadas con = enlucir
EKB ellos exige calidades de muelas abrasi- = desbastar cordones de soldadura
Corindon rosa vas que cubran un amplio espectro de = acabar cordones de soldadura
aplicaciones éptimas. = desbarbar
APLICACIONES HERRAMIENTAS LUKAS
= construccién de maquinas Nuestra gama de herramientas LUKAS
® automocion abrasivas comprende numerosas formas,
= utillaje dimensiones y calidades. En nuestro
= fabricacion de depdsitos y aparatos programa estédndar podra encontrar la
= astilleros herramienta adecuada -independiente-
® y muchos mas mente del material, maquina y otros fac-

tores- para casi todas las respuestas.
Estas muelas han sido concebidas con
un alto valor de arranque y para una
larga vida util.
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oSA k0T Muela abrasiva EXR

—_l

wv
= resultados perfectos en acero estructural o1 — —F — 4'*
y para desbastar con corindén
= extremadamente dura y afilada T
para una larga vida util
= también corta materiales més
duros de manera eficiente B e
£s
. . . . D T S : 2E
Ndmero de articulo Referencia Forma Calidad Contenido S c
mm mm mm = E
<5
A200000306302 ZY 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 20 3=
A200000510302 ZY 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 20
A200000610302 ZY 0610.03 EKR 60 N V4 6 10 3x30 20
A200000816302 ZY 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 20
A200000816602 ZY 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6 x 40 20
A200001013302 ZY 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3x30 20
A200001020602 ZY 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6 x 40 20
| )
A200001320602 ZY 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
A200001632602 ZY 1632.06 EKR 46 NV4 16 32 6 x40 20
A200002032602 ZY 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A200002040602 ZY 2040.06 EKR 36 NV4 20 40 6 x 40 20
A200002532602 ZY 2532.06 EKR 36 N V4 25 32 6 x 40 20
A200003232602 ZY 3232.06 EKR 30 NV4 32 32 6 x40 20
A200004040602 ZY 4040.06 EKR 30 NV4 40 40 6 x 40 20
A201301303302 ZY2 1303.03 EKR 80 NV4 13 3 3x30 20
A201302506602 ZY2 2506.06 [ EKR 60 NV4 25 6 6 x 40 20
A201303208602 ZY?2 3208.06 EKR 46 NV4 32 8 6 x40 20
A201305010602 ZY2 5010.06 EKR 30 N V4 50 10 6 x 40 20
A200200510302 SP 0510.03 EKR 80 NV4 5 10 3x30 20
A200200816302 SP 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 20
A200201320602 SP 1320.06 ::I EKR 46 NV4 13 20 6 x40 20
A200202032602 SP 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201100808302 KU 0808.03 EKR 60 N V4 8 8 3x30 20
A201101010602 KU 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x40 20
A201101616602 KU 1616.06 G}EF EKR 46 N V4 16 16 6 x 40 20
A201102020602 KU 2020.06 EKR 36 N V4 20 20 6 x 40 20
A201102525602 KU 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6 x40 20
A201501632602 KE 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 20
A201502032602 KE 2032.06 QEIEF EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201502570602 KE 2570.06 EKR 36 NV4 25 70 6 x 40 20
A206600816302 B53 0816.03 %El‘ EKR 60/80 QU V4 8 16 3x30 20

Recomendado para: ® Acero
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LIJARY PULIR

(aglomerado)

CALIDADES Y CARACTERISTICAS

Muelas abrasivas, especiales para trabajar aceros inoxidables

* %k e

NK-BA SOFT
Corinddén normal con
aglomerante de resina,
sin hierro ni azufre

Muela abrasiva NK blando

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL
Los aceros inoxidables se encuentran en-
tre los materiales mas dificiles de meca-
nizar. Son propensos, dependiendo de su
nivel de niquel, a «ensuciarse» y, debido
a su mala conductividad térmica, pueden
provocar un recalentamiento en la zona
trabajada.

APLICACIONES

® carpinterfa metalica y construccion
(fachadas, barandillas, instalaciones
sanitarias)

= fabricacion de depdsitos

® cajas y revestimientos

® tecnologia médica

= astilleros

® industria alimenticia

® y muchos mas

Calidad

EJEMPLOS DE TRABAJO
® desde mecanizado bruto
hasta acabados finos
® desbarbar
= enlucir
® trabajar en cordones de soldadura
® acabado de superficies

HERRAMIENTAS LUKAS

Para los aceros inoxidables hemos de-
sarrollado herramientas especialmente
potentes que destacan por una excelente
capacidad de desprendimiento incluso
en condiciones dificiles.

Estas herramientas no contienen acero,
azufre ni halégenos; por lo tanto, se evitan
reacciones quimicas (corrosion) al contac-
to con la superficie de trabajo.

m para aceros inoxidables
= excelente arrangue de material,
también en condiciones dificiles

% % Y¢
Numero de articulo Referencia
A200001632627W ZY 1632.06
A200002040627W ZY 2040.06
A200002532627W ZY 2532.06
A200003232627W ZY 3232.06
A200004020627W ZY 4020.06
A200005020627W ZY 5020.06
A201305004627W ZY2 5004.06
A201305010627W ZY2 5010.06

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft
NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

Recomendado para:

Contenido
16 32 6 x 40 20
20 40 6 x 40 20
25 32 6 x 40 20
32 32 6 x 40 20
40 20 6 x 40 20
50 20 6 x 40 20
50 4 6 x 40 20
50 10 6 x 40 20

Inoxidable/acero ® Acero Aluminio



CALIDADES Y CARACTERISTICAS

= LIJARY PULIR (AGLOMERADO)

Muelas abrasivas, especiales para trabajar materiales de fundicion

Mezcla de
corindén blanco y
corindén normal

* ok vt
oSA '/ KD

perfecta para materiales de fundicién
mezcla de grano especial,

idéonea para el material

para trabajar de forma ergonémica
con minimo esfuerzo

Numero de articulo Referencia
A200001632633 ZY 1632.06
A200002032633 ZY 2032.06
A200002532633 ZY 2532.06
A200004020633 ZY 4020.06
A201305010633 ZY25010.06
A206202250633 A11 2250.06

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

Las caracteristicas de los distintos mate-
riales de fundicion dependen fundamen-
talmente de su contenido en carbono, asf
como de la forma en la que el carbono
pueda ser eliminado. Por regla general,
los trabajos de fundicién suelen significar
«desbaste». La capa externa del fundido
contiene residuos con arena de moldeo.
Las grandes rebarbas, restos de material
e imperfecciones deben ser eliminados,
las fisuras y los poros han de ser recti-
ficados. Ademés, en muchas ocasiones,
las zonas a trabajar son de dificil acceso.

APLICACIONES

Fabricantes de piezas brutas fundidas,
como p. €j.: blogues de motor, cajas de
cambios, culatas, bastidores, chasis, jue-
go de pifones, ciglenales, cajas de bom-
beo y turbinas, repuestos de méaquina y
mucho mas.

Calidad

HK 30 NV13

HK 30 NV13

HK 30 NV13

HK 30 NV13

HK 30 NV13

HK 36/46 MV13

Recomendado para:

EJEMPLOS DE TRABAJO

= desbarbar

= enlucir

= abrillantar

® trabajos sobre cordones de soldadura
= rectificado de fisuras y agujeros

HERRAMIENTAS LUKAS

Nuestras herramientas abrasivas LUKAS
para el mecanizado de materiales de fun-
dicién contienen granos mixtos especia-
les y aglomerantes resistentes 6ptimos
para las aplicaciones citadas.

La agresividad del grano abrasivo y una
marcha suave de la herramienta abrasi-
va favorecen el trabajo ergonémico con
escasa presion. jPueden consultarnos
también sobre nuestras muelas abrasi-
vas con véstago largo!

Muela abrasiva HK

L 8 %¢
16 32 6 x40 20
20 32 6 x40 20
25 32 6 x40 20
40 20 6 x 40 20
50 10 6 x40 20
22 50 6 x40 20

Fundicion Inoxidable/acero
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JEX LJUARY PULIR (AGLOMERADO) =

LIJARY PULIR

(aglomerado)

INFORMACION GENERAL E INFORMACION DE PRODUCTO

Herramientas de pulido de LUKAS - grupos P1a P/

Si usted quiere obtener el brillo adecuado en su producto o si
tiene que lograr unos valores de superficie definidos técnica-
mente: hay muchas buenas razones para elegir herramientas
de pulido LUKAS.

Asi, por ejemplo, en sectores como los de automocion, aero-
ndautica, asi como fabricacion de bombas y turbinas, existen mu-
chas superficies estancas y ajustes que deben tener un acaba-
do de gran precision para que el resultado final sea el adecuado.
Las superficies pulidas garantizan unas condiciones de trabajo
higiénico-sanitarias en la industria farmacéutica y alimentaria.
En la fabricacion de herramientas y moldes, las superficies son
pulidas hasta el acabado espejo y en cada vaciado se repasa
buscando el resultado perfecto de cara al producto final.

Un concepto, cada vez mas amplio, de los trabajos con acaba-
do fino ha llevado a LUKAS a desarrollar un amplio surtido de
herramientas para pulir compuesto por diversas materias primas,
diferentes combinaciones de granos y grados de dureza. Las
herramientas para pulido LUKAS de los grupos P1 a P7 recogen
las posibles aplicaciones. Estas herramientas incluyen discos
para pulido, muelas con eje y limas para pulido, cubriendo las
més diversas formas de empleo. En la siguiente pagina encon-
trard un diagrama con caracter resumido.

Tipo de

Propiedades
aglomerante

Pagina

Las muelas para pulir P1 estan compuestas
por un aglomerante de caucho duro y grano
P1* abrasivo 100. Son adecuadas para un recti- -
ficado fino, asi como, para preparar superfi-
cies de cara al siguiente tarea de pulido.

Las muelas y discos para pulir P2 se fabri-
can con un aglomerante de caucho blando
y un grano abrasivo entre 46 a 800. Con

P2 estas herramientas se pueden conseguir
en pequenas superficies desde un mateado
estriado hasta un brillo mate. Para ello
deben ser empleadas progresivamente
varias herramientas con diferentes granos.

41/42

Los fieltros P3 se emplean con una pasta
P3 SIC o diamante y se puede obtener el mejor
resultado llegando al pulido espejo.

43-45

Las limas para pulir P4 se fabrican con poliu-
retano (PU).Tanto los ambitos de aplicacion
P4* como los resultados de trabajo son muy -
similares al grupo P2. Las limas para pulir
se emplean a mano.

Las muelas para pulir P5 contienen un
refuerzo de fibra, para hacerlas mas resis-
P5* tentes al desgaste. Los resultados obtenidos -
en las superficies estan entre los grupos
P1y P2.

Las herramientas P6 estan disponibles en
varias formas: muelas para pulir, muelas
para marmorear, cilindros para satinadora,
discos para pulir y plato de pulido. La
dureza del aglomerante de poliuretano (PU)
P6 varia en 7 clases desde blando hasta duro;
los granos disponibles desde SIC 24 hasta
F1200. Aqui se abre un amplio espectro de
aplicaciones incluso para grandes superfi-
cies. El punto fuerte de empleo esta en los
discos pulidores para maquina estacionaria,
como p. ej. el pulido cilindrico de tubos.

46-49

Las muelas pulidoras P7 con diametro
de vastago 2.35 mm contienen grano SIC
p7* 240 o0 400 en aglomerante de silicio. Estas _
pequenas herramientas son muy blandas y
son ideales para trabajos de bisuteria y otras

piezas pequenas.

* disponible en stock bajo demanda
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INDICACIONES DE SEGURIDAD Y RECOMENDACIONES DE EMPLEOQ

Pulido seguro con herramientas testeadas

INDICACIONES DE SEGURIDAD

Las herramientas para pulir LUKAS de los grupos P1y P5
corresponden a EN 12413 y estdn homologas para una
velocidad méxima de trabajo de 50 m/s, el grupo P2 para
una velocidad méxima de 16 m/s. La velocidad de trabajo
correspondiente al grupo P6 varia segun el grado de dureza
de la herramienta, y para la dureza MWE por ejemplo,
corresponde a 20 m/s.

La velocidad de trabajo dptima esta preferentemente por
debajo de la velocidad maxima de trabajo, porque gracias
a ello se alcanza una menor temperatura y se alarga la vida

util de la herramienta. Las muelas para pulir LUKAS van
acompanadas de una etiqueta, en donde se indica las maxi-
mas revoluciones por minuto permitidas, con respecto
a la longitud libre del véstago.

Para un empleo seguro de las muelas y los discos para pulir,
rogamos tenga en cuenta las siguientes normativas:
= recomendaciones de seguridad FEPA para un
uso adecuado de herramientas abrasivas
= advertencias de seguridad FEPA para
materiales abrasivos aglomerados

ENCUENTRE LA HERRAMIENTA DE PULIDO

ADECUADA A SU FASE DE TRABAJO

La gama de herramientas de pulido LUKAS cubre toda una varie-
dad de formas y tamanos. Especialmente desarrolladas para el pro-
cesado fino y pulido de superficies, ofrecemos un amplio espectro
de herramientas de pulido para ayudarle a obtener siempre el resul-
tado deseado. Fabricadas con materias primas de primera calidad,

nuestras muelas pulidoras, ruedas, limas y rodillos le permitiran
pulir de la forma que mejor se adapte a la aplicacion, obteniendo
hasta un pulido de brillo o de alto brillo. Usted solo tiene que elegir
en la tabla el acabado de pulido que desee y encontrar el grupo idé-
neo de herramientas de pulido LUKAS (P1-P7) para conseguirlo.

Dureza de la herramienta para pulir

Pulido espejo P6 5
Poliuretano
P2
Goma blanda

P5
Goma con
refuerzo de fibra

Brillo mate

P1

Goma dura

Mateado
estriado

Marmoreado

Rectificado fino

blanda

P3
Fieltro y pasta

P4
Poliuretano

P7
Elastdmero
blando

Tamanos del grano (segn 1SO 525)

LIJARY PULIR
(aglomerado)
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INFORMACION TECNICA

Revoluciones para herramientas de pulido

Shc P6
=2 [ 900 23.800 38.100 47700 76.300 95.400 119.300 152.700 238.700
EX [0 e300 15.900 25.400 31.800 50.900 63.600 79.500 101.800 159.100
[ 4700 11.900 19.000 23.800 38.100 47.700 59.600 76.300 119.300
[ ss00 9.500 15.200 19.000 30.500 38.100 47.700 61.100 95.400
: 2.300 5.900 9.500 11.900 19.000 23.800 29.800 38.100 59.600
: 1.900 4.700 7,600 9.500 15.200 19.000 23.800 30.500 47.700
5 1500 3.800 6.100 7600 12.200 15.200 19.000 24.400 38.100
; 1.100 2.900 4.700 5.900 9.500 11.900 14.900 19.000 29.800
® | a0 | 900 2300 3.800 4700 7600 9.500 11.900 15.200 23.800
o | 50 | 700 1.900 3.000 3.800 6.100 7600 9.500 12.200 19.000
; 500 1.200 2.000 2.500 4,000 5.000 6.300 8.100 12.700
= 100 300 900 1,500 1.900 3.000 3.800 4700 6.100 9.500
200 600 1.000 1.200 2.000 2.500 3.100 4.000 6.300
200 100 400 700 900 1500 1.900 2.300 3.000 4700
250 100 300 600 700 1.200 1,500 1.900 2.400 3.800

Velocidad (r. p. m.)

La velocidad ideal/recomendada para las herramienta de pulido suele ser inferior a las
revoluciones maximas. Las velocidades excesivamente elevadas generan mas calor.

FORMA

Resumen de formas disponibles

F Disponible en los siguientes Disponible en los siguientes
orma Forma
grupos de productos grupos de productos
| — Cilindrica, % % pax GE Ojival en
—1 acabado 1 P1*, P2, P3, P5*, P6 punta P2, P3, P5*

Cilindrica, P1* P2 = Cilindrico- P1* P2

acabado 2 ! redondeada !
— Cénica P1*, P2, P3* T ] Rueda P3, P6*
GJEF Esférica P2, P3, P5* ] Plato P6

* disponible en stock bajo demanda * disponible en stock bajo demanda
Otras formas estan disponibles en stock bajo demanda Otras formas estan disponibles en stock bajo demanda

AIIILIIIY] B
|_| Cilindro P6
V)

Disco P7

Lima P4 <:[:]:> Lente P7
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GRUPO DE PULIDO P2

Brillo mate incluso en pequenas superficies

Las muelas pulidoras de este grupo se suministran en los siete
tamanos de grano, ilustrados més abajo, y en una variedad de
formas y tamafos. Presentan un cédigo de color para prevenir
cualquier confusién y evitar cualquier error en el proceso de
pulido. Elaglomerado de goma blanda permite un efecto de lijado
muy suave. Las muelas pulidoras del grupo P2 se utilizan prin-
cipalmente cuando las superficies, previamente trabajadas,
deben mostrar un pulido fino a brillante. En este grupo se pueden
suministrar también las muelas pulidoras con un didmetro de
hasta de 200 mm en las granulaciones indicadas. A peticion
facilitamos las dimensiones y precios exactos.

LIJARY PULIR
(aglomerado)

Imagen del
producto

negro gris claro rojo marrén

Tamano del grano 46 80 120 220

Imagen del
producto

verde blanco naranja

Tamano del grano 280 400 600
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Muela pulidora P2 (segin DIN 69170)

Recomendado para:

T e = fabricada segun DIN 69170

3

2E ’ . . Tamano .

> 2 Numero de articulo Referencia Contenido

s del grano

== A2610006103080 P2ZY 0610.03 80 6 10 3 30 20
A2610006103120 P2ZY 0610.03 120 6 10 3 30 20
A2610006103220 P2ZY 0610.03 220 6 10 3 30 20
A2610006103280 P2ZY 0610.03 280 6 10 3 30 20
A2610010103046 P2ZY 1010.03 46 10 10 3 30 20
A2610010103080 P2ZY 1010.03 80 10 10 3 30 20
A2610010103120 P2ZY 1010.03 120 10 10 3 30 20
A2610010103220 P2ZY 1010.03 1+ — B 220 10 10 3 30 20
A2610010103280 P2ZY 1010.03 280 10 10 3 30 20
A2610016206280 P2ZY 1620.06 280 16 20 6 40 10
A2610016206400 P2ZY 1620.06 400 16 20 6 40 10
A2610016206600 P2ZY 1620.06 600 16 20 6 40 10
A2610016326080 P2ZY 1632.06 80 16 32 6 40 10
A2610016326120 P2ZY 1632.06 120 16 32 6 40 10
A2610016326220 P2ZY 1632.06 220 16 32 6 40 10
A2611013206120 P2SP 1320.06 GZF 120 13 20 6 40 10
A2611020326220 P2SP 2032.06 220 20 32 6 40 10
A2615008083120 P2KU 0808.03 120 8 8 3 30 20
A2615016166120 P2KU 1616.06 G}EF 120 16 16 6 40 10
A2615016166220 P2KU 1616.06 220 16 16 6 40 10
A2617032106120 P2ZY 3210.06 H 120 32 10 6 40 10
A2617032106220 P2ZY 3210.06 220 32 10 6 40 10
A2618016326120 P2WR 1632.06 = 120 16 32 6 40 10
A2619010206080 P2KE 1020.06 80 10 20 6 40 10
A2619010206120 P2KE 1020.06 120 10 20 6 40 10

Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicién Titanio @ Plastico




GRUPO DE PULIDO P3

Excelentes resultados, incluido pulido espejo

= perfecta para pulir formas
altamente complejas
= fabricada segun DIN 69170

Numero de articulo

A3700006103
A3700010123
A3700012153
A3700016206
A3700020256
A3700025306
A3700030406
A3701006103
A3701010123

A3701012206

A3701020256
A3701025306
A3703006063
A3703010106

A3703012126

A3703020206

Referencia

P3ZY 0610.03
P3ZY 1012.03
P3ZY 1215.03
P3ZY 1620.06
P3ZY 2025.06
P3ZY 2530.06
P3ZY 3040.06
P3SP 0610.03
P3SP 1012.03
P3SP 1220.06
P3SP 2025.06
P3SP 2530.06
P3KU 0605.03
P3KU 1009.06
P3KU 1211.06
P3KU 2019.06

Las muelas pulidoras de fieltro LUKAS
se suministran en 2 calidades:

= H3 segun DIN 61200

® H3-S* superduras, para cuando se
emplea pasta de diamante
(* bajo demanda)

La velocidad periférica optima para
las muelas pulidoras de fieltro LUKAS
esde2 a8 m/s.

w
L,
Forma Calidad mDm

H3 6

H3 10

H3 12

1+ — B H3 16
H3 20

H3 25

H3 30

H3 6

H3 10

<—fF== H3 12
H3 20

H3 25

H3 6

H3 10

GBEF H3 12
H3 20

Inoxidable/acero

Recomendado para:

® Acero

= LIJARY PULIR (AGLOMERADO) [IEXZI

La gama de herramientas pulidoras de
fieltro LUKAS estd compuesta por las
formas y tamafos més habituales, baséan-
dose en nuestra experiencia de muchos
anos en este dmbito. Gracias a su exce-
lente elasticidad, las muelas pulidoras de
fieltro sirven, junto con la pasta de dia-
mante LUKAS, para el pulido de formas
altamente complejas tales como moldes
de fundicién a presion e inyeccién, Utiles
de embutir, prensar y cortar, matrices,
cojinetes, husillos, rodillos, calibres, etc.

Muela pulidora P3

«:v-"‘{‘
p
1.8 BA¢
10 3 40 20
12 & 38 20
15 3 40 20
20 6 40 10
25 6 40 10
30 6 40 10
40 6 40 10
10 3 40 20
12 3 40 20
20 6 40 10
25 6 40 10
30 6 40 10
5,5 3 39,56 20
9 6 41 10
1 6 39 10
19 6 41 10

Fundicion Titanio Aluminio

LIJARY PULIR

(aglomerado)
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LIJARY PULIR

(aglomerado)

CAPAZ DE TRABAJAR LAS FORMAS MAS COMPLEJAS

PULIDO DE ALTO BRILLO CON ELASTICIDAD

Gracias a su excelente elasticidad, el disco pulidor de fieltro de
forma S1 del grupo P3 se adapta especialmente a formas de
pulido altamente complejas tales como moldes de fundicién a
presién e inyeccioén, Utiles de embutir, prensar y cortar, matri-
ces, matrices de recalcado en frio, cojinetes, husillos, rodillos
y calibres.

En combinacién con diferentes pastas de diamante, este disco
pulidor puede usarse con gran flexibilidad.

Muela pulidora de fieltro, forma 51

a —— —J1—=
" .
ke !
Numero de articulo Referencia Calidad
A3750040106 P3S1 4010.06 H3
‘ A3750050206 ‘ P3S1 5020.06 H3
‘ A3750060206 ‘ P3S1 6020.06 H3

Contenido
40 10 6 10
‘ 50 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 10 ‘
‘ 60 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 10 ‘

Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Fundicion Titanio Aluminio

Vistago para muelas de fieltro

o~ : —
@l)b_ﬁ‘ i 3

1.8 ¢

Numero de articulo Referencia

A1630780 ‘ ASB 780 ‘ M6 ‘ 20
‘ A1630781 ‘ ASB 781 ‘ M6 ‘ 30

Con cada uno se suministran:
= dos arandelas, @ 18 mm

= dos arandelas, @ 30 mm

y una tuerca hexagonal.

Contenido
‘ 6 ‘ 63 ‘ 7.000 ‘ 5
e om0 s
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PASTA DE DIRMANTE SUPER-E

OBTENGA EL BRILLO QUE DESEE CON TAN SOLO UNA DIMINUTA CANTIDAD

Por su elevada concentracion de diamante ejecuta un pulido ser diluida gradualmente con agua, aceite o alcohol, la pasta de
rapido y rentable de los materiales méas duros. La forma éptima de diamante es idonea para la aplicacién con méquina. La pasta ha
los diamantes monocristalinos y la estrecha distribucién de la gra- sido desarrollada especialmente para la construccion de moldes.

nulometria garantizan un resultado perfecto en el pulido. Gracias
a la fabricacion sin aglomerado y la elevada viscosidad, que puede

LIJARY PULIR
(aglomerado)

CARACTERISTICAS

® elevada concentracién de grano

® tamano de grano perfecto

® sin aglomerados

estrecha distribucion granulométrica
monocristalino

= elevada viscosidad

VENTAJAS/UTILIDAD
= pulido répido y rentable de
los materiales més duros
® optimizada para aplicaciones
con maquina
= glevada eficacia
= ideal para la construccion de moldes
= diluible con agua, aceite o alcohol

v

4‘\4@‘5\
< e
\\\“\{\ ofs
= altamente versétil para el pulido
tanto manual como a méaquina
= resiste temperaturas de hasta 130 °C >k T
Numero de articulo Referencia Calidad VENERD Glet
grano en ym
A3410119105 E-091 SuperE 1 azul 5 1
A3410119110 E-091 SuperE 1 azul 10 1
A3410119205 E-092 Super-E 3 verde 5 1
A3410119210 E-092 Super-E 3 verde 10 1
A3410119305 E-093 Super-E 6 amarillo 5 1
A3410119310 E-093 Super-E 6 amarillo 10 1
A3410119405 E-094 Super-E 9 rojo 5 1
A3410119410 E-094 Super-E 9 rojo 10 1
A3410119505 E-095 Super-E 15 marrén claro 5 1
A3410119510 E-095 Super-E 15 marrén claro 10 1

Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Fundicion Titanio
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LIJARY PULIR

(aglomerado)

GRUPO DE PULIDO P6

Pulir con aglomerante de poliuretano

Los productos del grupo P6 se fabrican con aglomerante de

poliuretano (PU) en diferentes grados de dur

Estas herramientas:
= son faciles de perfilar

= obtienen en el menor tiempo acabados de superficie finos

® no tienden a obstruirse

® no tienen gue ser acondicionadas

® no contienen ningun plastificante

® no endurecen bajo condiciones de almacen

® son perfectamente adecuadas en procesos
estacionarios y manuales

GRANO COMPACTO

Muchas aristas reunidas

eza.

Estas herramientas de pulido sirven para mejorar el acabado de
superficies y la precision dimensional en el pulido y acabado de

acero, latén, metales preciosos, metales sinterizados y pléstico,
asi como para el rectificado muy fino y con efectos.

Debido a su larga vida Util y buena estabilidad en los cantos,

estas herramientas son sobresalientes en los procesos auto-
matizados, como el rectificado en superficies cilindricas de
tubos o el marmoreado en planchas de acero de alta aleacién.

aje largo

BN Un grano

El grano compacto (CG) se compone de
muchos granos abrasivos pequefnos vy
fijaciéon abrasiva, es decir, adheridos entre
si antes de incorporarlos a la herramien-
ta. Durante el proceso de lijado, las par
ticulas desgastadas del grano compacto
se van desprendiendo y van dejando al
descubierto las particulas abrasivas sub-
yacentes que presentan aristas nuevas y
afiladas. De este modo, las herramientas
con grano compacto no sufren emboza-
miento, aun cuando los materiales sean
més blandos o estén engrasados.

Gracias a la doble adhesién en el grano
compacto y en la capa abrasiva, las parti-
culas se adhieren mejor que con una ad-
hesion sencilla. Esto se traduce en tiem-
pos de uso més largos sin necesidad de
cambiar la herramienta antes de tiempo.
La gran concentracion de aristas dentro
del grano compacto garantiza un exce-
lente rendimiento de remocién, al tiem-
po que la fijacion garantiza un corte frio.



HERRAMIENTAS DE PULIDO P6 = LIJARY PULIR (AGLOMERADO) [IEXIIN

RECOMENDADO PARA

a herramienta idonea para cada trabajo

iEncuentre la herramienta perfecta para cualquier aplicacion! Usted solo tiene que encon-
trar su proceso y el material correspondiente en la tabla para descubrir el tamafno de grano
perfecto para su herramienta de pulido LUKAS P6.

Desoxidar, Marmo-
-Im.1p|a|-',y Rectificado en Afilado, reado, Desbar?ado, o . . . .
eliminacion ., . . enlucido, Rectificado fino Pulido previo Pulido ==
cilindrico y plano | suavizado | mateado =z
de colores redondeado T g
. con raya >~ 2
revenidos =
e
0 =0 ) I = e e e e I s e [ -
410 400 400
240 | 240 800
Oro, plata, 150 150 1.200
niquel, 120 | 120
aluminio,
latéon 80 80 80 80
46 | 46 46 46
24
AeEre GE 150 | 120 120 = 36
construccion 46 60 60 30
400 400 400
240 240 | 240 800 240
150 150 150 150 | 150 1.200
Acero 120 120 120 120 | 120 120
inoxidable,
titanio 60 80 80 80 80 80 80 | 80 80 80
60 36 46 46 46 | 46 | 46 46
30 24 24
16
240 240 @ 400
150 150 800
Acero
templado, 120 | 120 120 1.200
metal duro 80 60| 36 36 80
30 30 46
400
100 240
Cristal
Goma
Madera
Laca
Plomo
Estano

Tamano de los granos

Los siguientes grados estén disponibles: SHP = superduro, para aplicaciones estacionarias
SHP CG = superduro, con grano compacto
WP = blando, muy elastico SHP+ = superduro, para aplicaciones manuales
MWP = medio hasta blando
MP = medio para aplicacion general Los aglomerantes estan compuestos de una mezcla de carburo
HP = duro, duro elastico, principalmente de silicio «SIC», corindén blanco «EKW» o corindén «A» en los

para superficies planas granos FEPA corindén desde 24 a 1.200.
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Plato de pulido PGPT, calidad CG &y

aglomerante de PU muy duro
= procesa materiales muy diversos
H = contiene grano compacto (CG)
= puede eliminar irregularidades
y defectos antes de pulir
= genera buenas superficies

* Ak = |arga vida Util

Calidad/ Tipo/resultado

EKV {20 SHP CG
xax 13,300 rpm

é

LIJARY PULIR
(aglomerado)

Referencia - " Contenido
tamano del grano de superficie mm mm r.p. m.
A671612506014 ‘ P6PT 125 (plano) ‘ EKW 60 SHP CG ‘ extra coarse ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 5
‘ A671612512014 ‘ P6PT 125 (plano) ‘ EKW 120 SHP CG ‘ coarse ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 5 ‘
Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Aluminio Fundicion Titanio
Con las nuevas herramientas de la serie P6 Compact Grain, puede elimi- Ideal para:
nar las irregularidades y los defectos de las piezas trabajadas y generar = |limpiar superficies
al mismo tiempo una buena superficie. Asi ahorra tiempo y los molestos = eliminar raspaduras
cambios de herramientas. Gracias al sélido aglomerante de PU y a la tec- = eliminar pintura y capas protectoras
nologia Compact-Grain dispone de una enorme duracién. Las herramien- m preparar superficies para el pulido

tas P6 CG son especialmente apropiadas como preparacion previa para el
pulido posterior con las herramientas P6 con durezas de WP a HP.

Plato de pulido PGPT A

pulido de superficies muy diversas
limpieza y eliminacién de éxido
eliminacién de barnices y recubrimientos
sustituye a los discos de pano, los
discos de fieltro y las pastas de pulir
para amoladoras angulares

reguladas convencionales

trabajo limpio, al prescindir

de pasta abrasiva

|
|

> % T = rpido progreso del trabajo
Numero de articulo Referencia Calidad TLZOS/L:ZZL#SSO .
A671612515014 ‘ P6PT 125 (plano) ‘ SIC 150 MP ‘ medium ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4.800 ‘ 2.700 ‘ 5
‘ A671612524014 ‘ P6PT 125 (plano) ‘ SIC 240 MWP ‘ fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4.800 ‘ 2.700 ‘ 5 ‘
‘ A671612540014 ‘ P6PT 125 (plano) ‘ SIC 400 WP ‘ very fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4.800 ‘ 2.700 ‘ 5 ‘
‘ A671612580014 ‘ P6PT 125 (plano) ‘ SIC 800 WP ‘ ultra-fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4.800 ‘ 2.700 ‘ 5 ‘

Recomendado para: Inoxidable/acero Fundicion Titanio © Acero Aluminio
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DE GRUESO A FIND: EL JUEGO DE PULIDO PERFEGTO

iPRUEBE AHORA LOS PLATOS DE PULIDO LUKAS!

El plato de pulido P6PT permite mejorar facilmente la calidad de
la superficie y la precisién dimensional de su pieza de trabajo.
Este plato con carburo de silicio trabaja en frio y genera pocas
chispas, haciéndolo apto para su uso en la industria aeronauti-
ca y astrondutica. Incluso materiales tales como piedra, cristal
y materiales de alta aleacién pueden ser procesados de manera
eficiente. El grano abrasivo duro y afilado garantiza una larga vida
til. Ya se trate de limpieza, lijado o pulido: este plato de pulido
LUKAS se encargara con éxito de cualquier trabajo. Es perfecta-
mente adecuado para trabajar con una amoladora angular regu-
lada convencional.

El plato de pulido se puede usar tanto en seco como en himedo
Yy NO precisa pasta abrasiva adicional. Su disefo ligero, estable y
flexible le permitird conseguir excelentes resultados de superfi-
cie. El soporte de fibra de vidrio resulta irrelevante en este caso.
El plato es altamente resistente a rotura y genera poca vibracion
al trabajar. Combinado con su facil manejo, resulta ideal para el
uso manual. El grupo P6 de los discos de pulido es perfecto para
procesar rapidamente grandes superficies de metal.

® v &

" de superficie oxidada a pulido espejo con
el juego de platos de pulido LUKAS

® use estas herramientas una tras otra
para obtener el acabado que desee

Numero de

articulo el

Referencia

P6PT 125 (plano)

A6700023 SET

Recomendado para:

EL JUEGO DE PLATOS DE PULIDO LUKAS

Consiga de forma répida el resultado de pulido deseado con el
juego de platos de pulido de LUKAS. Usted solo tiene que usar
uno tras otro los distintos platos de pulido del juego. De una
superficie oxidada obtendra un pulido espejo de forma répida y sen-
cilla con tan solo pocos cambios de herramienta y una maquina.

1.8 %

Contenido

P150, 240, 400, 800

Inoxidable/acero Fundicion Titanio © Acero Aluminio

LIJARY PULIR

(aglomerado)







3.1
3.2
353
3.4
3.5
3.6
3.7

Discos de ldaminas
Cepillos de nucleo

Abanicos lijadores

Bandas abrasivas y soportes
Fundas abrasivas y soportes
Discos abrasivos y soportes
Discos de fibra y platos de soporte

LIJAR Y PULIR

(flexible)

55-64
65/66
67-71
72-75
76-79
80-89
9

o

LIJARY PULIR

(flexible)
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LIJARY PULIR

(flexible)

INFORMACION TECNICA

Vista general de Ia informacion mas importante del producto

INFORMACION GENERAL
Nuestras herramientas de pulido vy lijado flexible se fabrican con
telas abrasivas y vellén abrasivo de primera calidad. Estos se
componen de una base flexible recubierta por granos abrasivos
(véanse paginas 51 a 52).

= Las bases empleadas son: tela, poliéster, vellon y fibra

= Las calidades de granos utilizadas son: 6xido de aluminio
(NK), carburo de silicio (SIC), corindén de circonio (ZK) y grano
ceramico (Ceramic).

Ofrecemos nuestras herramientas para rectificar y pulir en una
gran variedad de formas y medidas. La variedad de aplicaciones
va desde el arranque de viruta mas agresivo hasta la obtencién
de las superficies més finas.

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

Rogamos tengan en cuenta las velocidades de corte que
recomendamos. En el empleo y almacenaje de herramientas
de pulido y lijado flexible se deben tener en cuenta las prescrip-
ciones de riesgos laborales y seguridad en vigor, asi como las
recomendaciones de seguridad FEPA. Para un uso adecuado,
las herramientas se acompanan de pictogramas con los simbo-
los de seguridad.

RECOMENDACIONES DE EMPLEQ

A mas revoluciones, el grano abrasivo tiene un
efecto mas fino, mientras que a menos revolucio-
nes el efecto es mas bruto.

Utilice las herramientas de lijado de LUKAS ejerciendo
poca presion: una presién excesiva no aumenta el
rendimiento, sino que conduce a un desgaste pre-
maturo. Si el arranque de viruta es insuficiente,
no debe ejercerse una mayor presién sobre la herra-
mienta, sino utilizarse una granulacién mas gruesa
evitando asfi el deterioro y la sobrecarga de la he-
rramienta. El empleo de aditivos abrasivos puede
aumentar el rendimiento.




LIJARY PULIR (FLEXIBLE) XTI

CALIDADES Y AMBITOS DE APLICACION

El material abrasivo perfecto para Su aplicacion

LUKAS le ofrece el material abrasivo adecuado para cada tra-
bajo — adaptado a sus requisitos y a los materiales con los que
esté trabajando. Los materiales abrasivos de alta calidad de
LUKAS son perfectos para muchas industrias, areas y requi-
sitos, por lo que le ofrecen un abanico de posibilidades muy

A continuacién se enumeran todos los materiales abrasivos que
se pueden utilizar con las herramientas de lijado y pulido flexi-
ble. Lea las propiedades y areas de aplicacién de los distintos
materiales de las piezas de trabajo para establecer el tipo de
grano abrasivo y las herramientas méas adecuadas para satisfa-
cer sus necesidades.

amplio.

Ambitos de aplicacion/

Calidad Propiedades . Disponible en
mecanizado
alcedro 1;0I’JZ(-10-,’fund.ICIOn tem-l Cepillos de nucleo 66
NK material abrasivo Earbono, acero de embuticion | ADanicos ljadores 68/69
Tel? ab’raswa muy tfenaz, . profunda, fleje de acero, fundi- g?;iz:i?:?\'{‘gs ;:
de corindén normal gran resistencia cion inyectada de cinc, metales o
no ferrosos, madera &
=
22
Cr-Ni y aceros inoxidables = 5
.NKE s material abrasivo similares, acero de embuticion ==
Tk liEsive 6l @oinele muy tenaz, profunda, titanio y aleaciones Discos abrasivos 85 -
norn;ilt_con aglpmerante gran resistencia de titanio, aceros altamente
feledcion:] termorresistentes
acero forjado, metales de dificil
. mecanizado, materiales con Discos de laminas 62-64
K . grano abra_swo de gran superficies muy tenaces (por Bandas abrasivas 73
T_ela gbrasw_a . re_S|sten_ma, con altf ej. soldadura aplicada), titanio Discos de fibra 90
de corinddn de circonio resistencia a la presion y aleaciones de titanio, aceros Discos abrasivos 83
altamente termorresistentes
Z-Power
Tela abrasiva de excelentes resultados en
corinddn de circonio arranque de material, aceros inoxidables Discos abrasivos 83
con aglomerante activo alta resistencia al desgaste
adicional
., acero forjado, metales de dificil
ZKs . base de poliéster con mecani]zado, materiales con
T_ela f’abrasw_a ) aglomerante M, excelentes superficies muy tenaces (por ) o
de corindon de circonio resulta]dos de arranque t_ie &j. soldadura aplicada), titanio Discos de laminas 62
con aglon?e_rante activo material y alta resistencia y aleaciones de titanio, aceros
adicional al desgaste altamente termorresistentes
NKS : .
. A3 excelentes resultados en aceros resistentes a la corrosion
Tela abrasiva de corindon arranque de material con y termorresistentes, plasticos, Fundas abrasivas 78
porzliconlaslomerante alta resistencia al desgaste | aluminio y metales no ferrosos
activo adicional
excelentes resultados en
Ceramico arranque de material _sin o Discos de Iém_inas 62
N pérdida de grano, particu- Aceros inoxidables, Bandas abrasivas 73
GTeIa abralsw_a larmente estable gracias aleaciones de niquel Fundas abrasivas 78
rano ceramico al aglomerante reforzado, Discos abrasivos 82
desbaste frio
B excelentes resultados en
¥ R '; . Ceramicdx arranque de material _sin . .
Tela abrasiva pérdida de grano, particu- Aceros,_aceros mozq(_jables e 6 Enfhes 59
P larmente estable gracias y resistentes al acido
| Grano ceramico
al aglomerante reforzado,
desbaste frio
PG Maxima capac_|dat,i . Acero inoxidable, acero, super- . .
. . de arranque y vida util . . Discos abrasivos 57
Lino abrasivo reforzado h P ficies endurecidas
por grano cerdmico gracias al grano ceramico o con revestimiento compactos
de autoafilado
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Calidad

A
Abanicos lijadores
Rollos de vellon

NK
Vellon abrasivo
de corindén normal

z
Vellén abrasivo de
corinddn de circonio

Propiedades

En combinacidn con la tela
abrasiva, se refuerza el
efecto abrasivo del vellon

Estructura fibrosa para tra-
bajos de pulido, resultados
de trabajo uniformes gra-
cias a la apariciéon continua
de particulas abrasivas

Efecto de pulido por la
estructura de fibra,
abrasion mejorada

Ambitos de aplicacion/

mecanizado

Cr-Ni y aceros inoxidables
parecidos, fundicién de
inyeccién con cinc, metales
no ferrosos, madera

Cr-Ni y aceros inoxidables
parecidos, fundicion de
inyeccién con cinc, metales
no ferrosos, madera

Cr-Ni y aceros inoxidables
parecidos, fundicién
de inyeccion con cinc,
metales no ferrosos

Disponible en

Abanicos lijadores 7

Abanicos lijadores 71

Abanicos lijadores 70

OTRAS CALIDADES BAJO DEMANDA

Bajo demanda podemos ofrecer también las siguientes calida-
des adicionales, que no aparecen enumeradas en el presente
catélogo. Si desea pedir un producto de una calidad diferente a la

que aparece en este resumen, no dude en ponerse en contacto
con nosotros.

LIJARY PULIR

(flexible)

Calidad

sic
Tela abrasiva
de carburo de silicio

sic
Vellén abrasivo
de carburo de silicio

TF
Combinacion vellon/
tela abrasiva de
corindén normal reforzado

(]
Combinacién vellon/
tela abrasiva de
carburo de silicio

AS
Fibra de poliamida

Propiedades

apenas hipertérmico;
calidad especialmente
empleada en la industria
aerondutica

Estructura fibrosa para tra-
bajos de pulido, resultados
de trabajo uniformes gra-
cias a la aparicion continua
de particulas abrasivas

en combinacién con la tela
abrasiva, se refuerza el
efecto abrasivo del vellédn y
la tela, resultados de arran-
que de material mejorados

En combinacién con la tela
abrasiva, se refuerza el
efecto abrasivo del vellon

Fibra mas abierta impreg-
nada con granos abrasivos

Ambitos de aplicacion/

mecanizado

aluminio y aleaciones de alu-
minio, materiales con titanio,
vidrio, material ceramico,
aceros altamente termorresis-
tentes, materiales sintéticos

titanio y aleaciones de titanio,

plata y banos de plata, alumi-

nio y aleaciones de aluminio,
materiales sintéticos

Ideal para acabado de
superficies de chapa de acero
inoxidable, como fregaderos

y contenedores de acero
inoxidable

titanio y aleaciones de titanio,

plata y banos de plata, alumi-

nio y aleaciones de aluminio,
materiales sintéticos

Eliminacion de barniz,
restos de pegamento,
cemento, hormigon,
desoxidacion. Limpieza y
pulido de superficies diversas,
estructurado y limpieza
de maderas

Disponible en

Discos de laminas

Abanicos lijadores
Rollos de vellon
Discos de desbaste semiflexibles

Abanicos lijadores
Rollos de vellén

Discos de laminas
Abanicos lijadores

Plato
Cuerpo abrasivo




INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO
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Discos de Iaminas LUKAS - desde el corte bruto hasta

el acabado de las superficies

INFORMACION GENERAL

Ofrecemos discos de l&minas abrasivas para satisfacer prac-
ticamente cualquier requisito. Estas herramientas se fabrican
con diferentes tipos de soporte (por ej. fibra de vidrio, plastico,
metal o material reciclable), para cada aplicacion. La variedad de
granos suministrables abarca desde el desbaste agresivo (con
grano 36) hasta el acabado fino de superficies (grano 240).

APLICACION

ERGONOMIA

Los discos de laminas abrasivas aportan grandes ventajas en
ergonomia frente a los discos de desbaste convencionales. Asi,
la carga de ruido percibida durante el uso se reduce a la mitad y
también las vibraciones se pueden reducir notablemente. Ade-
mas, por regla general las herramientas son mas ligeras y nece-
sitan menos presion de aplicacion. Gracias a estas ventajas, se
crea un clima de trabajo benigno y permiten trabajar sin agota-
miento y resguardando la salud.

Los discos de ldaminas abrasivas estén disponibles con didme-
tros de 100 mm (orificio de 16 mm) y diametros de 115 mm,
125 mm, 150 mm, 178 mm (orificio de 22,23 mm) y 230 mm
para el uso con amoladoras angulares convencionales.

Segun la aplicacion, se puede elegir entre un modelo plano y uno biselado.

Ejemplos de empleo:
= desbarbar

T

= enlucir 2//
= desoxidar

7/ R \

= abrillantar
® mecanizado de cordones
de soldadura

de 0 -15°

Aplicacion para el acabado plano
Empleo de esta versién para rectificado
de cantos y superficies con un &ngulo

Aplicacion para el acabado conico
para zonas puntuales

por ej. rectificado de cordones de solda-
dura con un angulo de 15° — 25°

LIJARY PULIR

(flexible)
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iQ SERIE DE LUKAS

Desarrollado para aplicaciones de alto rendimiento

Bajo la denominacion iQ series hemos recogido las herramien- maéaximo nivel. Este catdlogo no muestra todos nuestros discos
tas que pertenecen a nuestra linea de alto rendimiento. Perte- de ld&minas de la iQ series. Los productos a continuacién estan
necientes a esta familia son, por ejemplo, los discos de ldminas disponibles bajo demanda: V4 Purple Power, V4 Master, varian-
cuya forma y composiciéon patentada otorgan al rectificado su tes de SLTT y de SLTflex.

LIJARY PULIR
(flexible)

Purple Grain

El poderoso pack para sus aplicaciones heavy-tuty

AGRESIVO0. DURADERO. ERGONOMICO.
= glevada estabilidad y duracién
CERAMIC
® plato de soporte integrado reforzado con fibra de vidrio
® desgaste uniforme sin sobrecalentamiento,
sin que se vuelva quebradizo o se pierda el grano Innovador Angulo de No requiere Bajo en

® innovador grano ceramico: afilado hasta el final grano ceramico procesamiento plato de vibraciones
. b N < 10° soporte

¥ A —

CON EFECTO DE AUTOAFILADO

El grano cerdmico con efecto de autoafilado asegura
un lijado frio sostenido incluso a baja presion de lijado.
Las herramientas conservan su afilado hasta el ulti-
mo grano.
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OSA iQseie (7 Disco abrasivo compacto Purple Grain fasy <CTETd

Aun con escasa aplicacion de fuerza, el El
Purple Grain Easy logra los mejores valores
de remocién. El nuevo plato de soporte in-
tegrado reforzado con fibra de vidrio para un
maximo rendimiento garantiza una gran es-
tabilidad y duracién a la par que una comodi-
dad de uso: la sincronizacion y la agresividad
han aumentado.

Numero de articulo Referencia Granulacion Contenido

A27611250361547 Purple Grain Easy 125 Ceramic 36

Recomendado : Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Titanio Fundicion

LIJARY PULIR
(flexible)
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Este disco abrasivo compacto, con su doble
capa de tela abrasiva de grano cerdmico con
efecto de autoafilado, cierra la brecha entre el
disco de laminas y el disco de fibra con su ex
celente y extremadamente constante rendi-
miento de arranque durante toda la vida Util.

Numero de articulo Referencia Granulacién

A27631250361547 Purple Grain Double 125 Ceramic 36

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Titanio Fundicién




IEXE LUARY PULIR (FLEXIBLE) =

LIJARY PULIR

(flexible)
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MEJORA EL RENDIMIENTO GRACIAS A SU

7 0 (y NUEVA COLOCACION DE LAS LAMINAS

DEL MATERIAL ABRASIVO ESTA -
SITUADO EN LA PARTE EXTERNA RRDN
DEL PLATO DE SOPORTE LAMINAS

MAS ANCHAS

HASTA

CAPAS DE MATERIAL ROBUSTO

ABRASIVO SOPORTE
DE ACERO



Los eficaces discos de ldaminas SLTT de
alto rendimiento de LUKAS son una me-
jor alternativa a los discos de desbaste y
a los discos de laminas convencionales.

En comparacion con los discos de desbas-
te, la forma y la disposicién de las lami-
nas patentadas por LUKAS proporcionan
un nivel de ruido un 50 % menor, menos
vibraciones, un funcionamiento mas rapi-
do, mayor eficiencia y mejores resultados
de superficie. La orientacién plana de las
l&minas abrasivas no solo hace que el tra-
bajo sea mas seguro, sino que también
reduce el desgaste de la herramienta.

Una concentracién especialmente grande
de grano abrasivo en el perimetro exte-
rior de estas herramientas da lugar a un
indice de arranque de material por minuto
excepcionalmente alto. Gracias al recu-
brimiento abrasivo multicapa, estos dis-
cos de laminas se mantienen afilados du-
rante toda la vida util de la herramienta.
A medida que las ldminas se desgastan,
el revestimiento abrasivo nuevo de las
laminas inferiores queda expuesto. Por

OSA@ !:QSerie ij)

= |a herramienta profesional para los
trabajos més duros en acero, chapa
de acero para barcos y acero Hardox

® consigue un impresionante rendimiento
de arrangue en el desbaste de acero, el
canteado y la eliminacion de soldaduras

® con capa abrasiva activa adicional
para acero inoxidable

= disenado para la resistencia

= excelente relacién precio-rendimiento

Numero de articulo

Referencia

= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [IEXIIN

consiguiente, consiguen una larga vida
atil de la herramienta con resultados
constantes.

PROPIEDADES
= potencia de corte excepcional

= gumenta la vida util de la herramienta
= robusto soporte de acero 57 wtin
= niveles reducidos de ruido y vibracién f FERE A

APLICACION 8

Ideal para mecanizar soldaduras, desbar- T -
bar, desoxidar, enlucir y abrillantar. Gra-
cias a su orificio de 22,23 mm, se adapta
a todas las amoladoras angulares con-
vencionales.

OTRAS VERSIONES SLTT

Nuestras otras variantes de SLTT (Heavy
Duty, Inox y Steel) estan disponibles en
stock bajo demanda. €

Forma y disposicion de las laminas patentada por
LUKAS con mas granos abrasivos que la norma

Disco de Idminas SITT HybridPerfection® " <ET]

Granulaciéon

A27201150400044 ‘ HybridPerfection 115 ‘ Ceramic4x 40 ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 10
‘ A27201150600044 ‘ HybridPerfection 115 ‘ Ceramic4x 60 ‘ 115 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 10 ‘
‘ A27201250400044 ‘ HybridPerfection 125 ‘ Ceramic4x 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
A27201250600044 HybridPerfection 125 Ceramic4x 60 125 22,23 12.200 10

INMEJORABLE EN ACERO: EL NUEVO HYBRIDPERFECTION DE LUKAS
Gracias a su innovadora tela abrasiva Ceramic4x y a sus laminas patenta-
das, este disco de laminas alcanza rapidamente rendimientos de arranque

excepcionalmente altos en el acero.

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Titanio @ Plastico/madera

RA MANO EL IMPRESIO-

EXPERIMENTE DE PR o NUEVA HYBRID

NTO DE
NANTE RENDIMIE!
PERFECTION Y PRUEBELA AHORA

USTED MISMO.

LIJARY PULIR

(flexible)




IEXE LUARY PULIR (FLEXIBLE) =

LIJARY PULIR

(flexible)

EXPERIMENTE LA EFICIENCIA EN COMPARACION CON i :
= _LOS DISCOS DE DESBASTE Y LOS DISCOS DE LAMINAS CONVENCIONALES

MEJORA EN EL RENDIMIENTO GRACIAS A LA

7 0 (y COLOCACION ESPECIAL DE LAS LAMINAS

DEL MATERIAL ABRASIVO ESTA -~
SITUADO EN LA PARTE EXTERNA TN
DEL PLATO DE SOPORTE LAMINAS

MAS ANCHAS

HASTA

CAPAS DE MATERIAL SOPORTE
ABRASIVO DE FIBRA
DE VIDRIO



Los eficaces discos de laminas V2 Power
de LUKAS de alto rendimiento con so-
porte de fibra de vidrio son una mejor al-
ternativa a los discos de desbaste y a los
discos de ldminas convencionales.

La flexibilidad, ligereza y estabilidad del
soporte elastico de fibra de vidrio dan
como resultado un acabado superficial
excepcional. La alta seguridad contra el
desprendimiento de material y la minima
vibraciéon durante el funcionamiento, por
no hablar de su facil manejo, comple-
tan perfectamente las caracteristicas del
disco de ldminas V2 Power.

En comparacion con los discos de des-
baste, la forma y la disposicién de las
laminas patentada por LUKAS propor-
ciona un nivel de ruido un 50 % menor,
reducidas vibraciones, un funcionamien-
to més rapido, mayor eficacia y mejores
resultados en la superficie. La orienta-
cion plana de las ldminas abrasivas no
solo hace que el trabajo sea mas seguro,
sino que también reduce el desgaste de
la herramienta.

LAS DOS VERSIONES V2 POWER

Heavy D
la abrasiva ce

= desarrollado para las aplicaciones de desbaste

mas exigentes y duras

® particularmente tenaz en cantos, en aceros templados,

superficies con oxido y revestimiento
® no contiene hierro, azufre ni cloro

Forma y disposicion de las ldminas patentada

por LUKAS con mas granos abrasivos que

herramientas convencionales

Una concentracion especialmente gran-
de de grano abrasivo en el perimetro ex-
terior de estas herramientas da lugar a un
indice de arranque por minuto excepcio-
nalmente alto. Gracias al recubrimiento
abrasivo multicapa, estos discos de lami-
nas se mantienen afilados durante toda la
vida Util de la herramienta. A medida que
las laminas se desgastan, el revestimien-
to abrasivo nuevo de las laminas inferio-
res queda expuesto. Por consiguiente,
consiguen una larga vida util de la herra-
mienta con resultados constantes.

PROPIEDADES

= rendimiento excepcional de desbaste
= larga vida Util de la herramienta

= robusto soporte de fibra de vidrio

APLICACION

Ideal para mecanizar cordones de sol-
daduras, desbarbar, desoxidar, enlucir y
abrillantar.

Steel
Tela abrasiva ZK

= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [IEXIIN

LIJARY PULIR
(flexible)

= optimizado para su aplicacién universal en
una gran variedad de aceros y aluminio

m grano excepcionalmente duro y resistente a la alta presion




IEXE LUARY PULIR (FLEXIBLE) =

Disco de laminas V2 Power Heavy Duty (87 iQseie 0SA

= particularmente tenaz en cantos,
en aceros templados, superficies
con éxido y revestimiento

V'S ® ¢ = no contiene hierro, azufre ni cloro
Numero de articulo Referencia Granulacion Contenido
A27441250401450 ‘ V2 Power 125 ‘ Ceramic 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10
‘ A27441250601450 ‘ V2 Power 125 ‘ Ceramic 60 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
o« ‘ A27441780401450 ‘ V2 Power 178 ‘ Ceramic 40 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘ 10 ‘
535
< g ‘ A27441780601450 ‘ V2 Power 178 ‘ Ceramic 60 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘ 10 ‘
= 3
§ - A27442300401428 V2 Power 230 Ceramic 40 230 22,23 6.600 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Titanio Aluminio Fundicién @ Plastico/madera

Disco de Iaminas V2 Power Steel

* R
eI
A 7

H
= particularmente adecuado para
uso universal en acero
® grano excepcionalmente duro y
e altamente resistentes a la presion
Numero de articulo Referencia Granulacién Contenido
A27441250401465A ‘ V2 Power125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10
‘ A27441250601465 ‘ V2 Power 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10 ‘
‘ A27441780401465 ‘ V2 Power 178 ‘ ZK 40 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘ 10 ‘
‘ A27441780601465 ‘ V2 Power 178 ‘ ZK 60 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘ 10 ‘
A27442300401418 V2 Power 230 ZKS 40 230 22,23 6.600 5

Recomendado para: @ Acero Inoxidable/acero Aluminio Fundicién @ Plastico/madera Titanio




= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [IEXIIN

oSa (S Disco de |aminas SLTO/SLTR, corindan de circonio

—_l

= rendimientos de arranque altos en materia-
les duros y resistentes y una larga vida util D
= para desbarbar, enlucir, desoxidar, abrillantar
y mecanizar cordones de soldadura ‘
= excelente relacién precio-rendimiento RS
gracias a las laminas rectangulares
= permanece siempre afilado durante
toda la vida Util de la herramienta gracias
al recubrimiento multicapa
m soporte de fibra de vidrio
= |a alternativa eficiente para
el disco de desbaste

Numero de articulo REEIERIGE] Granulacion

A27151250401406 SLTO 125 ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27151250601406 SLTO 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27151250801406 SLTO 125 ZK 80 . | T 125 22,23 12.200 10 =
A27151780361401 SLTO 178 ZK 36 %NN i I 178 22,23 8.500 10 E %
A27151780401401 SLTO 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10 % =
A27151781201401 SLTO 178 ZK 120 178 22,23 8.500 10
A27181150401406 SLTR 115 ZK 40 15 22,23 13.300 10
A27181150601406 SLTR 115 ZK 60 15 22,23 13.300 10
A27181150801406 SLTR 115 ZK 80 15 22,23 13.300 10
A27181250361406 SLTR 125 ZK 36 125 22,23 12.200 10
A27181250401406 SLTR 125 ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27181250601406 SLTR 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27181250801406 SLTR 125 ZK 80 125 22,23 12.200 10
A27181251201406 SLTR 125 ZK 120 125 22,23 12.200 10
A27181500401416 SLTR 150 ZK 40 150 22,23 10.200 10
A27181500601416 SLTR 150 ZK 60 150 22,23 10.200 10
A27181500801416 SLTR 150 ZK 80 150 22,23 10.200 10
A27181780361401 SLTR 178 ZK 36 178 22,23 8.500 10
A27181780401401 SLTR 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10
A27181780601401 SLTR 178 ZK 60 178 22,23 8.500 10
A27181780801401 SLTR 178 ZK 80 178 22,23 8.500 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio
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IEXE LUARY PULIR (FLEXIBLE) =

IETET)» Disco de laminas SITO/SLTR BASE-X

mero de articulo

_-_f'
s - A

CONSIGA RENDIMIENTOS DE ARRANQUE ALTOS CON EL DURO YAFILADO C

_El [CONOMICO BASE-X

Granulacion

ORINDON DE CIRCONIO

= |a alternativa econémica para
el disco de desbaste
= para desbarbar, enlucir, desoxidar, abrillantar
y mecanizar cordones de soldadura
m buena relacién precio-rendimiento
gracias a las ld&minas rectangulares
m permanece siempre afilado durante
toda la vida util de la herramienta gracias
al recubrimiento multicapa
= soporte de fibra de vidrio

Contenido

A27151250401535
A27151250601535
A27151250801535
A27181250401535
A27181250601535
A27181250801535
A27181251201535
A27181780401535
A27181780601535
A27181780801535
A27181781201535

SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X

ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120

125

125

125

125
125
125
125
178
178
178
178

Recomendado para:

Inoxidable/acero

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

® Acero

12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
8.500
8.500
8.500
8.500

Fundicién

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Titanio




INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Gepillos de nicleo de LUKAS

LSL, CEPILLOS DE NUCLEO CON TELA ABRASIVA,
FABRICACION ESPECIAL

Estos cepillos de nucleo, disponibles con varios diametros de
perforacion, estan concebidos para emplear tanto en amolado-
ras manuales, como en méquinas estacionarias. Los cepillos de
nucleo LSL estdn compuestos por laminas independientes,
sujetas radialmente al nucleo de material sintético. Rogamos
tengan en cuenta la direccion de marcha de la herramienta.

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

LSV, CEPILLOS DE NUCLEO CON VELLON ABRASIVO,
FABRICACION ESPECIAL

Estos cepillos de nucleo, disponibles con varios diametros de
perforacion, estan concebidos para emplear tanto en amolado-
ras manuales, como en méquinas estacionarias. Los cepillos de
nucleo LSV estdn compuestos por ldminas de velléon abrasi-
vo. Gracias al empleo de velldn con estructura fibrosa, estos
cepillos resultan una herramienta elédstica, que se adapta al
contorno de la pieza trabajada.

LSM, CEPILLOS DE NUCLEO CON VELLON ABRASIVO Y
TELA ABRASIVA COMBINADOS, FABRICACION ESPECIAL
Estos cepillos, disponibles con varios diametros de perforacion,
estan concebidos para emplear tanto en amoladoras manuales,
como en maquinas estacionarias. Con la combinacion de tela
abrasiva y vellén, se consigue un mayor arranque de material,
en comparacion con los cepillos LSV. Rogamos tengan en cuen-
ta la direccion de marcha de la herramienta.

= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [EXIIN

Ejemplos de empleo:

= | impiar = Rectificar
= Desbarbar = Matizar
= Desoxidar = Enlucir

Ejemplos de empleo:

= Esmerilar = Abrillantar
= Satinar ® Acabado de
= Pulir superficies

Ejemplos de empleo:

= | impiar = Matizar
= Desoxidar = Enlucir
= Rectificar

LIJARY PULIR

(flexible)




IEX LUARY PULIR (FLEXIBLE) =

CEPILLOS DE NUCLED PARA AMOLADORAS ANGULARES

PARA DESOXIDAR, DESBARNIZAR, MECANIZAR CORDONES DE SOLDADURA'Y OTROS MUCHOS USOS

Cada ldamina de este cepillo estd incrus-
tada radialmente al vastago en un nu-
cleo de plastico sélido. Por lo tanto, si
se utiliza con una herramienta de mano,
es ideal para desoxidar, eliminar pintura
y las lacas de recocido, repasar las cos-
turas de soldadura y para los trabajos de
ljado en la construccion de contenedo-
res y barandillas, asi como en las instala-
ciones de montaje.

El corindén normal utilizado para este
cepillo tiene una impresionante vida Util
en muchos materiales y le permite tra-
bajar de forma rentable.

LIJARY PULIR
(flexible)

Gracias a la rosca M14 integrada, no se
necesita ninguna herramienta adicional
para montar el cepillo de nucleo de forma
rapida y sencilla.

LSL, cepillo de nicleo con tela abrasiva con rosea L5 o Sk

= sirve para trabajar con las amoladoras
angulares convencionales y reemplaza la
aplicacién de cepillos de nucleo con vastago

= se puede utilizar sin tuercas tensoras

| = ideal para repasar las costuras

— de soldadura en acero inoxidable

'\ = perfecto para desoxidar, eliminar pintura y

! las lacas de recocido, repasar las costuras

Rosca . =
de soldadura y para los trabajos de lijado
en la construcciéon de contenedores y
barandillas, asi como en las instalaciones
de montaje
% T m solo se puede lijar con la superficie periférica
Ndmero de articulo Referencia Granulacion
A2280125200040 LSL 125020 NK 40 125 20 M14 9.600 12.200 5
A2280125200040001 LSL 125020 NK 40 125 20 5/8" 9.600 12.200 5
A2280125200060 LSL 125020 NK 60 125 20 M14 9.600 12.200 5
A2280125200060001 LSL 125020 NK 60 125 20 5/8" 9.600 12.200 5
A2280125200080 LSL 125020 NK 80 125 20 M14 9.600 12.200 5
A2280125200080001 LSL 125020 NK 80 125 20 5/8" 9.600 12.200 5
A2280125200120 LSL 125020 NK 120 125 20 M14 9.600 12.200 5
A2280125200120001 LSL 125020 NK 120 125 20 5/8" 9.600 12.200 5

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicion @ Plastico/madera Titanio




INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [EEIN

Abanicos lijadores con tela abrasiva, vellon abrasivo

y Una combinacion de ambos

SFL, ABANICOS DE TELA ABRASIVA CON VASTAGO
Estas herramientas estan compuestas por [dminas de tela abrasiva
independientes fijadas al vastago. Se suelen utilizar en maquinas
de uso manual. Nuestros abanicos de tela abrasiva con véastago
estén disponibles en las calidades NK, NKE, SIC y Ceramic.

SFV, ABANICOS CON VASTAGO Y
LAMINAS VERTICALES DE VELLON
Estas herramientas estan formadas por l&minas de vellén indi-
viduales, fijadas al eje de la herramienta en forma de abanico.
Estan disponibles en corindén normal (A), carburo de silicio (C)
y corindén de circonio (Z). SFV se suelen utilizar en méquinas
de uso manual.

VELOCIDAD
Las velocidades méximas admisibles indicadas son vaélidas para
una longitud maxima de vastago abierto Lode 20 mm.

Ejemplos de empleo:

= Abrillantar = Acabado de
= Desoxidar superficies
= Enlucir = Matizar

= Desbarbar = Biselar
Ejemplos de empleo:

= Esmerilar = Abrillantar
= Satinar = Acabado de
= Pulir superficies

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

SFB, ABANICOS DE TELA ABRASIVA CON VASTAGO,
LAMINAS RANURADAS

Gracias a sus ld&minas ranuradas, la flexibilidad de este abanico
es mayor. De esta manera, el abanico se adapta mejor al con-
torno de la pieza trabajada.

SFT, ABANICOS DE TELA ABRASIVA CON VASTAGO,
FRONTAL HUECO

Estos abanicos pueden trabajar frontal y periféricamente.

SFI'Y SFA, ABANICOS DE TELA ABRASIVA CON ROSCA
INTERIORY EXTERIOR INCL. ADAPTADORES

A diferencia de los SFL, estos abanicos también presentan una
rosca. Con el adaptador adecuado, la herramienta puede cam-
biarse répidamente sin necesidad de retirar el adaptador de
la maquina. Estos adaptadores dotan a la herramienta de una
mayor longitud de vastago, optimizando el tiempo de montaje.

SFR, ABANICOS CON VASTAGO Y

LAMINAS HORIZONTALES DE VELLON

Estos abanicos estdn compuestos por ruedas eldsticas de
vellén, superpuestas alrededor del vastago. Por su disefio, son
las adecuadas para trabajar los perfiles de las piezas.

SFM, ABANICOS DE VELLON ABRASIVO Y TELA
ABRASIVA COMBINADOS, CON VASTAGO

Estas herramientas estdn compuestas por ld&minas de vellén y
tela abrasiva fijadas al vastago en forma de cepillo; se suminis-
tran en las calidades corindén normal (A) y carburo de silicio (C).
Con la combinacién de tela abrasiva y vellén, se consigue un
mayor arranque de material, en comparacién con los abanicos
SFV. SFM se suelen utilizar en maquinas de uso manual.

SFM, ABANICOS CON MATERIAL TF

Estos abanicos estan especialmente indicados para trabajar
materiales inoxidable. El vellén estd endurecido por la parte
posterior para garantizar un desgaste uniforme de las ldminas
de tela abrasiva y las l&minas de vellon. Rogamos tengan en
cuenta la direccion de marcha del abanico.

LIJARY PULIR

(flexible)



IEEN LUARY PULIR (FLEXIBLE) =

SFL, abanico de tela abrasiva con vastago B=1>C__ / oSa

»
al 4. —
= |arga vida Util en diferentes materiales para
rectificado fino y grueso
T L = corindén normal para aplicaciones rentables
= se utiliza como herramienta manual,
ideal para abrillantar, desoxidar, desbarbar,
IS e acabado de superficies, matizar y biselar
Numero de articulo Referencia Granulacion Contenido

A2200010103080 SFL 01010.03 NK 80 10 10 3 40 26.000 35.000 10
A2200010103120 SFL 01010.03 NK 120 10 10 3 40 26.000 35.000 10
A2200010103150 SFL 01010.03 NK 150 10 10 3 40 26.000 35.000 10

- A2200010103240 SFL 01010.03 NK 240 10 10 3 40 26.000 35.000 10

é % A2200020103080 SFL 02010.03 NK 80 20 10 3 40 20.000 28.000 10

% = A2200020103120 SFL 02010.03 NK 120 20 10 3 40 20.000 28.000 10
A2200020103150 SFL 02010.03 NK 150 20 10 3 40 20.000 28.000 10
A2200020106080 SFL 02010.06 NK 80 20 10 6 40 20.000 38.200 10
A2200020106120 SFL 02010.06 NK 120 20 10 6 40 20.000 38.200 10
A2200020156060 SFL 02015.06 NK 60 20 15 6 40 20.000 38.200 10
A2200020156080 SFL 02015.06 NK 80 20 15 6 40 20.000 38.200 10
A2200025103080 SFL 02510.03 NK 80 25 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200025103120 SFL 02510.03 NK 120 25 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200030053080 SFL 03005.03 NK 80 30 5 3 40 16.000 18.000 10
A2200030053150 SFL 03005.03 NK 150 30 5 3 40 16.000 18.000 10
A2200030056080 SFL 03005.06 NK 80 30 5 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106060 SFL 03010.06 NK 60 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106080 SFL 03010.06 NK 80 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106120 SFL 03010.06 NK120 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030156060 SFL 03015.06 NK 60 30 15 6 40 16.000 25.400 10
A2200030156080 SFL 03015.06 NK 80 30 15 6 40 16.000 25.400 10
A2200030156120 SFL 03015.06 NK 120 30 15 6 40 16.000 25.400 10
A2200030156150 SFL 03015.06 NK 150 30 15 6 40 16.000 25.400 10
A2200030206060 SFL 03020.06 NK 60 30 20 6 40 16.000 25.400 10
A2200030206080 SFL 03020.06 NK 80 30 20 6 40 16.000 25.400 10
A2200040106080 SFL 04010.06 NK 80 40 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200040206040 SFL 04020.06 NK 40 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206060 SFL 04020.06 NK 60 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206080 SFL 04020.06 NK 80 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206120 SFL 04020.06 NK 120 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206150 SFL 04020.06 NK 150 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206240 SFL 04020.06 NK 240 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200050106080 SFL 05010.06 NK 80 50 10 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206040 SFL 05020.06 NK 40 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206060 SFL 05020.06 NK 60 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206080 SFL 05020.06 NK 80 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206120 SFL 05020.06 NK 120 50 20 6 40 9.000 15.300 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicion @ Plastico/madera Titanio
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Numero de articulo Referencia Granulacion Contenido

A2200060306040 SFL 06030,06 NK 40 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306060 SFL 06030,06 NK 60 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306080 SFL 06030,06 NK 80 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306120 SFL 06030,06 NK 120 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200060306150 SFL 06030,06 NK 150 60 30 6 40 8.000 12.700 10
A2200080506040 SFL 08050,06 NK 40 80 50 6 40 6.000 7.500 10
A2200080506060 SFL 08050,06 NK 60 80 50 6 40 6.000 7.500 10
A2200080506080 SFL 08050,06 NK 80 80 50 6 40 6.000 7.500 10
A2200080506120 SFL 08050,06 NK 120 80 50 6 40 6.000 7500 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicién @ Plastico/madera Titanio

LIJARY PULIR
(flexible)

B> MES, miniabanico de tela abrasiva

wv
o B E—— —
= desbarbado de orificios
m elaboracién y limpieza de moldes de vidrio
= trabajos interiores en tubos
= trabajos en llantas de aluminio T L
= trabajos en cavidades de alabes de turbina
= diversidad de aplicaciones especiales % T
Numero de articulo Referencia Granulacién Contenido
A2205015306150001 ‘ MFS 01530.06 ‘ NK 150 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 100 ‘ 18.000 ‘ 10
‘ A2205020306150001 ‘ MFS 02030.06 ‘ NK 150 ‘ 20 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 100 ‘ 18.000 ‘ 10 ‘
‘ A2205025306150001 ‘ MFS 02530.06 ‘ NK 150 ‘ 25 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 100 ‘ 18.000 ‘ 10 ‘

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicién @ Plastico/madera Titanio

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

Para el uso seguro de los miniabanicos con véastago largo, es ne-
cesario aplicar el miniabanico sobre la pieza o insertarlo en los orificios
o canales antes de arrancar la maquina Es muy importante garantizar el
contacto con la pieza hasta parar de nuevo la maquina.
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ABANICOS DE VELLON ABRASIVO LUKAS

LISTOS PARA TODO TIPO DE TRABAJO

LIJARY PULIR

(flexible)

Las laminas o los discos de los abanicos LUKAS con vellon
abrasivo se fabrican con corindén normal, corindén de circonio
o carburo de silicio. De este modo, LUKAS puede cubrir un am-
plio espectro de materiales de mecanizado, desde el acero y el
titanio hasta la cerdmica y el carburo. Los diferentes disefos
permiten especificar aln mas la aplicacion.

El vellén abrasivo es probablemente el mas flexible de todos los
materiales abrasivos y puede utilizarse para muchos trabajos di-
ferentes. Gracias a su gran variedad de disefios, LUKAS le ofre-
ce un amplio abanico de posibilidades de mecanizado: acabado

mate, satinado-mate, pulido, abrillantado y acabado final de la
superficie — con los abanicos LUKAS de vellén abrasivo podra
dominar cualquier situacion.

Los abanicos LUKAS de vellén abrasivo estdn compuestos por
l&minas individuales, que se fijan radialmente alrededor del vas-
tago de la herramienta. Gracias al uso de poliamida, el vellén
abrasivo también se adapta perfectamente a las superficies irre-
gulares. Necesitard menos esfuerzo y tiempo para su trabajo, y
aun asi conseguird resultados perfectos en la superficie.

B> ( oSa

—_l

= rendimientos de arranque especialmente
altos en materiales duros y resistentes como
"’l el acero inoxidable y una larga vida Util

= hecho de corindén de circonio para

méxima precisiéon y dureza
m en aplicaciones manuales, ideal para el aca-
bado mate, satinado-mate, pulido, limpieza
L 0 acabado final de las

Y % k
Numero de articulo Referencia Granulacion
A2203040206306 ‘ SFV 04020.06 ‘ ZK 180 ‘
A2203060306306 ‘ SFV 06030.06 ‘ ZK 180 ‘
A2203080506306 SFV 08050.06 ZK 180

Recomendado para:

Inoxidable/acero

superficies de las piezas
= se adapta perfectamente a las superficies
irregulares para un trabajo rentable

Contenido
‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 7500 ‘ 14.000 ‘ 10
‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 5.000 ‘ 9.000 ‘ 10 ‘
50 6 40 4.000 7.000 10

® Acero Aluminio Fundicién @ Plastico/madera Titanio
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oSA (. > SFU, abanico de vellon abrasivo, corindon normal

w
al 4 —
= en aplicaciones manuales, ideal para el aca-
bado mate, satinado-mate, pulido, limpieza T L
0 acabado final de las
superficies de las piezas
= se adapta perfectamente a las superficies
irregulares para un trabajo rentable > % T
Numero de articulo Referencia Calidad Granulacién
A2203030206106 SFV 03020.06 A106 NK 180 30 20 6 40 10.000 14.000 10
A2203040206106 SFV 04020.06 A106 NK 180 40 20 6 40 7500 14.000 10
[+
A2203040306106 SFV 04030.06 A106 NK 180 40 30 6 40 7.500 14.000 10 =i
=
A2203080506104 SFV 08050.06 A104 NK 100 80 50 6 40 4.000 7.000 10 E é
A2203080506106 SFV 08050.06 A106 NK 180 80 50 6 40 4.000 7.000 10 -
A2203080506107 SFV 08050.06 A107 NK 280 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicién @ Plastico/madera Titanio

oSA (s SFM, ahanico con vastago, vellon abrasivo y tela
abrasiva combinados, corindon normal

wv
al L —
= para trabajar de manera continua
= en aplicaciones manuales, ideal para la
limpieza, desoxidacién, preparacién de la T L
superficie, matizado y desbaste de las
superficies de las piezas de trabajo B e
Numero de articulo Referencia Granulacion
A2204030306104 SFM 03030.06 A 104/80 30 30 6 40 10.000 14.000 10
A2204040206104 SFM 04020.06 A 104/80 40 20 6 40 7500 14.000 10
A2204040206106 SFM 04020.06 A 106/150 40 20 6 40 7500 14.000 10
A2204040206107 SFM 04020.06 A 107/240 40 20 6 40 7500 14.000 10
A2204050206104 SFM 05020.06 A 104/80 50 20 6 40 6.000 11.000 10
A2204060406104 SFM 06040.06 A 104/80 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2204080506104 SFM 08050.06 A 104/80 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2204080506106 SFM 08050.06 A 106/150 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2204080506107 SFM 08050.06 A 107/240 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicién @ Plastico/madera Titanio
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INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Bandas abrasivas y soportes LUKAS

SBZY, BANDAS ABRASIVAS CILINDRICAS Ejemplos de empleo:

Le ofrecemos una gran selecciéon de bandas abrasivas con sus = Limpiar = Rectificado de
correspondientes soportes. Se suministran en muchas medidas = Desbarbados superficies y

y calidades diferentes. Las bandas se fabrican con tela abrasiva suaves perfiles

que se fija en espiral sobre un tejido con un soporte. Se emplean, = Afinar = Rectificado fino

montadas sobre sus correspondientes soportes, en maquinas
manuales (amoladoras rectas o0 maquinas con eje flexible).
Paginas 74/74

STZY, SOPORTES PARA BANDAS ABRASIVAS CILINDRICAS
Nuestros soportes sirven exclusivamente para portar nues-
tras bandas abrasivas cilindricas. Las ranuras caracteristicas de
nuestros soportes se expanden con el giro de las revoluciones
y garantizan el amarre seguro de las bandas. Pagina 75

LIJARY PULIR
(flexible)

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

SBZY, BANDAS ABRASIVAS CILINDRICAS

SIN FORRO INTERIOR

Estas bandas abrasivas especialmente flexibles estan fabricadas
de lino abrasivo. Se emplean, montadas sobre sus correspon-
dientes soportes blandos con vastago, en maquinas manuales
(amoladoras rectas o amoladoras con eje flexible).

SBKE, BANDAS ABRASIVAS CONICAS

Tanto la composicion como el empleo de las bandas cénicas son
similares a las bandas cilindricas. Su conicidad (forma de capu-
choén) permite el rectificado en piezas con zonas de dificil acceso.

STKE, SOPORTES PARA BANDAS ABRASIVAS CONICAS
Nuestros soportes sirven exclusivamente para portar nuestras
bandas abrasivas cénicas. Las ranuras caracteristicas en el disefio
de nuestros soportes se expanden con el giro de las revoluciones
y garantizan el amarre seguro de las bandas.

STWS, SOPORTES PARA BANDAS

ABRASIVAS PARA SATINADORAS

Estos soportes especialmente blandos presentan un diametro
interno de 19 mm y cuatro chaveteros para poder ser empleados,
junto con su correspondiente banda abrasiva, en maquinas sati-
nadoras manuales.
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) W= SBZY, banda abrasiva cilindrica, Geramie

® grano cerdmico especialmente
robusto para materiales duros

m excelentes resultados en remocién de
material y larga vida Gtil de la herramienta

m Las superficies endurecidas, los aceros
resistentes al desgaste, el éxido y los al 4+ — —
revestimientos duros, las aleaciones de
titanio y los cordones de soldadura reforza-
dos pueden mecanizarse rapidamente.

m para limpiar, desbarbados suaves, afinar, T
rectificado de superficies y perfiles y
rectificado fino
P Los soportes adecuados se pueden
encontrar en la pagina 75. ***
Numero de articulo RECICHE Granulacion Contenido
A240603030040 SBZY 03030 Ceramic 40 30 30 50
‘ A240603030060 ‘ SBZY 03030 ‘ Ceramic 60 ‘ 30 ‘ 30 ‘ 50 ‘
<
‘ A240606030040 ‘ SBZY 06030 ‘ Ceramic 40 ‘ 60 ‘ 30 ‘ 25 ‘ é =
=
‘ A240606030060 ‘ SBZY 06030 ‘ Ceramic 60 ‘ 60 ‘ 30 ‘ 25 ‘ = g

Recomendado : Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio

) D SBZY, banda abrasiva cilindrica, corindan de circonio

= de tela abrasiva de corindén de circonio

m para limpiar, desbarbados suaves, afinar,
rectificado de superficies y perfiles y
rectificado fino

= en combinacién con soportes para T
utilizar con amoladoras rectas o
méagquinas con ejes flexibles

D Los soportes adecuados se pueden

encontrar en la pagina 75. 'S A
Numero de articulo Referencia Granulacién D T
mm mm
A240201530050 SBZY 01530 ZK 50 15 30 50
A240201530060 SBZY 01530 ZK 60 15 30 50
A240203030036 SBZY 03030 ZK 36 30 30 50
A240203030050 SBZY 03030 ZK 50 30 30 50
A240204530036 SBZY 04530 ZK 36 45 30 50
A240204530050 SBZY 04530 ZK 50 45 30 50
A240204530060 SBZY 04530 ZK 60 45 30 50
A240206030036 SBZY 06030 ZK 36 60 30 50
A240206030050 SBZY 06030 ZK 50 60 30 50

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicién Titanio
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8B17Y, banda abrasiva cilindrica, corindon normal =TT Y

= E| corindén normal tiene una buena vida util
cuando se utiliza en acero de construccion
y para el desbaste.

= para limpiar, desbarbados suaves, afinar,

| =t — —m—— — = rectificado de superficies y perfiles y
rectificado fino

m en combinacién con soportes para utilizar
con amoladoras rectas o méaquinas con

ejes flexibles
P Los soportes adecuados se pueden
'S A encontrar en la pagina 75.
ero de articulo Referencia Granulacién o u Contenido
mm mm
A240001225080 SBZY 01225 NK 80 12 25 50
A240001225150 SBZY 01225 NK 150 12 25 50
A240001530040 SBZY 01530 NK 40 15 30 50
A240001530050 SBZY 01530 NK 50 15 30 50
A240001530060 SBZY 01530 NK 60 15 30 50
A240001530080 SBZY 01530 NK 80 15 30 50
A240001530150 SBZY 01530 NK 150 15 30 50
A240002220060 SBZY 02220 NK 60 22 20 50
A240002220080 SBZY 02220 NK 80 22 20 50
A240002220150 SBZY 02220 NK 150 22 20 50
A240003030040 SBZY 03030 NK 40 30 30 50
A240004530040 SBZY 04530 NK 40 45 30 50
A240004530060 SBZY 04530 NK 60 45 30 50
A240004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 50
A240004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 50
A240006030040 SBZY 06030 NK 40 60 30 50
A240006030060 SBZY 06030 NK 60 60 30 50
A240006030080 SBZY 06030 NK 80 60 30 50
A240006030150 SBZY 06030 NK 150 60 30 50
A240007530040 SBZY 07530 NK 40 75 30 50

Recomendado para: @ Acero Fundicién @ Plastico/madera Inoxidable/acero Aluminio Titanio
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Vel = m ST7Y, soporte duro para bandas abrasivas cilindricas

Las revoluciones por minuto (r.p.m.) méxi-
mas admisibles estan calculadas para una
longitud libre L, méxima sobre el vastago de
20 mm. jPara longitudes libres diferentes se ) @ GAe
deben calcular nuevas r.p.m. admisibles!

Numero de articulo Referencia Contenido

A2500012256 STZY 01225.06 duro 12 25 6 40 46.500 5

A2500015306 STZY 01530.06 duro 15 30 6 40 38.000 5

A2500022206 STZY 02220.06 duro 22 20 6 40 26.000 5

A2500030306 STZY 03030.06 duro 30 30 6 40 19.000 5 =
A25000453060001 STZY 04530.06 duro 45 30 6 40 13.000 5 g %
A25000603060001 STZY 06030.06 duro 60 30 6 40 9.500 5 § .
A25000753080001 STZY 07530.08 duro 75 30 6 40 6.500 2




IEX LUARY PULIR (FLEXIBLE) =

INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Fundas abrasivas y soportes LUKAS

Nuestras fundas y capuchones abrasivos son de tejido abrasivo Ejemplos de empleo:

de alta calidad y han sido fabricados exactamente para el uso ® acabados finos y muy finos, especialmente en
exclusivo en los soportes respectivos. Encontrara un gran surtido zonas de dificil acceso

de diferentes herramientas con sus soportes correspondientes ® fabricacién de moldes, herramientas y maquetas

para diferentes finalidades.

NUMERO DE REVOLUCIONES ADMISIBLES

Las revoluciones por minuto (r.p.m.) maximas admisibles, que 1 F 'ET
aparecen en las tablas de los soportes, estan calculadas para \ 1=

una longitud libre maxima sobre el vastago de 15 mm. jPara L, | min.10
longitudes libres diferentes se deben calcular nuevas r.p.m.

admisibles!

LIJARY PULIR
(flexible)

FUNDAS ABRASIVAS CERAMIC FUNDAS ABRASIVAS ESPECIALES

* %k * %k 77

Grano cerdmico de autoafilado para el mecanizado de Calidad especial para el mecanizado de aceros resis-
los materiales mas dificiles. Los aceros templados vy tentes a la corrosiéon y termorresistentes en la fabri-
resistentes al desgaste, las aleaciones de titanio, los cacién de herramientas y moldes, asi como para el
cordones de soldadura y los revestimientos duros ya mecanizado universal de plasticos, aluminio y meta-
no son un problema con este grano. les no ferrosos. El aglomerante con aditivos abrasivos

activos permite una mayor capacidad de arranque de
virutas y duracion.




Ya sea acero para herramientas, acero fundido o aleaciones de
titanio, en la industria se mecanizan cada vez mas metales extre-
madamente duros vy resistentes. Con la funda abrasiva cerdmi-
ca, se dispone ahora de una herramienta para amoladoras rectas
que facilita enormemente el mecanizado de piezas pequenas y
el desbarbado. La vida Util de la herramienta es muy larga gracias
al efecto de autoafilado.

FORMAS
DIFERENTES
DISPONIBLES

UNA HERRAMIENTA
TODOTERRENO

PARA DESBARBAR, LIJAR,
BISELAR Y RECTIFICAR

POTENCIA DE CORTE MAXIMA

Las fundas abrasivas con grano cerdmico se han desarrollado
para el mecanizado de los materiales mas exigentes. Los aceros
endurecidos y resistentes al desgaste, las aleaciones de titanio,
los cordones de soldadura y los revestimientos duros ya no son
un problema con estas fundas abrasivas. Gracias a su efecto de
autoafilado, el lijado agresivo se mantiene durante mucho tiempo.

LA SOLUCION PARA EL MECANIZADO DE METALES

Las fundas abrasivas Ceramic representan un valioso comple-
mento como herramienta para todas las industrias en las que
se mecanizan metales duros. Entre ellas se encuentran las
industrias de herramientas y moldes, asi como la exigente in-

= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [EXIN

genieria mecéanica y del acero y también la industria aeroespa-
cial. Estas fundas abrasivas son perfectas para el rectificado de
superficies irregulares, el mecanizado de piezas pequefas, el
desbarbado y el rectificado de radios pequefos. Las fundas
pueden utilizarse incluso sobre acero inoxidable ya que generan
poco calor durante el desbaste.

EL EFECTO DE AUTOAFILADO REDUCE LOS COSTES

DE LAS HERRAMIENTAS

Gracias al autoafilado, las fundas abrasivas Ceramic alcanzan una
vida util de la herramienta varias veces superior a la de las fun-
das convencionales. Los cambios de herramientas son mucho
menos frecuentes, lo que reduce los costes de las herramientas.

YA NO HAY VITRIFICACION

Las particulas abrasivas insertadas en una matriz de resina se
desprenden cuando se desgastan y dejan espacio para nuevas
particulas con aristas de corte afiladas. No se produce el des-
gaste conocido como «vitrificacion» de las herramientas de lija-
do durante el mecanizado de materiales duros. De este modo,
la funda abrasiva Ceramic sigue trabajando como nueva a pesar
del desgaste.

EL EFECTO DE AUTOAFILADO

Las particulas ya desgastadas se desprenden y dejan
al descubierto nuevas particulas con aristas cortantes
afiladas. Por este motivo, la funda abrasiva se mantiene
como nueva durante mas tiempo.

LIJARY PULIR

(flexible)
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ETET)> SK, funda abrasiva Geramic

= efecto de autoafilado

= para los materiales més duros

= vida util excepcionalmente larga
= gjuste preciso

> ¥ K = también para acero inoxidable
mero de articulo Formas Granulaciéon Contenido
A21120102080 SKWR 1015 Ceramic 80 10 15 100
A21120102150 SKWR 1015 Ceramic 150 10 15 100
A21120132080 SKWR 1319 Ceramic 80 13 19 100
A21120132150 SKWR 1319 Ceramic 150 13 19 100
A21120162080 SKWR 1626 Ceramic 80 16 26 100
A21120162150 SKWR 1626 Ceramic 150 16 26 100
% g A21120103080 SKWK 1015 Ceramic 80 10 15 100
% é A21120103150 SKWK 1015 Ceramic 150 10 15 100
- A21120133080 SKWK 1319 Ceramic 80 13 19 100
A21120133150 SKWK 1319 | Ceramic 150 13 19 100
A21120163080 SKWK 1626 Ceramic 80 16 26 100
A21120163150 SKWK 1626 Ceramic 150 16 26 100

Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio

Recomendado para:

olS, funda abrasiva especial

abrasiva activa
m apto para aceros resistentes a la corrosion
y termorresistentes, asi como para el
mecanizado universal de plasticos, metales
Yk v no ferrosos y muchos otros materiales

L = = mayor rendimiento de arranque usando
‘ @\& corindén normal con capa superficial
T

Numero de articulo Referencia Formas Granulacion mHm me Contenido
A21020052080 SKWRS 0511 NKS 80 5 1" 100
A21020052150 SKWRS 0511 NKS 150 5 1 100
A21020072080 SKWRS 0713 NKS 80 7 13 100
A21020072150 SKWRS 0713 NKS 150 7 13 100
A21020102060 SKWRS 1015 NKS 60 10 15 100
A21020102080 SKWRS 1015 _— NKS 80 10 15 100
A21020102150 SKWRS 1015 NKS 150 10 15 100
A21020132060 SKWRS 1319 NKS 60 13 19 100
A21020132080 SKWRS 1319 NKS 80 13 19 100
A21020132150 SKWRS 1319 NKS 150 13 19 100
A21020132320 SKWRS 1319 NKS 320 13 19 100

Recomendado para:

Inoxidable/acero

® Acero

Fundicion Titanio
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B> ooporte para fundas abrasivas

D
N
[

Ni:iiij‘)lode feelenaa IR véstagDcifmztr:gitded mm

A250000521 GTWR 0511 5 n 1/8" x 25 95.000 5

A250000523 GTWR 0511 5 n 3x25 95.000 5

A250000721 GTWR 0713 7 13 1/8" x 25 65.000 5

A250000723 GTWR 0713 7 13 3x25 65.000 5

A250001021 GTWR 1015 10 15 1/8" x 25 45.000 5

A250001023 GTWR 1015 GE 10 15 3x25 45.000 5

A250001323 GTWR 1319 13 19 3x25 35.000 5 % 5
A250001621 GTWR 1626 16 26 1/8" x 25 18.000 5 E E
A250001623 GTWR 1626 16 26 3x25 18.000 5 =
A250001626 GTWR 1626 16 26 6 x 40 30.000 5

A250001033 GTWK 1015 10 15 3x25 45.000 5

A250001333 GTWK 1319 13 19 3x25 35.000 5

A250001633 GTWK 1626 {E 16 26 3x25 18.000 5

A250001636 GTWK 1626 16 26 6 x 40 30.000 5
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INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Disco abrasivos y soportes LUKAS

PSG/PSR*, DISCOS ABRASIVOS CON AUTOSUJECION
Los discos abrasivos PSG/PSR LUKAS tienen autosujecion. Estos
discos abrasivos, cuentan con una arandela metalica de «cierre
répido» (PSG) o una rosca de plastico (PSR) en la parte posterior.
El disco abrasivo queda sujeto al soporte con un simple giro. Los
discos abrasivos PSG ofrecen nuestro surtido mas variado de en
esta categoria. Variedad de didmetros, numerosos tipos de grano
y en todas las calidades de abrasivo para poder ofrecerle las
mejores condiciones de trabajo en cada una de las diferentes
aplicaciones.
P Encontrard mas informacion sobre estos

discos abrasivos en las paginas 81-87.

LIJARY PULIR
(flexible)

PSH, DISCOS ABRASIVOS AUTOADHERENTES

Los discos abrasivos PSH LUKAS son autoadherentes. La parte
posterior de los discos esté provista de velcro y los soportes
correspondientes estén equipados con un tejido de pequenos
ganchos. Los discos abrasivos autoadherentes LUKAS sirven
para trabajar superficies planas y céncavas. Los discos que no
hayan sido completamente gastados durante su utilizacién, pue-
den ser desmontados y nuevamente utilizados mas adelante.
Estos discos abrasivos se suministran en las calidades y medi-
das de grano que se adaptan a la aplicacién correspondiente,
como se muestra en las siguientes tablas.

P> Encontrard més informacién sobre estos

discos abrasivos en las paginas 88/89.

*bajo demanda

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

PSK, DISCOS ABRASIVOS AUTOADHESIVOS

Los discos abrasivos PSK LUKAS son autoadhesivos. La parte
posterior adhesiva de los discos abrasivos esté provista de una
l&mina protectora. Después de quitar esta ldamina, los discos
deben ser pegados sobre los soportes correspondientes. Sir
ven para trabajar diferentes superficies, y la sujecion adhesiva
impide su reutilizacién una vez quitados del soporte. Se sumi-
nistran en varios granos de corindén normal, que podrén con-
sultar en la tabla correspondiente.




PSG, DISCOS ABRASIVOS

Calidades y ambitos de aplicacion

LUKAS le ofrece el material abrasivo adecuado para cada trabajo
— adaptado a sus requisitos y a los materiales con los que esté
trabajando. Los materiales abrasivos de alta calidad de LUKAS
son perfectos para muchas industrias, aplicaciones y requisitos,

por lo que le ofrecen un abanico de posibilidades muy amplio.

Calidad

NK
Tela abrasiva
de corindén normal

NKE
Tela abrasiva de corindén
normal con aglomerante
activo adicional

ZK
Tela abrasiva
Corindén de circonio

Z-Power
Tela abrasiva de
corindén de circonio
con aglomerante
activo adicional

Ceramico
Tela abrasiva
con grano cerdmico

Sic
Tela abrasiva
de carburo de silicio

Vell6n abrasivo
de corindén normal
basto/marrén

Vell6n abrasivo
de corindon normal
medio/marroén rojizo

Vellon abrasivo
de corindon
normal fino/azul

Propiedades

Material abrasivo muy tenaz,
gran resistencia

Material abrasivo muy tenaz,
gran resistencia

grano abrasivo de gran resistencia,
con alta resistencia a la presion

Excelentes resultados en
arranque de material,
Larga vida util de la herramienta

excelentes resultados en arranque

de material sin pérdida de grano,

particularmente estable gracias a
aglomerante reforzado, desbaste frio

Apenas hipertérmico; calidad
especialmente empleada en la
industria aeronautica

Estructura fibrosa para trabajos
de pulido, resultados de trabajo
uniformes, gracias a la aparicion
continua de particulas abrasivas.
Larga vida util de la herramienta

= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [EXIN

Ambitos de aplicacién/mecanizado

Trabajos universales de rectificado
y desbarbado

Gracias al aglomerante activo, estos discos
estan indicados para las aplicaciones mas
exigentes y para redondear.

ideal para hastelloy, inconel,
aceros inoxidables y metales muy
dificiles de mecanizar

ideal para trabajar aceros inoxidables.
Una capa exterior especial impide
la obstruccion.

ideal para trabajar aceros inoxidables
y aleaciones de niquel

Ideal para trabajar titanio, aleaciones de
titanio y aluminio (industria aerondutica).
También se pueden trabajar materiales
sintéticos y ceramico.

Ideal para eliminar 6xido o pintura,
eliminar rayones o reducir huellas tras el
desbarbado. Trabajos generales
de mejora en acabado de superficies.

En el siguiente resumen encontrara todos los discos abrasivos
de la gama PSG. Lea las propiedades y los detalles de aplicacion
de los diferentes materiales de las piezas de trabajo para encon-
trar la calidad adecuada para satisfacer sus necesidades.
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JEX LJARY PULIR (FLEXIBLE) =

INNOVADOR GRANO CERAMICO CON EFECTO DE AUTOAFILADO

LIJARY PULIR
(flexible)

PSG, disco abrasivo con autosujecion Ceramic =

‘ D ® grano cerdmico especialmente
robusto para materiales duros

m con un «cierre rapido», se sujeta al
soporte mediante un simple giro

= excelentes resultados en arranque de
material y larga vida Util de la herramienta

m Las superficies templadas, los aceros
resistentes al desgaste, el éxido y los
revestimientos duros, las aleaciones de
titanio y los cordones de soldadura reforza-
dos pueden mecanizarse rdpidamente.

P Los soportes adecuados se pueden

* ke encontrar en la pagina 87.
RECICHE Ca“i;dért::;aﬁo x Soporte correspondiente Contenido

NUEVO A33790250360458 PSG 025 Ceramic 36 25 38.000 GTG 025 100
m A33790250600458 PSG 025 Ceramic 60 25 38.000 GTG 025 100
m A33790250800458 PSG 025 Ceramic 80 25 38.000 GTG 025 100
m A33790251200458 PSG 025 Ceramic 120 25 38.000 GTG 025 100
A33790380360458 PSG 038 Ceramic 36 38 25.000 GTG 038 100
A33790380600458 PSG 038 Ceramic 60 38 25.000 GTG 038 100
A33790380800458 PSG 038 Ceramic 80 38 25.000 GTG 038 100
A33790381200458 PSG 038 Ceramic 120 38 25.000 GTG 038 100
A33790500360458 PSG 050 Ceramic 36 50 25.000 GTG 038y GTG 050 100

m A33790500500458 PSG 050 Ceramic 50 50 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33790500600458 PSG 050 Ceramic 60 50 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33790500800458 PSG 050 Ceramic 80 50 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33790501200458 PSG 050 Ceramic 120 50 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33790750360458 PSG 075 Ceramic 36 75 20.000 GTG 075 50
A33790750600458 PSG 075 Ceramic 60 75 20.000 GTG 075 50
A33790750800458 PSG 075 Ceramic 80 75 20.000 GTG 075 50
A33790751200458 PSG 075 Ceramic 120 75 20.000 GTG 075 50

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio




= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) XN

_[;_ﬂ”gj" PSG, disco abrasivo con autosujecion Z-Power

= de corindén de circonio con
aglomerante activo adicional

= ideal para trabajar acero inoxidable

m una capa exterior especial impide
la obstruccién

® con un «cierre rapido», se sujeta al soporte
mediante un simple giro

P Los soportes adecuados se pueden
encontrar en la pagina 87.

Calidad/tamano

Nuamero de articulo RECICIE] 320 G Soporte correspondiente

A33770380360458 PSG 038 Z-Power 36 38 25.000 GTG 038 100

A33770380600458 PSG 038 Z-Power 60 38 25.000 GTG 038 100

A33770380800458 PSG 038 Z-Power 80 38 25.000 GTG 038 100

A33770381200458 PSG 038 Z-Power 120 38 25.000 GTG 038 100

A33770500360458 PSG 050 Z-Power 36 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100 -
A33770500600458 PSG 050 Z-Power 60 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100 é g
A33770500800458 PSG 050 Z-Power 80 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100 % =
A33770750360458 PSG 075 Z-Power 36 76 20.000 GTG 075 50

A33770750600458 PSG 075 Z-Power 60 76 20.000 GTG 075 50

A33770750800458 PSG 075 Z-Power 80 76 20.000 GTG 075 50

A33770751200458 PSG 075 Z-Power 120 76 20.000 GTG 075 50

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio

= PSG, disco abrasivo con autosujecion, corindon de circonio

—

= de tela abrasiva de corindén de circonio

= ideal para hastelloy, inconel, aceros inoxida-
bles y metales muy dificiles de mecanizar

m con un «cierre rapido», se sujeta al soporte
mediante un simple giro

D Los soportes adecuados se pueden
encontrar en la pagina 87.

Calidad/tamano del

Numero de articulo Referencia e Soporte correspondiente

A33530250600458 PSG 025 ZK 60 25 38.000 GTG 025 100
A33530250800458 PSG 025 ZK 80 25 38.000 GTG 025 100
A33530380600458 PSG 038 ZK 60 38 25.000 GTG 038 100
A33530380800458 PSG 038 ZK 80 38 25.000 GTG 038 100
A33530500360458 PSG 050 ZK 36 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33530500600458 PSG 050 ZK 60 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33530500800458 PSG 050 ZK 80 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33530750360458 PSG 075 ZK 36 76 20.000 GTG 075 50
A33530750600458 PSG 075 ZK 60 76 20.000 GTG 075 50

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio




JEX LJARY PULIR (FLEXIBLE) =

PSG, disco abrasivo con autosujecion, corindon normal

D
= para trabajos generales de rectificado
y desbarbado
® con un «cierre rapido», se sujeta al
soporte mediante un simple giro
P Los soportes adecuados se pueden
* kv encontrar en la pagina 87.
umero de articulo Referencia Calidadg/rt:r:r:)aﬁo ol Soporte correspondiente Contenido
A33510200600458 PSG 020 NK 60 19 47.000 GTG 020 100
A33510200800458 PSG 020 NK 80 19 47.000 GTG 020 100
o« A33510201200458 PSG 020 NK 120 19 47.000 GTG 020 100
? % A33510250360458 PSG 025 NK 36 25 38.000 GTG 025 100
% < A33510250600458 PSG 025 NK 60 25 38.000 GTG 025 100
A33510250800458 PSG 025 NK 80 25 38.000 GTG 025 100
A33510251200458 PSG 025 NK 120 25 38.000 GTG 025 100
A33510380360458 PSG 038 NK 36 38 25.000 GTG 038 100
A33510380600458 PSG 038 NK 60 38 25.000 GTG 038 100
A33510380800458 PSG 038 NK 80 38 25.000 GTG 038 100
A33510381200458 PSG 038 NK 120 38 25.000 GTG 038 100
A33510500360458 PSG 050 NK 36 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33510500500458 PSG 050 NK 50 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33510500600458 PSG 050 NK 60 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33510500800458 PSG 050 NK 80 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33510501200458 PSG 050 NK 120 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33510501800458 PSG 050 NK 180 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33510502400458 PSG 050 NK 240 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33510750600458 PSG 075 NK 60 76 20.000 GTG 075 50
A33510750800458 PSG 075 NK 80 76 20.000 GTG 075 50
A33510751200458 PSG 075 NK 120 76 20.000 GTG 075 50

Recomendado para: @ Acero Fundicion @ Plastico/madera Inoxidable/acero Aluminio Titanio




= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) XN
/

'

TAMBIEN INDICADD Hl\ ARISTAS

LIJARY PULIR
(flexible)

D
= de tela abrasiva de corindén normal con
aglomerante activo adicional
= Gracias al aglomerante reforzado, estos
discos estén indicados para las aplicaciones
més exigentes y para biselar.
® con un «cierre rapido», se sujeta al
soporte mediante un simple giro
P Los soportes adecuados se pueden
encontrar en la pagina 87. > ¥ T
Ndmero de articulo Referencia el al/izrmeie Soporte correspondiente Contenido
del grano
A33520250600458 PSG 025 NKE 60 25 38.000 GTG 025 100
A33520250800458 PSG 025 NKE 80 25 38.000 GTG 025 100
A33520251200458 PSG 025 NKE 120 25 38.000 GTG 025 100
A33520251800458 PSG 025 NKE 180 25 38.000 GTG 025 100
A33520252400458 PSG 025 NKE 240 25 38.000 GTG 025 100
A33520380600458 PSG 038 NKE 60 38 25.000 GTG 038 100
A33520380800458 PSG 038 NKE 80 38 25.000 GTG 038 100
A33520381200458 PSG 038 NKE 120 38 25.000 GTG 038 100
A33520500360458 PSG 050 NKE 36 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33520500600458 PSG 050 NKE 60 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33520500800458 PSG 050 NKE 80 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33520501200458 PSG 050 NKE 120 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33520501800458 PSG 050 NKE 180 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33520502400458 PSG 050 NKE 240 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33520750800458 PSG 075 NKE 80 76 20.000 GTG 075 50

Recomendado para: @ Acero Fundicién @ Plastico/madera Inoxidable/acero Aluminio Titanio




JEX LJARY PULIR (FLEXIBLE) =

PSG, disco abrasive con autosujecion, vellon =

‘ D
" ideal para eliminar zonas oxidadas o
pintura, eliminar rayones o reducir
huellas tras el desbarbado
® Trabajos generales de mejora en
acabado de superficies.
® con un «cierre rapido», se sujeta al
soporte mediante un simple giro
P Los soportes adecuados se pueden
'S A encontrar en la pagina 87.
. . . Calidad/tamano . .
Nudmero de articulo Referencia il g Soporte correspondiente Contenido
WUAT»  A33740250040458 PSG 025 P basto 25 15.000 GTG 025 50
EED>  Ass740250020458 PSG 025 P medio 25 15.000 GTG 025 50
A33740380050458 PSG 038 P fino 38 10.000 GTG 038 50
= A33740380040458 PSG 038 P basto 38 10.000 GTG 038 50
S
= = A33740380020458 PSG 038 P medio 38 10.000 GTG 038 50
© o
< =
= A33740500050458 PSG 050 P fino 50 7500 GTG 038y GTG 050 50
A33740500040458 PSG 050 P basto 50 7500 GTG 038y GTG 050 50
A33740500020458 PSG 050 P medio 50 7500 GTG 038y GTG 050 50
A33740750050458 PSG 075 P fino 75 5.000 GTG 075 25
A33740750040458 PSG 075 P basto 75 5.000 GTG 075 25
A33740750020458 PSG 075 P medio 75 5.000 GTG 075 25
[IED>  A33550380040458 PSG 038 V basto 38 10.000 GTG 038 50
m A33550380020458 PSG 038 V medio 38 10.000 GTG 038 50
m A33550380050458 PSG 038 V fino 38 10.000 GTG 038 50
m A33550500040458 PSG 050 V basto 50 8.000 GTG 038y GTG 050 50
m A33550500020458 PSG 050 V medio 50 8.000 GTG 038y GTG 050 50
m A33550500050458 PSG 050 V fino 50 8.000 GTG 038y GTG 050 50

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero @ Plastico/madera Aluminio Fundicion Titanio




= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) XN

[Pt PSG, disco abrasivo con autosujecion, carburo de silicio

—

D
m apenas hipertérmico
= ideal para el mecanizado de titanio y
aleaciones de titanio, aluminio (industria
aeroespacial), asi como pléasticos y cerdmica
m con un «cierre rapido», se sujeta al soporte
mediante un simple giro
P Los soportes correspondientes se
encuentran al final de esta pagina. % e
Numero de articulo RECICHES CalleklfiEime e Soporte correspondiente Contenido
del grano .
A33780380360458 PSG 038 SIC 36 38 25.000 GTG 038 100
A33780380600458 PSG 038 SIC 60 38 25.000 GTG 038 100
A33780380800458 PSG 038 SIC 80 38 25.000 GTG 038 100
A33780500600458 PSG 050 SIC 60 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100 o«
S5
A33780500800458 PSG 050 SIC 80 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100 S =
xc @
A33780501200458 PSG 050 SIC 120 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100 § -

Recomendado para: Aluminio @ Plastico/madero Titanio Inoxidable/acero @ Acero Fundicién

[P GIG, soporte para discos abrasivos con autosujecion

\ "
Estos soportes se suministran en todas sus 2l - +
medidas con dureza media, que cubre la ma-

yor parte de los ambitos de aplicacién. Para
realizar una presion extrema (empleo de cali-
dades Z-Power o Ceramic) recomendamos

se utilicen soportes en acabado duro. S e

Ndmero de articulo Referencia

A335002000260458 GTG 020.06 medio 18 6 47.000 1
A335002500260458 GTG 025.06 medio 23 6 38.000 1
A335003800260458 GTG 038.06 medio 33 6 30.000 1
A335005000260458 GTG 050.06 medio 45 6 25.000 1
A335005000360458 GTG 050.06 duro 45 6 25.000 1
A335007500260458 GTG 075.06 medio 70 6 20.000 1
A335007500360458 GTG 075.06 duro 70 6 20.000 1




IEX LJARY PULIR (FLEXIBLE) =

LIJARY PULIR

(flexible)

PSH, DISCOS ABRASIVOS

Calidades y ambitos de aplicacion

LUKAS le ofrece el material abrasivo adecuado para cada trabajo
— adaptado a sus requisitos y a los materiales con los que esté
trabajando. Los materiales abrasivos de alta calidad de LUKAS
son perfectos para muchas industrias, aplicaciones y requisitos,
por lo que le ofrecen un abanico de posibilidades muy amplio.

Calidad

NK
Tela abrasiva
de corindén normal

Vellén abrasivo
de corindén normal
basto/marréon*

Vellon abrasivo
de corindén normal
medio/marrén rojizo*

Vellon abrasivo
de corindon
normal fino/verde*

* disponible en stock bajo demanda

Propiedades

Material abrasivo muy tenaz,
gran resistencia

Estructura fibrosa para trabajos
de pulido, resultados de trabajo
uniformes, gracias a la aparicion
continua de particulas abrasivas.
Larga vida util de la herramienta.

En el siguiente resumen encontraré todos los discos abrasivos
de la gama PSH. Lea las propiedades y los detalles de aplica-
cion de los diferentes materiales de las piezas de trabajo para
encontrar el material abrasivo adecuado para satisfacer sus
necesidades.

Pagina

Ambitos de aplicacién/mecanizado

Trabajos universales de lijado 89
y desbarbado

Ideal para eliminar 6xido o pintura,
eliminar rayones o reducir huellas tras el
desbarbado. Trabajos generales
de mejora en acabado de superficies.




= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) XN

g P PSH, disco abrasivo autoadherentes, corinddn normal

LIJARY PULIR
(flexible)

m indicados para el mecanizado universal
de superficies planas y concavas

= con material de velcro para cambiar
rapidamente de herramienta

P Los soportes correspondientes se
encuentran al final de esta pagina.

Ndmero de articulo Referencia

A3300045080 PSH 045 NK 80
A3300060080 ‘ PSH 060 NK 80

Recomendado pa Inoxidable/acero

% Ve
Granulacion Contenido
NK 80 48 100
NK 80 ‘ 63 ‘ 100 ‘

Fundicién @ Plastico/madera Aluminio Titanio

= GTH, soporte para discos abrasivos autoadherentes

Los soportes de discos abrasivos GTH con
didmetros de 18 y 30 mm tienen ganchos de
acero inoxidable. Los ganchos con un didme-

tro de 45 mm y mayores estan fabricados en

poliamida.

Las revoluciones por minuto (r.p.m.) maximas
admisibles estan calculadas para una longitud
libre Lo méxima sobre el vastago de 20 mm. T L

jPara longitudes libres diferentes se deben
calcular nuevas r.p.m. admisibles!

Numero de articulo Referencia

A250404560001 ‘ GTH 045.06 ‘
A250406060001 ‘ GTH 060.06 ‘

L

mm
45 ‘ 6 ‘ " ‘ 40
60 ‘ 6 ‘ 13 ‘ 40




LIJAR Y PULIR (FLEXIBLE) =

HIS, disco de fibra con agujero y corte cruz, corindon de circonio (= oSa

m superficie abrasiva de una
sola capa para usos duros

= de corindén de circonio excepcionalmente
duro con gran resistencia a la presién

® para usar junto a un soporte en
amoladoras angulares

» Los soportes correspondientes se

* ke encuentran al final de esta pagina.
Numero de articulo Referencia Granulacion AEMBTE Contenido
A38301250362 ‘ FIS 125 ‘ ZK 36 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12.200 ‘ 50
‘ A38301250402 ‘ FIS 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12.200 ‘ 50 ‘
‘ A38301250602 ‘ FIS 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12.200 ‘ 50 ‘
‘ A38301250802 ‘ FIS 125 ‘ ZK 80 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12.200 ‘ 50 ‘

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio

LIJARY PULIR
(flexible)

ofF, soporte para discos de fibra A

| M14

Estos soportes se suministran en un grado
de dureza de aplicaciéon universal, nuestro
modelo medio es apropiado para préactica-
mente todas las aplicaciones. Para trabajos
de desbaste o rectificado de radios se puede
suministrar otros modelos bajo demanda.

Y & v = tuercas incluidas

Numero de articulo Referencia Contenido

A38311251001 STF 125 ‘ 123 ‘ M14 ‘ 12.200 ‘ 1




4.1 Discos de corte
4.2 Discos de corte de diamante
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CORTAR




X CORTAR =

INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Discos de corte LUKAS

VIDA UTIL

Discos de corte con aglomerante de resina sintética para uso en
maquina manual con una duracién de hasta tres ahos a partir de
la fecha de fabricacion. La fecha de caducidad (mes y afo) esta
grabada en el anillo de metal, p. e]. V07/2022.

CALIDAD
SISTEMA DE ETIQUETADO PARA DISCOS DE CORTE
CON AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA
Toda la informacién importante relativa a su disco de corte LUKAS .\ 30/36 - H
aparece indicada en la etiqueta: material abrasivo, tamano del
grano, grado de dureza y tipo de aglomerante. | | | |
I I

El siguiente esquema proporciona toda la informacion referente

CORTAR

a las abreviaturas y marcado.

Corinddén semiprecioso

yA

Corinddn de circonio

A

Corindén recocido
y con recubrimiento

cerdmico

CER

Grano cerdmico

C

Carburo de silicio

ABRASIVO

TAMANO DEL GRANO

ABRASIVO

LUKAS le ofrece el material abrasivo que
necesita para cada aplicacién — adaptado
a sus requisitos y a los materiales con
los que esté trabajando.

Abrasivo

A ‘ Oxido de aluminio
‘ C ‘ Carburo de silicio ‘
‘ z ‘ Corindon de circonio ‘
‘ CER ‘ Grano cerdmico ‘

GRANULACION

Desde grueso y medio hasta fino, el ta-
mafo del grano aparece indicado direc-
tamente en la etiqueta.

grueso

12hasta24 36hastab4 60hasta 120

GRADO DE DUREZA
AGLOMERANTE

GRADO DE DUREZA

La dureza indica la fuerza con la que
el grano abrasivo es sujetado en el disco
abrasivo, mediante el aglomerante. Los
grados de dureza se indican con letras.

w |

L N A
e T |
AGLOMERANTE

El aglomerante fija al grano abrasivo en
el disco. Los discos de corte LUKAS
se hallan disponibles con los dos tipos
siguientes de aglomerante:

= BA = aglomerante de resina sintética
= BF = aglomerante de resina sintética,
reforzado con material de fibra




= CORTAR X

INFORMACION TECNICA

Estructura y composicion de los discos de corte LUKAS

ANILLO DE METAL CON
FECHA DE CADUCIDAD

ETIQUETA

- — ;
e s N8O a2 2O T o
Cr 7 - A
y CesSree o —

MALLA DE
FIBRA DE VIDRIO
REFORZADA
PARA MAYOR
SEGURIDAD Y
ESTABILIDAD
LATERAL

CORTAR

RELLENO ABRASIVO
ACTIVO PARA MEJORAR
LA CAPACIDAD DE CORTE

MEZCLA DE GRANOS

MATRIZ AGLOMERANTE = DE PRIMERA CALIDAD

MATERIAL DE RELLENO +
RESINA FENOLICA

ABRASIVO
MATERIAL ABRASIVO
SOBRE EL AGLOMERANTE
VELOCIDAD DE TRABAJO
Los discos de corte LUKAS han sido desarrollados y probados la maquina, es preciso asegurarse de que la velocidad nominal
para determinadas velocidades de trabajo méximas y determina- de la méaquina (placa de identificacion) no sea superior al numero
dos procedimientos de lijados. Antes de fijar el disco abrasivo en méximo de revoluciones indicadas en el disco de corte.

Diametro del disco de corte (mm)

Velocidad méaxima de trabajo

80 m/s ‘ 30.500 ‘ 20.100 ‘ 15.300 ‘ 13.300 ‘ 12.200 ‘ 10.200 ‘ 8.500 ‘ 6.600 ‘ 5.100 ‘ 4.400 ‘ 3.800
100 m/s 38.200 25.100 19.100 16.650 16.600 12.700 10.600 8.300 6.400 5.400 4.700



X CORTAR =

CORTAR

SEGURIDAD LABORAL

Gortar de forma segura con herramientas LUKAS

LUKAS se compromete firmemente hacia sus clientes en lo
referente a seguridad laboral y ergonomia. Nuestros produc-
tos estan disefados y fabricados conforme a los mas estrictos
estandares de calidad para proporcionar maximo valor al cliente
con el minimo de los riesgos. Como miembro de la Asociacion
alemana de fabricantes de abrasivos (VDS) y la Organizacion
para la seguridad de herramientas abrasivas (0Sa), contribuimos
activamente a la salud y seguridad de los usuarios.

NORMAS A EMPLEAR

Requisitos de seguridad para abrasivos aglomerados:
EN 12413

Requisitos de seguridad para herramientas de diamante:
EN 13236

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

® Ha de evitarse una manipulacién inadecuada del disco.

Utilice el disco de corte reforzado con fibra exclusiva-

mente en maquinas de accionamiento.

Almacene los discos en seco a temperaturas ambien-

tales.

= No use ningun disco danado.

= Jamas supere la velocidad maxima permitida que viene
indicada en el disco.

" Emplee Unicamente aquellos discos que se puedan ins-
talar en la méquina sin tener que forzarlos.

= No emplee nunca bridas de montaje dainadas, sucias

o irregulares.

No apriete en exceso la tuerca de montaje o la brida de

bloqueo, ya que esto puede provocar deformaciones.

Cualquiera de las herramientas deberd ser utilizada

solamente cuando se emplee la correspondiente carcasa

de proteccion para discos abrasivos.

Asegurese de tener ventilacion suficiente en el lugar

de trabajo y de llevar proteccion respiratoria adecuada.

No ejerza ninguna presion lateral sobre los discos de
corte. Evite la deformacion del disco.

Nunca pare el disco ejerciendo presion sobre su perime-
tro o superficie de contacto. Apague la méquina y deje
que el disco pare por su propia inercia.

No ladee ni bloquee el disco durante el corte.

Evite cualquier presion excesiva sobre el disco que pueda
provocar un frenado en el motor de accionamiento.

No deje caer la maquina portatil y no utilice el cable
ni el tubo que suministra el aire como empufadura de
transporte. Los discos abrasivos pueden quedar dafa-
dos con el propio peso de la maquina de ser apoyados
en el piso con excesiva fuerza. Este suele ser uno de los
principales motivos de rotura en los discos.

Trabaje con maquinas Unicamente en aquellas posicio-
nes en las que tenga control absoluto y su estabilidad
quede garantizada.

SISTEMA DE SUJECION

No esta permitido el empleo de bridas con didmetros diferentes.
Ambas bridas, entre las que quedara montado el abrasivo aglo-
merado, deben tener el mismo didmetro exterior y semejantes
superficies de contacto (segun EN 60745-2-3:2007 y ANSI B.7.1).

incorrecto

correcto
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MARCACION POR ETIQUETAS

Todos los marcados importantes en I etiqueta

LINEA DE PRODUCTOS

CERTIFICADO DE SEGURIDAD
* % % HIGH PERFORMANCE
* % ¢ INDUSTRY
* ¥ BASE
FABRICADO

Use as diracted in:
EU: FEPA safety Code
USA:ANSI B7.1 OSHA
AUS: AS1788

BARRAS EAN

L

3

018177

ADVERTENCIAS
DE SEGURIDAD

APLICACIONES

MAX. NUMERO DE

VELOCIDAD MAXIMA — g
DE TRABAJO By TR g REVOLUCIONES PERMITIDO
e5s/Steel - WO* 5
125x10x2223 RECOMENDACIONES
, 5"x 0.04"x7/8"
A = 0OXIDO DE ALUMINIO AGOZBFINOXT41 DEEMPLED

C =CARBURO DE SILICIO
AC = 0XIDO DE ALUMINIO/

CARBURO DE SILICIO
ZA =CORINDON DE CIRCONIO/ 125%x1,0x22,23=D x T xH

fJXIDp DE ALUMINIO 5"x0,04"x7/8"=DxTxH
CER = CERAMICO DIAMETRO x ESPESOR DEL DISCO x AGUJERO

CORTAR

60 = TAMANO DEL GRANO —
(16/MUY GRUESO, 36/ MEDIO, 60/FINO)

BF = AGLOMERANTE DE RESINA TIPO
SINTETICA, REFORZADO CON T41 DISCO DE CORTE RECTO
MATERIAL DE FIBRA T42 DISCO DE CORTE CON CENTRO EMBUTIDO

FORMAS DE DISCOS DE CORTE CON AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA

T42

T41
Disco de corte con centro embutido

Discos de corte rectos

PSSR

D D
\ \
DR, ‘ ORI RN NIOFAANOIO N :
|

—
H H

Discos de corte
T=(0,8 mm-4,5mm)
(EE. UU.: tipo 27)

Discos de corte
T=(0,8 mm-4,5mm)
(EE. UU.: tipo 1)

® Disponibles en didametros desde 76 mm (3”) hasta

= Disponibles en didametros desde 50 mm (2”) hasta
230 mm (9”), para uso en maquina manual

230 mm (9”), para uso en maquina manual

= Desde 300 mm (12”) hasta 500 mm (20”) para
maquinas estacionarias
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AMBITO DE USO

Resumen de los tipos de discos de corte LUKAS

Material

Linea de

productos Piedra/material Fundicién/material

i Acero Aluminio Y o
I liz/eee ‘ o de construccion de construccion

* %k k

Discos de corte
para amoladoras
angulares de uso

manual * * *

Diametro
100-230 mm

g Pagina 101

* 7 e

CORTAR

Discos de corte con
sistema X-LOCK
para amoladoras

angulares de

uso manual * * i\(
Diametro

115-125 mm

g Pagina 98 en stock bajo demanda

* Kk k

Discos de corte
para maquinas
estacionarias
Diametro superior

a 230 mm ***

C@ en stock bajo demanda

L A 07¢

en stock bajo demanda | en stock bajo demanda




= CORTAR X

oSa [ Disco de corte para trabajar acero inoxidahle

herramienta libre de Fe, Sy Cl

® corta con precision a elevada velocidad P
y baja temperatura de corte e | e
= méxima duracién y potencia de corte ‘
gracias a la innovadora tecnologia H -

aplicada en el aglomerante

alto nivel de seguridad y estabilidad
lateral gracias a su robusto tejido de
fibra de vidrio y pruebas periodicas

T
ABULBF ox T4

e Referencia Calidad
articulo
AT007231V9802 T41 115%1,0 A60Z-BF Inox 115 1,0 22,23 13.300 50
AT007233V9802 T41 125x1,0 A60Z-BF Inox 125 1,0 22,23 12.200 50
AT007237V9802 T41 125x1,6 A46Z-BF Inox : o6 ) 125 1,6 22,23 12.200 50
AT007243V9802 T41 180x1,6 A46Z-BF Inox 180 1,6 22,23 8.500 25
AT007245V9802 T41 230x2,0 A30Z-BF Inox 230 2,0 22,23 8.500 25
AT007214V9802 T42 125x2,5 A30Z-BF Inox 125 2,5 22,23 12.200 25
AT007246V9802 T42 230x1,9 A46Z-BF Inox 260N ‘ naasans| 230 1,9 22,23 6.600 25
AT007220V9802 T42 230x2,5 A30Z-BF Inox 230 2,5 22,23 6.600 25

Fundicion

Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Titanio Aluminio

CORTAR

Diseo de corte para trabajar acero inoxidable

oS L&

® no contiene hierro, cloro ni azufre D
m corta con precision a elevada velocidad ‘
y baja temperatura de corte EFICRAAANES DR B RS AR AR
= |arga duracién y potencia de corte con I-‘I —

innovadora tecnologia usada en el
aglomerante

alto nivel de seguridad y estabilidad
lateral gracias a su robusto tejido de
fibra de vidrio y pruebas periddicas

% K o

Numero de

Referencia

Calidad

Contenido

articulo
AT005841V9802
AT005842V9802
AT003348V9802
AT005864V9802

AT005877V9802

T41 115x1,0
T41 125x1,0
T41 125x1,6

T41 230x1,9

T42 230x1,9

AB0X-BF Inox
AB0X-BF Inox
A46X-BF Inox

A46X-BF Inox

A46X-BF Inox

Recomendado para:

115

| 125

‘ 125
230

Inoxidable/acero @ Acero

1,0
1,0
1,6
1.9

1.9

Titanio

22,23
22,23
22,23
22,23

22,23

12.200
12.200
12.200

8.500

8.500

Aluminio

50
50
50
25

25

Fundicion
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CORTAR

T

S\ ;

~
B
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GAMEIO DE HERRAMIENTA EN SO0L0 UN GLIC

CAMBIAR DISCOS DE CORTE NUNCA FUE TAN FACIL Y RAPIDO .
. .
NN l \

Con el nuevo sistema X-LOCK, solo hay que colocar
el disco de corte LUKAS en el soporte de la amola-
dora angular, dejar que se encaje y... jlisto! Un clic
acustico indica que el disco esta bien seguro y suje-
to en su lugar vy listo para usar. Ahora, el cambio de
la herramienta tan solo lleva unos segundos. Tam-
poco hay piezas que se puedan perder facilmen-
te, tales como tuercas tensoras y llaves. De este
modo, se cambia la herramienta de manera rapida y
sencilla: los interminables cambios de herramienta
ya han pasado a la historia.

CAMBIO DE HERRAMIENTA EN UN

ABRIRY CERRAR DE 0J0OS

El sistema X-LOCK le permite cambiar los discos de
corte LUKAS en segundos, asi como otros produc-
tos de herramienta LUKAS tales como disco abra-
sivo en abanico que puede obtener bajo demanda.

LI Disco de corte X-LOCK L3777 >aock

cambios de herramienta méas répidos y sen-
cillos gracias al innovador sistema X-LOCK
no contiene hierro, cloro ni azufre

corta con precision a elevada velocidad

y baja temperatura de corte

larga duracion y potencia de corte

con innovadora tecnologia aplicada

en el aglomerante

alto nivel de seguridad y estabilidad

lateral gracias a su robusto tejido de

A4EU-BF Inox T41

* K Vo fibra de vidrio y pruebas periddicas
Ndmero de articulo Referencia Calidad Contenido
AT115010V980201 T41 115x1,0x22,23 X-LOCK A46U-BF Inox ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13.300 ‘ 50
AT125010V980202 T41 125x1,0x22,23 X-LOCK A46U-BF Inox 125 1,0 22,23 12.200 50

Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Titanio Aluminio Fundicion
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/)

CORTAR

no contiene hierro, cloro ni azufre \
corta con precisiéon ot L i
larga duracién y potencia de corte H =
con innovadora tecnologia aplicada
en el aglomerante

alto nivel de seguridad y estabilidad
lateral gracias a su robusto tejido de

fibra de vidrio y pruebas periodicas Y5 vy
NL’Jmlero gk Referencia Calidad : Contenido
articulo . m.

AT004643V9802 T41 115x1,0 AB0S-BF Inox 15 1,0 22,23 13.300 50
AT002672V9802 T41 125x1,0 AB0S-BF Inox | 125 1,0 22,23 12.200 50
AT000674V9802 T41 125x1,6 A46T-BF Inox e ‘ S 125 1,6 22,23 12.200 50
AT000742V9802 T41 230x1,9 A46T-BF Inox 230 19 22,23 8.500 25
AT004157V9802 T42 125x2,5 A24/30S-BF Inox 125 2,5 22,23 12.200 25
AT000744V9802 T42 230x1,9 A46T-BF Inox  — \?.IL_'_E; e 230 1,9 22,23 6.600 25
AT005451V9802 T42 230x2,5 A24/30S-BF Inox 230 2,5 22,23 6.600 25

Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Aluminio Fundicion Titanio
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CORTAR

Disco de corte para trabajar acero

L. 8 8*¢

Numero de
articulo

AT005835V9802

AT005867V9802

AT001695V9802
AT001724V9802
AT001790V9802

ABOX-BF T41

Referencia

T41 125x1,0

T41 230x1,9

T42 125x2,5
T42 150x2,5

T42 230x2,5

Calidad

A46X-BF Steel

A46X-BF Steel

A30U-BF Steel
A30U-BF Steel
A30U-BF Steel

Disco de corte para trabajar acero

articulo

AT006710V9802
AT000688V9802
AT000743V9802

AT000754V9802

Referencia

T41 125x1,0
T42 125x2,5
T41 230x1,9

T42 230x3,0

230

125

230

Calidad

AB0S-BF Steel
A24R-BF Steel
A46T-BF Steel

A24R-BF Steel

m corta con precision a elevada velocidad
y baja temperatura de corte
= |arga duracion y potencia de corte
con innovadora tecnologia aplicada

en el aglomerante

= alto nivel de seguridad y estabilidad
lateral gracias a su robusto tejido de
fibra de vidrio y pruebas periédicas

2,5
2,5
2,5

Recomendado para:

m corta con precision

22,23 12.200

22,23 8.500

22,23 12.200

22,23 10.200

22,23 6.600
® Acero

Contenido

50

25

25
25
25

Fundicion

= |arga duracion y potencia de corte
con innovadora tecnologia aplicada

en el aglomerante

= alto nivel de seguridad y estabilidad
lateral gracias a su robusto tejido de
fibra de vidrio y pruebas periédicas

Recomendado para:

22,23 12.200

22,23 12.200

22,23 8.500

22,23 6.600
® Acero

Contenido

Fundicion
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CORTAR

D
\
H =
= corta con facilidad metales
blandos vy ligeros
® no mancha al utilizarlo en aluminio
m combinacién ideal de grano abrasivo
y agente aglomerante N e
Ndmero de articulo Referencia Calidad . Contenido
AT000950V9802 T41 125x1,0 A36N-BF Alu ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 50
AT001789V9802 T41 230x2,5 A36N-BF Alu 230 2,5 22,23 6.600 25

Recomendado para: Aluminio
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CORTAR

INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Discos de corte de diamante LUKAS

EL DIAMANTE

El diamante es el material mas duro del mundo. La eleccién del
tipo de diamante depende del ambito de aplicacion. Para los
discos de corte de diamante se emplean exclusivamente dia-
mantes sintéticos. A diferencia de los diamantes naturales, sus
propiedades pueden ser reproducidas y controladas.

Para la eleccion del diamante existen los siguientes criterios
de calidad:

® grado de pureza
= cantos afilados

® resistencia a la rotura definida
® geometria constante

Los diamantes se clasifican por escalas de calidad y tamafnos
de grano.

EL SEGMENTO

Los segmentos estan compuestos por un polvo metélico en
el que se incrustan los diamantes. Este aglomerante metalico
debe estar en sintonfa con el material a cortar. El polvo de metal
puede estar compuesto, por ejemplo, de bronce, cobalto, hie-
rro, carburo o carburo de wolframio. Las diferentes caracteristi-
cas del polvo metalico confieren al segmento la calidad de corte
y la fundamental resistencia al desgaste. El recubrimiento del
corte se produce mediante un proceso de sinterizado. De esta
manera, para los materiales de construccién mas abrasivos se
empleard un aglomerante duro, mientras que los materiales de
construccion mas duros necesitardn un aglomerante blando.

COMPARACION DE PROPIEDADES DE CORTE
Discos de corte con poca vibracién y de corte compacto
comparados con discos de corte con segmento forjado

9

Disco de corte estandar

l\ “ “ “ “ “ “ “ ” Intervalo l\ ” “ ” “ “ M ” M

Disco de corte con segmentos forjados

Vibracion

GEOMETRIA DEL SEGMENTO

La geometria patentada del segmento forjado permite disponer
con gran proximidad entre si incluso segmentos altos. De este
modo se reduce considerablemente la vibracion para el usuario.
Otra ventaja crucial es la seguridad. Los densos segmentos for
jados libres de poros ofrecen condiciones para la soldadura que
se traducen en una mayor seguridad contra roturas, si se com-
paran con los demas segmentos sinterizados.

universal y rapido gracias a los nuevas

aleaciones de los segmentos

® menos vibraciones gracias a la geometria
trapezoidal de los segmentos

® mas seguridad gracias a segmentos libres de poros
gue garantizan una menor rotura de segmentos

® mayor vida Util gracias a segmentos mas altos

y a la demora en la pérdida de diamante

PROPIEDADES DE SOLDADURA DE SEGMENTOS FORJADOS
Maximo nivel de seguridad frente a rotura

Radiografia

Disco de corte con segmentos forjados

Disco de corte estandar

Disco de corte segun EN13236

Resistencia a la rotura (N/mm)

[
|

Valor medido por segmento



D1sc0s DE CORTE DE DIAMANTE = CORTAR [|FEIIN

oSa [ &y VG, disco de corte de diamante

el disco de corte de diamante que |
revolucioné el corte de fundicion gris f
ideal para el corte de fundicion gris (GG, H
GGG), materiales pléasticos con refuerzo )
de fibra de vidrio (GFRP) e incrustaciones
ino indicado para materiales de alta
aleacion que contengan niquel!

Altura del segmento X N max
mm r.p. m.

Numero de articulo Referencia Contenido

A34902303022 VDC 230030

Recomendado para: Plastico

RECOMENDACIONES DE EMPLEO RTE DE DIAMANTE ESTAN

ECO
{0TROS DISCOS D AJO DEMANDA!

H disco perfecto para su a||Ii|:a[:i|'|n DISPONIBLES EN STOCK B

LUKAS tiene discos de corte de diamante para distintos materia- trard la herramienta perfecta para cada aplicacion. En la tabla que
les. Tanto como si trabaja con hormigén, azulejos o asfalto: encon- aparece a continuacioén, seleccione el material que desee cortar.

. Granito, Material de Asfalto,
. . Azulejos . Cemento L, . .
muy apropiado apropiado materiales duros construccion materiales abrasivos

Linea de
productos

CORTAR

Producto

Altura del segmento
Azulejos

Porcelénico

Baldosa de granito
Hormigon armado
Cemento al agua
Produccion cementera
Ladrillo, albanileria
Teja flamenca
Hormigon celular,
piedra pomez

Piedra calcéarea densa
Ladrillos refractarios
Pavimento

Cemento reciente
Fundicidn gris

Discos de corte de diamante

* kK

VvDC

Estos discos de corte de diamante estan disponibles en stock bajo demanda

Discos de corte de diamante

LD Multi $13 * % Kk 13
LD3 S10/ 10
LD3 510 X-LOCK

LD7 S10 * ko 10
Turbo S10 10
Blue Cut S10 10

* 3 e

TC7

Discos para azulejos

FAST CUT S10 % %k 10
FLIESE S7/
FLIESE S7 X-LOCK * ke ’

FC7 * 5 ¥y 7
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JIEX DESBASTAR (CONVENCIONAL)

INFORMACION TECNICA

Discos de deshaste LUKAS

VIDA UTIL

Discos de desbaste con aglomerante de resina sintética para
uso en maquina manual con una duracion de hasta tres afos a
partir de la fecha de fabricacién. La fecha de caducidad (mes y
ano) estéa grabada en el anillo de metal, por ejemplo, V07/2022.

CALIDAD
SISTEMA DE ETIQUETADO PARA DISCOS DE DESBASTE
CON AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA
Toda la informacioén de calidad importante relativa a su disco de A 30/36 -

desbaste LUKAS aparece indicada en la etiqueta: material abra-
sivo, tamano del grano, grado de dureza y tipo de aglomerante. | | | |

I I
ABRASIVO GRADO DE DUREZA

TAMANO DEL GRANO AGLOMERANTE

El siguiente esquema proporciona toda la informacion referente
a las abreviaturas y marcado.

ABRASIVO

GRADO DE DUREZA

DESBASTAR
(convencional)

Corinddén semiprecioso

Corindén de circonio

Corinddn recocido y
con recubrimiento

cerdmico

CER

Grano cerdmico

C

Carburo de silicio

LUKAS le ofrece el material abrasivo que
necesita para cada aplicacién — adaptado
a sus requisitos y a los materiales con
los que esté trabajando.

Abrasivo

A ‘ Oxido de aluminio
‘ C ‘ Carburo de silicio
‘ z ‘ Corindon de circonio
‘ CER ‘ Grano cerdmico

GRANULACION

Desde grueso y medio hasta fino, el ta-
mafo del grano aparece indicado directa-
mente en la etiqueta.

grueso

12hasta24 36hastab54 60 hasta 120

La dureza indica la fuerza con la que el
grano abrasivo se sujeta al disco de des-
baste mediante el aglomerante. Los gra-
dos de dureza se indican con letras.

w |

I N
ST R |
AGLOMERANTE

El aglomerante sujeta el grano abrasivo
en el disco. Los discos de desbaste LUKAS
se hallan disponibles con los siguientes
aglomerantes:

= BA = aglomerante de resina sintética
= BF = aglomerante de resina sintética,
reforzado con material de fibra



DESBASTAR (CONVENCIONAL) [N

INFORMACION TECNICA

Estructura y composicion de los discos de deshaste LUKAS

ANILLO DE METAL
CON FECHA DE CADUCIDAD

ETIQUETA
MALLA DE
FIBRA DE VIDRIO
REFORZADA
PARA MAYOR
SEGURIDAD Y
ESTABILIDAD
RELLENO ABRASIVO ACTIVO
PARA MEJORAR LA
CAPACIDAD DE DESBASTE =3
MATRIZ AGLOMERANTE = MEZCLA DE GRANOS DE =2
OXIDO DE ALUMINIO DE
MATERIAL DE RELLENO +
RESINA FENOLICA PRIMERA CALIDAD
ABRASIVO
MATERIAL ABRASIVO
SOBRE EL AGLOMERANTE
VELOCIDAD DE TRABAJO
Los discos de desbaste LUKAS han sido desarrollados y pro- la velocidad nominal de la maquina (placa de identificacion) no
bados para determinadas velocidades de trabajo maximas y sea superior al nUmero maximo de revoluciones indicadas en el

determinados procedimientos de desbaste. Antes de fijar el disco de desbaste.
disco de desbaste en la méquina, es preciso asegurarse de que

Diametro del disco de desbaste (mm)
Velocidad maxima de trabajo 50 76 [0]0] 115 125 150 180 230 300 350 400
80 m/s ‘ 30.500 ‘ 20.100 ‘ 15.300 ‘ 13.300 ‘ 12.200 ‘ 10.200 ‘ 8.500 ‘ 6.600 ‘ 5.100 ‘ 4.400 ‘ 3.800

100 m/s 38.200 25.100 19.100 16.650 16.600 12.700 10.600 8.300 6.400 5.400 4.700




JIEX DESBASTAR (CONVENCIONAL)

DESBASTAR
(convencional)

SEGURIDAD LABORAL

Deshastar de forma segura con herramientas LUKAS

LUKAS se compromete firmemente hacia sus clientes en lo
referente a seguridad laboral y ergonomia. Nuestros productos
estan disefnados y fabricados conforme a los mas estrictos es-
tdndares de calidad para proporcionar maximo valor al cliente
con el minimo de los riesgos. Como miembro de la Asociacion
alemana de fabricantes de abrasivos (VDS) y la Organizacion
para la seguridad de herramientas abrasivas (0Sa), contribuimos
activamente a la salud y seguridad de los usuarios.

NORMAS A EMPLEAR

Requisitos de seguridad para abrasivos aglomerados:
EN 12413

Requisitos de seguridad para herramientas de diamante:
EN 13236

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

Ha de evitarse una manipulacion inadecuada del disco.
Utilice exclusivamente discos de desbaste reforzados
con fibra en maquinas de accionamiento.

Almacene los discos en seco a temperaturas ambien-
tales.

No use ningun disco danado.

Jamas supere la velocidad méaxima permitida que viene
indicada en el disco.

Emplee Unicamente aquellos discos que se puedan ins-
talar en la méquina sin tener que forzarlos.

No emplee nunca bridas de montaje danadas, sucias
o irregulares.

No apriete en exceso la tuerca de montaje o la brida de
bloqueo, ya que esto puede provocar deformaciones.
Cualquiera de las herramientas debera ser utilizada so-
lamente cuando se emplee la correspondiente carcasa
de proteccion para disco abrasivo.

Asegurese de tener ventilacion suficiente en el lugar
de trabajo y de llevar proteccion respiratoria adecuada.

Evite la deformacion del disco.

Nunca pare el disco ejerciendo presion sobre su perime-
tro o superficie de contacto. Apague la méquina y deje
que el disco pare por su propia inercia.

No ladee ni bloquee el disco durante el desbaste.
Evite cualquier presion excesiva sobre el disco que pue-
da provocar un frenado en el motor de accionamiento.
No deje caer la maquina portatil y no utilice el cable ni
el tubo que suministra el aire como empufadura de trans-
porte. Los discos abrasivos pueden quedar dafiados con
el propio peso de la maquina si se dejan en el suelo con
demasiada fuerza. Este suele ser uno de los principales
motivos de rotura en los discos. Si desbasta con un disco
de desbaste con centro hundido, mantenga un angulo de
més de 20° con respecto de la pieza trabajada.

Trabaje con maquinas Unicamente en aquellas posicio-
nes en las que tenga control absoluto y su estabilidad
quede garantizada.

SISTEMA DE SUJECION

No esta permitido el empleo de bridas con didametros diferentes.
Ambas bridas, entre las que quedara montado el abrasivo aglo-
merado, deben tener el mismo didmetro exterior y semejantes
superficies de contacto (segun EN 60745-2-3:2007 y ANSI B.7.1).

incorrecto

correcto




DESBASTAR (CONVENCIONAL) [N

MARCACION POR ETIQUETAS

Todos los marcados importantes en la etiqueta

CERTIFICADO

DE SEGURIDAD LINEA DE PRODUCTOS
% % % HIGH PERFORMANCE

% % v INDUSTRY

s — K ¥c BASE
Al lukas |
AESH . )
FABRICADO s ERLARR
SEGUN EN 12413 EN 12413 -

; | cODIGO DE

Use as directed in: 3 : : . )
EU: FEPA safety Code j 4 - .
. " USA: ANSIB7.1 1 g

mm BARRAS EAN
OSHA/AUS: AS1788 = | L LD
ADVERTENCIAS % d
- -"'. 0 ; 5 - e e / e
DE SEGURIDAD - o %%g By (2 APLICACIONES
) % ; ‘ & o
VELOCIDAD MAXIMA e N MAX. NOMERO DE

e
S O 52l G
Uy, 50 m/s 12290 o

o REVOLUCIONES PERMITIDO
35/Steel - InO*

DE TRABAJO

2sxeoxz2zimm o o RECOMENDACIONES
. 5"x 1/4" x 7/8" o
A =0XIDO DE ALUMINIO A24X-BF Inox 127 W' DEUS0

C =CARBURO DE SILICIO
AC =0XIDO DE ALUMINIO/
CARBURO DE SILICIO

ZA =(;0RINDON DE CIRCONIO/ 125x6,0x2223=DxTxH
OXIDO DE ALUMINIO 5"x1/4" x7/8"=DxTxH
CER = CERAMICO DIAMETRO x ESPESOR DEL DISCO x AGUJERO

24 = TAMANO DEL GRANO —
(16/MUY GRUESO, 36/ MEDIO, 60/FINO)

BF = AGLOMERANTE DE RESINA TIPO T27 DISCO DE DESBASTE
SINTETICA, REFORZADO CON CON CENTRO EMBUTIDO
MATERIAL DE FIBRA

DESBASTAR
(convencional)

FORMAS DE DISCOS DE DESBASTE CON AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA

T27
Discos de desbaste con centro hundido

D
|
1
H

Discos de desbaste
T=(3mm-10 mm)
(EE. UU.: tipo 27)

m Disponibles en diametros desde 76 mm (3”) hasta 230 mm (9”), para uso en maquina manual




JIEX DESBASTAR (CONVENCIONAL)

AMBITO DE USO

Resumen de los tipos de discos de desbaste LUKAS

Material
Linea de

productos

Inoxidable/acero ® Acero Aluminio IAELRY el el Fundicion

construccion

Discos de
desbaste para
amoladoras

angulares de **i\(

uso manual

|42

Pagina 113 en stock bajo demanda | en stock bajo demanda

1 A%

Pagina 111 Pagina 112

Muelas de copa
de diamante

para amoladoras * * ‘k

angulares

(8

en stock bajo demanda

DESBASTAR
(convencional)

Disco de metal
duro granulado

para amoladoras * * i’?

angulares

|4

en stock bajo demanda

STE:
EL DISCO DE DESBA
LA ALTERNATIVA PERFECTA PARA o 10 DE LUKAS!

jLOS mscOS‘CIBsIE L Y PRUEBELOS AHORA!
{CONSULTE




DESBASTAR (CONVENCIONAL) [N

]
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: o
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» i l
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I’IIIENT[ DESBASTE DE AEIII] INI]XII]AB[E vl

| Nl 1 \
TRABAJAR DE FORMA UNIFORME Y RENTABLE

"\t"a—;h‘i’ =

oSA

perfecto para desbastar una amplia gama de

materiales de acero inoxidable y de acero

no contiene hierro, cloro ni azufre D
calidad comprobada: alta seguridad ‘
mediante ensayos peridédicos
eliminacién precisa a alta velocidad T
durante su uso diario despide poco H
olor y polvo

permite un trabajo ergonémico

con poco esfuerzo

”ﬁ

Ndmero de articulo RECICIE] Calidad

AS003101V9802 T27 125x6,0 A24X-BF Inox
AS003103V9802 T27 180x6,0 A24X-BF Inox

Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Aluminio

DESBASTAR
(convencional)

@

oSk 7

perfecto para desbastar una amplia gama de

materiales de acero inoxidable y de acero

no contiene hierro, cloro ni azufre D
calidad comprobada: alta seguridad
mediante ensayos periédicos —
eliminacién precisa a alta velocidad S
durante su uso diario despide poco H
olory polvo

permite un trabajo ergonémico
con poco esfuerzo

N max

Numero de articulo Referencia Calidad o g Contenido
AS000106V980201 T27 125x6,0 A24/30S-BF Inox 125 6,0 22,23 12.200 10
‘ AS000109V9802 T27 230x6,0 A24/30S-BF Inox 230 6,0 22,23 8.500 10

Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero




JIEX DESBASTAR (CONVENCIONAL)

DESBASTAR
(convencional)

corta acero facilmente
calidad comprobada: alta seguridad

\\ - § mediante ensayos periodicos
4y [ = eliminacién precisa a alta velocidad
= durante su uso diario despide
poco olor y polvo
b ® permite un trabajo ergonémico
* %k Sk con poco esfuerzo
Numero de articulo Referencia Calidad Contenido
AS001710V9802 ‘ T27 125x6,0 ‘ A24/30T-BF Steel ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘ 10
‘ AS001811V9802 ‘ T27 230x6,0 ‘ A24/30T-BF Steel ‘ 230 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 6.600 ‘ 10 ‘

Recomendado para: ® Acero

desarrollado para mecanizar
facilmente el acero

D
| = calidad comprobada: alta seguridad
< L mediante ensayos periédicos
S HE _ = eliminacién precisa a alta velocidad
H = durante su uso diario despide

poco olor y polvo
permite un trabajo ergonémico
con poco esfuerzo

G
MI'BOS BF T27

Numero de articulo Referencia Calidad . npmérxn Contenido
AS000692V9802 T27 125x6,0 A24/30S-BF Steel 125 6,0 22,23 12.200 10
‘ AS000762V9802 ‘ T27 230x6,0 ‘ A24/30S-BF Steel ‘ 230 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘ 10 ‘

Recomendado para: ® Acero




DESBASTAR (CONVENCIONAL) [N

’

MECANIZADO DE LOS METALES RSS2
IGERDS Y BLANDOS SIN PIII]B[IEMAS

DESARROLLADO PARA EL MECANIZADO PERFECTO DE ALUMINIO VN

El aluminio y otros metales no ferrosos son dificiles de meca-
nizar, precisamente porque son muy blandos. El disco de des-
baste LUKAS para aluminio y metales no ferrosos mecaniza los
metales ligeros y no ferrosos sin interrupcion.

DESBASTAR SIN «MANCHAR» EL ALUMINIO

La gran ventaja de este disco de desbaste es que evita el efecto
conocido como «manchado». Al mecanizar aluminio puro y alea-
ciones blandas, las virutas blandas pueden adherirse a los can-
tos de aluminio si se utiliza una herramienta no adecuada para
este fin. No obstante, los discos de desbaste LUKAS han sido
desarrollados y probados para el aluminio. La combinacion es-
pecial de granos abrasivos y agente aglomerante evita de forma
eficaz este efecto no deseado.

USO EN HERRAMIENTAS ESTANDAR

Esta herramienta se puede usar en amoladoras angulares es-
tandar y esta disponible en distintos tamanos. Asi, los metales
ligeros pueden mecanizarse facilmente y, sobre todo, con una
alta productividad.

DESBASTAR
(convencional)

oSa (8 Disco de desbaste para trabajar metales no ferrosos <R

—_t

= para el mecanizado perfecto de
aluminio y metales no ferrosos

sin embotamiento ni manchado
calidad comprobada: alta seguridad
mediante ensayos periédicos
eliminacioén precisa a alta velocidad
= durante su uso diario despide poco
olor y polvo

permite un trabajo ergonémico con
poco esfuerzo

/4

QN

Numero de articulo Referencia Calidad

AS001708V9802 T27 125x7,0 A24N-BF Alu

Recomendado para: Aluminio
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INFORMACION GENERAL Y DEL PRODUCTO

CEPILLOS, VELLON Y TELA ABRASIVA LUKAS -
1000 L0 QUE NEGESTTA PARA LIMPIAR Y MAS

Independientemente de si desea eliminar restos de hormigon,
madera o pintura de coche o bien preparar, desbastar, desoxi-
dar, desbarbar, limpiar, pulir o matizar una amplia variedad de
materiales tales como aluminio, acero inoxidable, material de
fundicion, acero o titanio: en LUKAS encontrara la herramienta
perfecta que se adapte a su aplicacion. Desde papel de lija hasta
vellén limpiador y cepillos de alambre en una amplia gama de
formas vy tipos, LUKAS le ofrece la herramienta limpiadora per-
fecta para obras de construccion, lineas de produccion o para
su taller de bricolaje en casa.

HERRAMIENTAS DE LIMPIEZA ACCIONADAS A MAQUINA
Las herramientas de limpieza LUKAS pueden ser utilizadas con
mé&quinas de accionamiento esténdar. Por ejemplo, usted pue-
de utilizar los cepillos técnicos en amoladoras angulares o cepi-
llos de alambre en taladradoras y en atornilladoras a bateria. Las
dimensiones del vastago permiten adaptar facilmente los cepi-
llos a las taladradoras habituales en el mercado.

0S DE LIMPIEZA POD
LA HERRAMIENTA |IDONEA PA
CION INDIVIDUALIZADA!

como EXPERTOS EN CEPILL

ENTODO MOMENTO
{PIDA HOY SU SOLU

Los cepillos de pincel LUKAS le permitiran limpiar con facilidad
incluso las zonas mas inaccesibles. Se hallan disponibles en los
acabados ondulado y trenzado en funcién de la elasticidad y del
espesor requeridos.

HERRAMIENTAS PARA USO MANUAL

Ademés de los cepillos de alambre manuales para limpiar su-
perficies o alisar cordones de soldadura, LUKAS también ofrece
papel y velldn abrasivos, siendo ambos 6ptimos para eliminar
manualmente pintura antigua tanto de madera como de metal o
bien para limpiar acero inoxidable. El vellén abrasivo de LUKAS
se halla disponible en rollos o pliegos que son perfectos para el
uso manual.

ARLE
EMOS SUMINISTR
RA ELRETO PLANTEADO.

LIMPIAR




INFORMACION GENERAL Y DEL PRODUCTO

LiMPIAR XTI

Gepillos tecnicos de alta calidad LUKAS

CALIDAD DE LAS PUAS

Alambre de acero de alta calidad

Utilizamos alambre de acero de alta calidad con alta resistencia
a la traccion, garantizando una duracién excepcionalmente larga
y rentable de la herramienta.

Alambre de acero inoxidable

Este alambre se utiliza alli donde los residuos del alambre de
acero normal dafnarian superficies a trabajar tales como el acero
inoxidable, el aluminio y otros metales no ferrosos.

Puaas de nylon abrasivo

Las puas de nylon, con contenido de materia prima abrasiva,
son un material muy flexible, que se adapta perfectamente al
contorno de la pieza trabajada, sin resultar demasiado agresi-
vas. Durante el empleo se libera una y otra vez grano abrasivo
nuevo, a fin de conseguir un rendimiento de trabajo uniforme y
una larga duracion de la herramienta.

ACABADOS

En las dos calidades de alambre suministramos cepillos con
acabado ondulado o trenzado. Los cepillos con acabado trenzado
tienen normalmente, en comparaciéon con la version ondulada,
una duraciéon mayor y un rendimiento abrasivo mas robusto,
siendo por tanto apropiados para exigencias extremas de cepi-
llado. Los cepillos con alambre de acero ondulado de alta cali-
dad se pueden suministrar también recubiertos con aglomeran-
te de resina sintética, que aumenta el rendimiento de cepillado.
Estos cepillos son ideales para trabajar superficies uniformes y
cantos precisos.

APLICACIONES

Los cepillos con puas de acero realizan los trabajos méas diver-
sos, como por ejemplo: desbarbado, descascarillado, desoxida-
cion, limpieza, desbastado, raspado, desbarnizado. Los cepillos
con puas de nylon abrasivo son 6ptimos para eliminar capas
de 6xido en metales, estructuras de maderas blandas, reparar
carrocerias en vehiculos, eliminar restos de pintura, etc.

RECOMENDACIONES DE EMPLEO Y MAQUINAS

DE ACCIONAMIENTO

Gracias a su elasticidad, los cepillos técnicos se adaptan a los
contornos de la pieza trabajada. Para obtener un efecto 6ptimo
de cepillado, los cepillos deberfan trabajar solo con la punta de las
puas. La flexibilidad de los cepillos depende de la longitud libre de
las puas y, en el caso de los cepillos con alambre de acero, del
espesor del alambre. Los cepillos de puas con gran longitud son
muy flexibles y deberian utilizarse Unicamente con poca presion,
de lo contrario, se reduce la duracién del cepillo y se aumenta su
desgaste prematuro. Los cepillos técnicos pueden utilizarse con
méquinas de accionamiento estacionarias y manuales.

VELOCIDADES PERIFERICAS

Con un numero de revoluciones alto los cepillos se vuelven mas
rigidos y con un nimero de revoluciones bajo mas elésticos.
Para conseguir un efecto de cepillado correcto, en el acabado
ondulado recomendamos las siguientes velocidades periféricas:

® para trabajar acero: aprox. 30 m/s
® para trabajar metales no ferrosos: aprox. 18 — 20 m/s
® para trabajar materiales sintéticos: aprox. 15 m/s

En el acabado trenzado puede escogerse una velocidad perifé-
rica més alta p. ej.

® para trabajar acero: aprox. 40 m/s

Los cepillos con puas de nylon abrasivo logran su maximo ren-
dimiento con velocidades periféricas entre 18 — 22 m/s, segun
el material trabajado.

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

Los cepillos técnicos estén sujetos a un riguroso control de ca-
lidad en el proceso de fabricaciéon (segun EN 1083-2). No obs-
tante, es fundamental llevar medios adecuados de proteccion
cuando se trabaje con los cepillos técnicos.

<
=t
o
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X LvPIAR

LIMPIAR

" MECANIZADO FLENTBLE E lIIS
GONTORNODS MAS GOMPLEJOS

LIMPIEZA DE SUPERFICIES METALICAS CON ALAMBRE DE ACERO DE ALTA CALIDAD LUKAS

™
-

BS cepillo tecnico con vastago

d,

Material

i

-

se adaptan al contorno de la pieza
trabajada gracias a su flexibilidad

para desbarbar, descascarillar, desoxidar,
limpiar superficies, desbastar y desbarnizar
fabricados en alambre de acero de alta
calidad con elevada resistencia a la traccion
Se utiliza calidad «inoxidable» alli donde
los residuos del alambre de acero normal
danarian superficies a trabajar tales como
el acero inoxidable, el aluminio y otros
metales no ferrosos.

perfecta estabilidad de forma

y dimensiones: 6ptima adaptacion

a maquinas de accionamiento

didmetro del véstago: 6 mm

% Ye
Numero de articulo Referencia
A351004036 ‘ BSVW 04011
‘ A350105014211 ‘ BSVW 05014
‘ A351006036 ‘ BSVW 06018
‘ A350107018213 ‘ BSVW 07018
‘ A351007036 ‘ BSVW 07018

inoxidable
inoxidable
inoxidable
inoxidable

inoxidable

ondulado
ondulado
ondulado
ondulado

ondulado

Recomendado para:

Contenido
9 ‘ 0,2 ‘ 18.000 ‘ 10
12 ‘ 0,2 ‘ 15.000 ‘ 10 ‘
17 ‘ 0,2 ‘ 15.000 ‘ 10 ‘
19 ‘ 03 ‘ 15.000 ‘ 10 ‘
19 ‘ 0,2 ‘ 15.000 ‘ 10 ‘
Inoxidable/acero @ Acero Titanio
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MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO
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INFORMACION TECNICA

Vista general de Ia informacion mas importante del producto

INFORMACION GENERAL

Nuestras maquinas de accionamiento neumaticas se caracteri-
zan por su elevada potencia y bajo consumo de aire. Los robus-
tos motores de ldminas pueden trabajar de forma continua sin
sufrir dafos.

Las maquinas estén equipadas con un limitador de revoluciones
de modo que no se pueden sobrepasar las revoluciones de mar
cha en vacio dentro del marco de tolerancia indicado. Su disefio
facilita el cambio rapido de las piezas desgastadas.

ALIMENTACION DE PRESION NEUMATICA

Los motores pueden desarrollar todo su rendimiento a partir de
una presion de flujo de tan solo 0,63 MPa (= 6,3 bares). Con
gusto le asesoraremos sobre el dimensionamiento 6ptimo del
conducto de aire comprimido. Los datos sobre las secciones de
los conductos figuran en la documentacién técnica.

Rosca de conexion

Consumo de aire (ver datos de

maquinas)
0,05-0,5 m¥min ‘ G 1/4"
‘ 0,15-0,9 m*¥/min ‘ G 3/8"
‘ 0,5-1,5 m¥min ‘ G1/2"
‘ 0,8-6,0 m¥min ‘ G 3/4"

LUBRICACION DEL MOTOR DE LAMINAS

Una unidad de mantenimiento, compuesta por un separador de
agua y un lubricador, protege eficazmente los motores de lami-
nas contra el desgaste, reduciendo asi el mantenimiento reque-
rido y aumentando su periodo de servicio.

ERGONOMIA Y SEGURIDAD

Vibraciones

Para proteger a los usuarios, todas nuestras méquinas de accio-
namiento son sometidas a los controles estipulados por la di-
rectiva europea actual sobre ruido y vibraciones y estéan corres-
pondientemente etiquetadas. Para ello se efectla un registro y
célculo tridimensional de las vibraciones.

Ergonomia

En comparacion con las méquinas de accionamiento eléctricas,
los motores neumaticos ofrecen mayor potencia con menos
peso. Gracias a las empufaduras ergonémicas y aisladas, las
maé&quinas se acoplan muy bien a la mano y permiten trabajar
sin cansarse.

Incluso el mecanizado de piezas dificilmente accesibles no supo-
ne ningun problema con las maquinas neuméaticas LUKAS, pues
en muchas méaquinas se puede adaptar la longitud del husillo,
la salida de aire y el tipo de vélvula exactamente a los requeri-
mientos del usuario.

Seguridad
Incluso es posible el uso en zonas potencialmente explosivas.

Calidad

Todas nuestras maquinas de accionamiento disponen de una
robusta carcasa de aluminio y estan disefadas para el uso en
entornos rudos. Los motores no se recalientan, tampoco en un
régimen de funcionamiento permanente y con plena potencia.
En el marco de nuestra politica de control integral, todas las mé-
quinas son sometidas a mediciones de revoluciones y potencia
antes de su entrega.

Advertencia de seguridad

Solo se deben utilizar herramientas autorizadas y, desde el punto
de vista técnico de seguridad, aptas para las velocidades periféri-
cas que pueden alcanzarse con las maquinas respectivas.



MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

INFORMACION TECNICA

Guadro general de todas las maguinas de accionamiento LUKAS

d;
d,

M.élquine! de Referencia Revoluciones Potencia
accionamiento r.p.m. kw
Amoladora recta, AMIN 20-030 GD 20.000 0,300 16 26 - - 35 195 123
con aislamiento
AmGIREIN [eei, AMIN 30-030 GD 30.000 0,300 14 16 - - 36 190 124
con aislamiento
Amoladora recta, AMIN 32027 GD 32.000 0,270 13 20 23 35 29 210 125
con aislamiento
AiEIREI (eei, AMIN 55-011 GD 55.000 0,110 9 14 - - 20 125 126
con aislamiento
Amoladora recta, AMIN 72-013 GD 72.000 0,130 10 15 - - 29 165 127
con aislamiento
Maquina satinadora ESM 1310 S 1.300-3.050 1.300 - - - - - - 128

Maquina de . Velocidad Potencia
. . Referencia
accionamiento r.p.m. kW

Lijadora de cinta,
. h AMIN 30 BSH 30.000 0,300 19 28 h =86 35 220

con aislamiento
AMIN 12-030 GD 12.000 0,300 16 26 - - 35 195

Amoladora recta,
. . AMIN 15-030 GD 15.000 0,300 16 26 - - 35 195

con aislamiento
AMIN 12-030 GH 12.000 0,300 16 26 - - 35 195

Amoladora recta de cuello
X . AMIN 15-070 GH2L 15.300 0,700 24 35 24 440 46 630
largo, con aislamiento

AMIN 19-100 GH 19.000 1,000 24 37 34 148 51 350

Amoladora recta,

con aislamiento
AMIN 19-100 GHK 19.000 1,000 24 44 = = 51 245
Amoladora recta, AMIN 20-030 GH 20.000 0,300 16 26 - - 35 195

con aislamiento

Amoladora recta,
; 5 AMIN 30-030 GH 30.000 0,300 14 16 - - 36 190

con aislamiento
AMIN 45-030 GD 45.000 0,300 14 16 - - 36 190

Amoladora recta,

con aislamiento
AMIN 45-030 GH 45.000 0,300 14 16 - - 36 190

o
e
=
=
=
<
=
=)
o
=]
<<
w
[=]
(2]
<
=
=)
=]
<
=




MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

HEGHO PARA AFRONTAR LOS GRANDES RETOS

MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO DE CALIDAD SUPERIOR PARA HERRAMIENTAS DE CALIDAD SUPERIOR

LUKAS ofrece una gama de amoladoras y méquinas neumati-
cas para poder utilizar las herramientas LUKAS de la forma mas
eficaz. Nuestra gama de amoladoras y maquinas neumaticas
incluye amoladoras angulares (con accionamiento por turbina),
lijadoras de cinta y una amplia variedad de amoladoras rectas.

Las amoladoras y las maquinas neumaticas LUKAS estan dise-
fadas de acuerdo con los requisitos de calidad méas exigentes
para soportar esfuerzos extremos y sacar el méximo provecho
de las herramientas de alto rendimiento LUKAS. Las maquinas

R

de accionamiento LUKAS se caracterizan por su alto rendimiento
y su bajo consumo de aire durante el uso. Los robustos motores
de laminas consiguen un rendimiento constante, incluso en los
trabajos de corte mas duros. jNi siquiera sufren dafos parédndolas
bajo carga! Los limitadores de revoluciones mantienen la veloci-
dad de marcha en vacio dentro del marco de tolerancia indicado.
Como ventaja adicional, la sustitucién de las piezas desgastadas
de las amoladoras neumaticas y las méquinas neuméticas LUKAS
puede realizarse de forma rapida y sencilla.




MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

Amoladora recta, con aislamiento

Con la maquina se incluye:
= manguera de alimentacion de aire

= manguera de salida de aire Informacion técnica:

con amortiguador de sonido = |ongitud: aprox. 175 mm
= pinza: 6 mm = didmetro carcasa: 34,5 mm
= herramienta/llave operativas = peso: aprox. 0,90 kg

= tipo de accionamiento: motor de

Accesorios especiales: laminas, regulador de r.p.m. integrado
= pinzas para @ 3 mm, 4 mm, 5 mm, 1/8",

3/16", 1/4" p Para mas datos técnicos ver pagina 121. > ¥ Ty

Numero de Revoluciones en Potencia Consumo de aire Tamafo nominal

articulo RsifaEnet Vel vacio (r.p.m.) () bajo carga m3/min de manguera mm

A3993101120 AMIN 20-030 GD ‘ De giro 20.000 0,3 0,53 6 8 ‘ 1

Se puede utilizar con las siguientes herramientas LUKAS Dimensiones Pj;ii,—;lgggl
Fresas de metal duro hasta @ 12 mm 17-23
8 Muelas abrasivas, vastago 6 mm @ 22 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm 35-37
§ Muelas pulidoras P2 @13 mm 42
§ Abanicos abrasivos SFL @20 mm 68/69
5 Bandas abrasivas SBZY hasta @ 19 mm 73/74
Fundas abrasivas SK / SKS hasta @ 13 mm 78

A Preste atencién a las especificaciones de velocidad respectivas en el embalaje de nuestras herramientas.
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MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

Amoladora recta, con aislamiento

Con la maquina se incluye:
= manguera de alimentacion de aire

Informacién técnica: = manguera de salida de aire

= |ongitud: aprox. 1775 mm con amortiguador de sonido

= didmetro carcasa: 34,5 mm ® pinza: 6 mm

® peso: aprox. 0,70 kg = herramienta/llave operativas

= tipo de accionamiento: motor de laminas,

regulador de r.p.m. integrado Accesorios especiales:
® pinzas para @ 3 mm, 3,25 mm, 4 mm,

Yk T P> Para mas datos técnicos ver pagina 121. 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Numero de Revoluciones en Potencia Consumo de aire Pinza @ Tamafo nominal

Referencia Valvula Contenido

articulo vacio (r.p.m.) kW bajo carga m3/min de manguera mm

A3993101130 ‘ AMIN 30-030 GD ‘ De giro ‘ 30.000 0,3 0,45 ‘ 6 ‘ 6 1

Se puede utilizar con las siguientes herramientas LUKAS Dimensiones Pf:t;r}zéjsl
Fresas de metal duro hasta @ 8 mm 17-23
8 Muelas abrasivas hasta @ 32 mm 32-37
g’ Muelas pulidoras P2 hasta @ 10 mm 42
§ Muelas pulidoras P3 hasta @ 10 mm 43
<E: Bandas abrasivas SBZY hasta @ 12 mm 73/74
Fundas abrasivas SK/SKS hasta @ 10 mm 78

A Preste atencion a las especificaciones de velocidad respectivas en el embalaje de nuestras herramientas.
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MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

Amoladora recta, con aislamiento

Informacion técnica:

Con la maquina se incluye: = |ongitud: aprox. 206 mm
= manguera de alimentacion de aire = didmetro carcasa: aprox. 30 mm
= manguera de salida de aire = didmetro carcasa husillo: aprox. 23 mm

con amortiguador de sonido ® peso: aprox. 0,40 kg
= pinza: 6 mm = tipo de accionamiento: motor de ldminas
= herramienta/llave operativas = salida del aire hacia delante

(parcial, con cierre)

A rios especial
= pinzas para @ 3 mm, 1/8", 1/4" ) Para mas datos técnicos ver pagina 121. * %

Numero de Revoluciones en Potencia Consumo de aire Pinza @ Tamafo nominal

p Referenci Valvul p i .
articulo eierencla alvula vacio (r.p.m.) kW bajo carga m3/min de manguera mm

A3993101132 AMIN 32-027 GD ‘ De giro 32.000 0,27 0,3 ‘ 6 ‘ 6 ‘ 1

Se puede utilizar con las siguientes herramientas LUKAS Dimensiones P:agti;lz;sl
Fresas de metal duro hasta @ 8 mm 17-23
8 Muelas abrasivas hasta @ 32 mm 32-37
§. Muelas pulidoras P2 hasta @ 10 mm 42
g Muelas pulidoras P3 hasta @ 10 mm 43
<Ez Bandas abrasivas SBZY hasta @ 12 mm 73/74
Fundas abrasivas SK/SKS hasta @ 10 mm 78

A Preste atencion a las especificaciones de velocidad respectivas en el embalaje de nuestras herramientas.
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MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

Amoladora recta, con aislamiento

Propiedades:

= |a herramienta mas potente de su clase
= disefio compacto

= conmutador de velocidad bloqueable

Con la maquina se incluye:
= manguera de alimentacion de aire

Informacion técnica: = manguera de salida de aire
= |ongitud: aprox. 130 mm con amortiguador de sonido
= didmetro carcasa: 16 mm = pinza: 3 mm
= peso: aprox. 0,24 kg = herramienta/llave operativas
= tipo de accionamiento: motor de ldminas
A yrios especial
S e P Para mas datos técnicos ver pagina 121. = pinzas para @ 2 mm, 3,25 mm, 1/8", 3/32"
Numero de . . Revoluciones en Potencia Consumo de aire Pinza @ Tamafo nominal .
) Referencia Valvula . . " Contenido
articulo vacio (r.p.m.) kW bajo carga m3/min mm de manguera mm
A3993101155 AMIN 55-011 GD ‘ De giro ‘ 55.000 0,11 ‘ 0,15 ‘ 3 ‘ 3 ‘ 1
Se puede utilizar con las siguientes herramientas LUKAS Dimensiones Pag|lna ae!
catalogo
a Fresas de metal duro ‘ hasta @ 5 mm ‘ 17-23
‘ g ‘ Muelas abrasivas ‘ hasta @ 16 mm ‘ 32-37 ‘
(=]
‘ B ‘ Muelas pulidoras P2 ‘ hasta @ 5 mm ‘ 42 ‘
2
‘ s ‘ Bandas abrasivas SBZY ‘ hasta @ 10 mm ‘ 73/74 ‘
<
‘ ‘ Fundas abrasivas SK/SKS ‘ hasta @ 5 mm ‘ 78 ‘

A Preste atencion a las especificaciones de velocidad respectivas en el embalaje de nuestras herramientas.
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MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

Amoladora recta, con aislamiento

Con la maquina se incluye:
= manguera de alimentacion de aire

= manguera de salida de aire Informacién técnica:

con amortiguador de sonido = |ongitud: aprox. 154 mm
® pinza: 3 mm = didmetro carcasa: 275 mm
= herramienta/llave operativas = peso: aprox. 0,45 kg

® tipo de accionamiento: motor de ldminas
Accesorios especiales:
® pinzas para @ 2 mm, 3,25 mm, 1/8", 3/32" P Para méas datos técnicos ver pagina 121. ***

Ndmero de . P Revoluciones en Potencia Consumo de aire Pinza @ Tamafo nominal
Referencia Valvula

articulo vacio (r.p.m.) kW bajo carga m¥min de manguera mm

A3993101172 AMIN 72-013 GD ‘ De giro 72.000 0,13 0,21

Se puede utilizar con las siguientes herramientas LUKAS Dimensiones Pagllna e
catalogo
o Fresas de metal duro ‘ hasta @ 4 mm ‘ 17-23
2=
‘ 5 z 8 ‘ Muelas abrasivas ‘ hasta @ 13 mm ‘ 32-37 ‘
~
‘ ‘ Muelas pulidoras P2 ‘ hasta @ 4 mm ‘ 42 ‘

A Preste atencién a las especificaciones de velocidad respectivas en el embalaje de nuestras herramientas.

VAl = tnn Pinza reductora

= Ponga en marcha su méaquina de
accionamiento de forma flexible.
= Con la pinza reductora LUKAS también - - — —— —F N H
puede utilizar herramientas con un = — — | =
vastago de 3 mm.
= Trabaje de forma rapida y sencilla incluso I,

con herramientas pequefnas en maquinas
de accionamiento con portaherramientas

de 6 mm. > ¥ T

4

Numero de articulo Referencia

A3630006 SP6 ‘ 3 ‘ 6 ‘ 25 ‘ 5
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MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

* ke

Numero de .
Referencia

articulo

A3995ESM1310 ‘ ESM 1310 S

Propiedades:

= motor de alta capacidad (resistente)

= reductor doble (mayor periodo de servicio)

= rodamiento protegido contra el polvo
(menos desgaste)

= Con la herramienta adecuada se obtienen
superficies uniformes y sin trazos en
metal, madera o pléastico.

Con la herramienta adecuada, ideal para:

Informacion técnica: m satinar
= peso: aprox. 2,8 kg = matizar
= regulacion electrénica con arranque suave, = pulir
regulacion continua de las revoluciones, m cepillar
parada por temperatura y sobrecarga m alisar
= desbarbar
P Para mas datos técnicos ver pagina 121. = esmerilar
Revoluciones en Potencia @max. herramienta herramienta | Portaherramientas .
vacio (r.p.m.) kW mm T i Contenido
1.300-3.050 1,3 120 ‘ 100 ‘ 19 ‘ 1
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I TERMINOS Y CONDICIONES GENERALES

Terminos y condiciones generales

I. AMBITO DE APLICACION

1. Las siguientes condiciones son concluyentes, forman parte del contrato y se
aplican a todos los contratos y otras prestaciones (incluidos los futuros). Todas
las ofertas estén sujetas exclusivamente a nuestras condiciones generales, con-
siderdndose aceptadas al momento en que se realiza un pedido o se acepta la
entrega. No estamos obligados a aceptar las condiciones generales del cliente
que sean contrarias o diverjan de nuestras condiciones generales y condiciones
contractuales, incluso si no nos declaramos expresamente en desacuerdo con
ellas una vez mas en el momento de recibirlas.

2. No existen acuerdos verbales. Los acuerdos complementarios, las modificacio-
nes o las enmiendas solo seran vinculantes previa confirmacién por escrito de
nuestra parte. Esto se aplica en particular a los acuerdos sobre calidad.

3. Estas condiciones soélo se aplican a las empresas y a las personas juridicas de
derecho publico (en virtud de la legislacion alemana) o a un patrimonio especial
de derecho publico (en virtud de la legislacién alemana).

Il. OFERTA DE PRODUCTOS

1. Nuestras ofertas estan sujetas a cambios sin previo aviso. Los documentos inte-
grantes de la oferta, tales como planos, ilustraciones, datos técnicos, referencias
a normas, asi como la informacién contenida en los folletos, no constituyen acuer-
dos de calidad, a menos que se califiqguen expresamente como tales por escrito.

2. Nuestras muestras, especimenes e informacion sobre la composicion y la natu-
raleza de nuestros productos se basan en nuestra experiencia y conocimientos,
no constituyendo empero ninguna garantia ni ninguin otro tipo de confirmacion
vinculante.

3. Nos reservamos el derecho de titularidad y los derechos de propiedad intelectual
de los folletos, ilustraciones, planos, bocetos y otros documentos, los mismos
que no deberan reproducirse, copiarse de Internet ni ponerse a disposicion de
terceros sin nuestro consentimiento, debiendo ser devueltos a nosotros inme-
diatamente cuando lo solicitemos.

1Il. CONTRATACION

1. Un pedido se considerara aceptado cuando sea confirmado por nosotros por
escrito o sea entregado.

2. La confirmacioén del pedido es determinante para el contenido y el alcance del
mismo.

3. El comprador se responsabiliza de la exactitud de los documentos que debe

suministrar, tales como planos, muestras y similares. Las informaciones verbales

sobre las dimensiones y similares deberan confirmarse por escrito.

IV. PRECIOS

1. Nuestros precios son en euros ex works Engelskirchen, Alemania (Incoterms
2020) y no incluyen el embalaje, el flete, los gastos de envio, los derechos de
aduana ni el seguro. Los recargos y descuentos se calculan sobre el precio de
base. Esto se aplica también a los envios parciales y a los envios urgentes soli-
citados por el cliente.

2. Elvalor minimo del pedido para la entrega dentro de la UE es de 250 euros ne-

tos y fuera de la UE de 750 euros netos. Para pedidos inferiores al pedido mini-

mo, se cobrard una tasa de gestiéon de 50,00€.

Los precios estan sujetos al correspondiente impuesto sobre el valor anadido.

4. Los precios que aparecen en la confirmacion de pedido serén vélidos para un
plazo de entrega de hasta cuatro meses. En caso de plazos de entrega més lar
gos, se aplicaran los precios validos en el dia de la entrega si nuestros costes
de produccion, tales como material, salarios u otros hubiesen cambiado y los
precios vélidos sean aceptables para el cliente.

w

V. CONDICIONES DE PAGO

1. Nuestras facturas son pagaderas en un plazo de 14 dias a partir de la fecha de la
factura menos un 2 % de descuento o a 30 dias sin descuentos. El pago debera
efectuarse dentro de estos plazos de manera que el importe necesario para la
liquidacion de la factura se encuentre a nuestra disposicién a mas tardar en la
fecha de vencimiento.

2. Enelcasode pagos atrasados, se cobraran intereses al tipo legal actual del 9 %
(vélido en el 2019) sobre el respectivo tipo base del Banco Central Europeo. Nos
reservamos el derecho de reclamos de mayor cuantia causados por incumpli-
miento.

3. Las primeras entregas se realizardn siempre contra pago por adelantado o contra
reembolso.

4. Sise conociesen razones que diesen lugar a dudas justificadas sobre si el clien-
te seguird cumpliendo adecuadamente con el pago, por ejemplo, la solicitud de
apertura de un procedimiento de insolvencia, la suspensiéon inminente de los
pagos o un deterioro significativo de la situacion econémica del cliente, ten-
dremos derecho a retener las entregas que aln no se hayan realizado. En este
caso, incluso si aceptamos cheques, podremos exigir que se pague de inme-
diato la totalidad de la deuda restante, fijando al cliente un plazo razonable para
el cumplimiento de pago contra entrega o para la prestacion de una garantia
y, una vez transcurrido el plazo sin resultado, renunciar a seguir cumpliendo
con nuestras obligaciones contractuales. La solicitud de apertura de un proce-
dimiento de insolvencia sobre el patrimonio del comprador nos da derecho a
rescindir el contrato de forma inmediata. Esto no eximir4 al cliente de sus obli-
gaciones derivadas de las partes del contrato que ya hubiesen sido cumplidas
por nosotros, de los contratos anteriores o de los contratos ain no cumplidos.

5. Nos reservamos el derecho de ceder las deudas.

\
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El cliente sélo tendra derecho a la compensacién si sus contrademandas se
hubiesen determinado legalmente, fuesen indiscutibles o hubiesen sido re-
conocidas por nosotros. Ademas, el cliente sélo podré ejercer un derecho de
retencion en la medida en que su contrademanda sea una obligacién vencida,
exigible y se base en la misma relacion contractual.

RESERVA DE LA PROPIEDAD

La mercancia suministrada seguird siendo de nuestra propiedad (‘mercancia
reservada') hasta que se hayan pagado integramente todas las deudas (también
las futuras), incluidas todas las reclamaciones accesorias (por ejemplo, costes
de financiacion, intereses, etc.) derivadas de la relacién comercial entre noso-
tros y el cliente. Se considerara un pago la recepcion del contravalor en nues-
tras cuentas bancarias.

El comprador estéa obligado a tratar con esmero la mercancia reservada. Estamos
autorizados a asegurar la mercancia reservada contra robo, rotura, fuego, agua y
otros dafos a cargo del cliente, a menos que el cliente haya contratado el seguro
de forma demostrable.

El cliente tiene derecho a procesar, combinar o mezclar y/o revender los pro-
ductos suministrados en el curso normal del negocio. El procesamiento o la
transformacion de los productos suministrados por parte del cliente siempre se
realizara para nosotros en calidad de fabricante. Si los productos suministrados
se procesan con otros productos que no nos pertenecen, adquiriremos la co-
propiedad del nuevo producto en la proporcién del valor del producto comprado
con respecto a los otros productos procesados en el momento de su procesa-
miento. Lo mismo que se aplica al producto reservado se aplicard también al
producto resultante de la transformacion.

En el caso de que el cliente venda los productos suministrados antes del pago
de todas las deudas garantizadas, nos cederd sus derechos frente a sus clien-
tes o terceros por la reventa desde el momento de la celebracion del contrato
de suministro para garantizar la deuda garantizada por los productos suminis-
trados. Aceptamos la cesion. Autorizamos al cliente, hasta nuestra revocacion,
a cobrar los créditos cedidos. Tendremos derecho a revocacién si se ponen en
peligro nuestros créditos garantizados, en particular si el cliente se retrasa en el
pago. La autorizacién de cobro expirara sin mas en el momento en que el clien-
te cese los pagos o solicite la apertura de un procedimiento de insolvencia. Tras
la revocacion o la expiracién de la autorizacion de cobro, estamos autorizados,
y el cliente obligado, a notificar de la cesién al deudor. El cliente debera abs-
tenerse de realizar cualquier tipo de cobro y, sin embargo, debera reservar los
importes entrantes por separado para nosotros. A peticién nuestra, el compra-
dor deberd comunicarnos por escrito en todo momento a quién ha revendido
los productos suministrados y proporcionarnos todas las informaciones y docu-
mentacion relativas al crédito cedido.

Nos comprometemos, a peticion del cliente, a liberar las garantias a las que
tenemos derecho en la medida en que el valor de nuestras garantias supere en
més de un 20 % los créditos que deben garantizarse. La eleccion de las garantias
que han de liberarse queda a nuestra entera decision.

Las disposiciones extraordinarias, como por ejemplo la pignoracion o la cesiéon
de propiedad a titulo de garantia, sélo se permiten con nuestro consentimien-
to. En el caso de embargo u otras intervenciones de terceros, el comprador
debera informarnos inmediatamente por escrito y facilitarnos todas la informa-
ciones y documentacién necesarias para la proteccion de nuestros derechos.
Esto también se aplicara si esas medidas son inminentes. Se deberd informar
al agente ejecutor o a un tercero de nuestra propiedad. El cliente correrd con
todos los gastos que deban ser satisfechos en relacién con la supresion de la
intervencion y la recuperacion de la mercancia reservada, en la medida en que
no puedan ser cobrados a terceros.

Si el cliente incumple el contrato, en particular en caso de demora en el pago,
estaremos autorizados a reclamar la mercancia después de un recordatorio y el
cliente estara obligado a entregarla. Si rescindiéramos el contrato en caso de
una solicitud de apertura de un procedimiento de insolvencia de acuerdo con la
clausula V.4, podremos exigir la devolucién inmediata de la mercancia reservada.

. PLAZOS DE ENTREGA

Los plazos de entrega podran convenirse de forma vinculante o no vinculante,
debiendo ser por escrito. El plazo de entrega no se iniciard hasta que el clien-
te entregue la documentacién necesaria, realice las autorizaciones pendientes,
pague los anticipos convenidos y hasta que cumpla con todas las obligaciones
que le incumban.

El plazo de entrega se considerard cumplido si el producto a suministrar ha aban-
donado nuestra fabrica hasta el Ultimo dia del plazo de entrega o si se ha notificado
que la mercancia esta lista para su envio. El plazo de entrega se prolongara conve-
nientemente — incluso dentro de un retraso en la entrega — en caso de impedimen-
tos imprevistos que no hayamos podido evitar a pesar de haber actuado con la de-
bida diligencia de acuerdo con las circunstancias del caso, independientemente de
que se hayan producido en nuestra planta o en uno de nuestros subcontratistas,
que por lo tanto no pueda suministrarnos a tiempo, por ejemplo, debido a interrup-
ciones operativas, repercusiones de acciones sindicales o similares.

En particular, el plazo de entrega se prolongara si no podemos cumplir una fe-
cha de entrega debido a que no se nos abastezca oportuna y correctamente.
Esto implica que en el momento de la celebracién del contrato con el compra-
dor hayamos realizado una correspondiente operacién de cobertura con nues-
tro proveedor. A peticion del cliente, le proporcionaremos pruebas de la realiza-
cién oportuna de tal operacion.




5.

Sino fuese factible realizar la entrega o prestar el servicio o si esto se retrasase
més de seis semanas debido a las circunstancias mencionadas previamente en
los puntos 2 y 3, tanto el cliente como nosotros tendremos derecho a rescindir
el contrato sin que ello conlleve la obligaciéon de pago de dafos y perjuicios.

Estamos autorizados a realizar entregas fraccionadas en una medida razonable

VIIl. ALCANCE Y EJECUCION DE LA ENTREGA; CESION DE RIESGOS

1

2.

Nuestro albaran de entrega es determinante para el alcance del suministro. La
cantidad minima de pedido es una unidad de embalaje.

Las divergencias en las cantidades deberan notificarse por escrito en un plazo
de 8 dias a partir de la recepcion de la mercancia.

Los productos de stock del catédlogo se entregaran y se facturarén en las uni-
dades de embalaje especificadas. Nos reservamos el derecho de modificar las
unidades de embalaje.

Por razones de produccién, se permiten entregas por encima y por debajo de la
cantidad del pedido de compra hasta en un 15 % para los productos que no se
mantienen en stock.

Nos reservamos el derecho de hacer cambios técnicos en nuestros productos
debido a la continua investigacion y desarrollo.

Con la entrega de la mercancia a un agente de transporte o transportista, y
a més tardar cuando la mercancia abandone el almacén o — en el caso de los
envios directos — la planta del proveedor, el riesgo de todas las transacciones,
incluyendo los envios a portes pagados, se transferird al cliente. A peticion ex-
presa del cliente y por su cuenta, podemos contratar un seguro contra danos
de transporte.

En el caso de pedidos de llamada, la entrega se realizara a la llamada del com-
prador. El plazo de llamada es de doce meses, calculado a partir de la fecha de
la confirmacion del pedido. Tenemos derecho a fabricar la cantidad de pedido
completa en un solo lote. Los pedidos de modificacion no podrén ser tomados
en cuenta una vez realizado el pedido, a menos que esto se haya acordado en
forma expresa. Las cantidades que no hayan sido reclamadas al final del perio-
do mencionado seran enviadas al comprador en ese momento y se facturaran.

. RECLAMACIONES POR DEFECTOS

El derecho al reclamo por defectos presupone que el cliente ha cumplido debi-
damente con sus obligaciones de derecho comercial de examinar y notificar los
defectos. Si el objeto de suministro presentara defectos nos comprometemos,
segun nuestro criterio, a entregar un objeto sin defectos (entrega sustituto-
ria) o a remediar el defecto. En caso que subsanemos el defecto, asumiremos
todos los gastos necesarios para la subsanacién del defecto, siempre que és-
tos no se vean incrementados por el hecho de que el objeto de suministro haya
sido llevado a un lugar distinto del lugar de cumplimiento. Si la subsanacion del
defecto o la entrega sustitutoria finalmente fracasara o se considera que ha fra-
casado, el cliente tendréa derecho a elegir entre rescindir el contrato o reducir
el precio de compra. El cliente deberd permitir regularmente por lo menos dos
intentos de entrega sustitutoria o de subsanacién de defectos.

Por las entregas sustitutorias y la subsanacion de defectos asumimos nos ha-
cemos responsables en la misma medida que por el producto original sumi-
nistrado. Para las entregas sustitutorias, el plazo de caducidad de las recla-
maciones por defectos comenzard de nuevo. El plazo de caducidad de las
reclamaciones por defectos es de 12 meses y comenzard con la entrega de la
mercancia al cliente.

No asumiremos ninguna responsabilidad por los dafos causados por los
siguientes motivos: almacenamiento y uso inadecuado o impropio, montaje o
puesta en marcha defectuosos por parte del cliente o de terceros, desgaste na-
tural, manejo incorrecto o negligente, materiales de funcionamiento inadecua-
dos, influencias quimicas, electroguimicas o eléctricas, a menos que sean atri-
buibles a nosotros. Cualquier modificacién o reparacion inadecuada realizada
por el cliente o por terceros sin nuestra previa aprobacion dejaré sin efecto la
responsabilidad por las consecuencias de la misma.

TERMINOS Y CONDICIONES GENERALES [

X. RESPONSABILIDAD

1.

3.

XI.

X

Nos hacemos plenamente responsables de los danos causados por nuestra
propia conducta deliberada y negligencia grave y por la conducta deliberada y
negligencia grave de nuestros auxiliares ejecutivos (en virtud de la legislacion
alemana). Asimismo, nos hacemos plenamente responsables por el incumpli-
miento de las garantias, en caso de la asuncién de un riesgo de adquisicion y
otras promesas vinculantes, en casos culposos de muerte, lesiones fisicas o
dafnos a la salud y en el marco de la responsabilidad que regula la ley alemana
de responsabilidad por productos. Basicamente nos hacemos responsables en
caso de incumplimiento culposo de las obligaciones contractuales esenciales,
es decir, de las obligaciones que hacen posible la correcta ejecucién del contra-
to y en cuyo cumplimiento el cliente confia y puede confiar. En cuanto al mon-
to, nuestra responsabilidad se limita a los dafos razonablemente previsibles y
tipicamente contractuales. Queda expresamente excluida cualquier otra res-
ponsabilidad por nuestra parte.

Siempre que nuestra responsabilidad esté excluida o limitada, esto también
se aplicara a la responsabilidad personal de nuestros empleados, trabajadores,
representantes de los empleados y auxiliares ejecutivos (en virtud de la legis-
lacién alemana).

Estas clausulas no tienen por objeto invertir la carga probatoria.

DEVOLUCIONY CAMBIO

El cliente tiene derecho a devolver y cambiar la mercancia sin dar razones den-
tro de las cuatro semanas siguientes a la entrega, indicando nuestro nimero de
pedido. Las devoluciones deben hacerse a porte pagado. El derecho de devo-
lucion o cambio no afectard a las reclamaciones del cliente por defectos como
se detalla en la cldusula IX.

A este efecto facturaremos 25 euros como concepto de gastos de gestién. Los
productos fabricados segun las especificaciones del cliente no podran cambiarse.

. PROTECCION DE DATOS

El cliente y nosotros nos comprometemos a cumplir las disposiciones legales
vigentes en materia de proteccién de datos (en particular las del reglamento de
base para la proteccion de datos vy la ley alemana de proteccion de datos).
Para mds informacién acerca de como procesamos la informacién personal,
consulte nuestra informacién de privacidad en https://www.lukas-erzett.com/
en/footernavigation/privacy-note-gdpr.html/ seguin el anexo (de momento solo
disponible en idioma inglés).

Siempre que las disposiciones de la ley de proteccion de datos aplicable lo exi-
jan, el cliente pondré esta informacion de proteccion de datos a disposicion de
los empleados, proveedores de servicios o terceros interesados.

XIIl. LUGAR DE CUMPLIMIENTO, JURISDICCION, DERECHO APLICABLE

Y NULIDAD PARCIAL, PROTECCION DE DATOS

El lugar de cumplimiento de todas las obligaciones del contrato es Engels-
kirchen, Alemania.

La jurisdiccion exclusiva para los litigios con compradores que sean comerciantes
de pleno derecho (en virtud de la legislacién alemana), una persona juridica de de-
recho publico o un patrimonio especial de derecho publico (en virtud de la legisla-
cion alemana) es la del tribunal responsable de nuestra sede social. Sin embargo,
nos reservamos el derecho de presentar una demanda en la sede del cliente.
Para la circulacion transfronteriza de entregas se aplicard el derecho aleman. No
se aplicaré el derecho mercantil internacional (por ejemplo, el derecho mercantil
de las Naciones Unidas).

En el caso que alguna de las disposiciones del contrato de suministro o de es-
tas condiciones no sea valida, las demés disposiciones permaneceran siendo
vélidas y vinculantes. En caso de invalidez parcial de una sola disposicién, la
parte restante seguiré en vigor.

Fecha de actualizacion: junio 2021
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SiMBOLOS DE SEGURIDAD

Estos pueden variar en funcion del producto

®0

Utilizar proteccion
para los oidos

%

No usar para
trabajar de lado

Utilizar proteccion Tener en cuenta las

para los ojos

Emplear méscara
contra el polvo

No usar en caso
de averia

No usar para
trabajar en humedo

No usar para el amolado
manual y a pulso

MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO

B (0

Amoladora recta Amoladora angular

portatil

Amoladora angular
neumatica

NUESTRAS LINEAS DE PRODUCTOS
Identificacién de las lineas de producto mediante
sencilla simbologia estelar:

* * * High Performance
* * i% Industry
* i\( * Base

NUESTRAS RECOMENDACIONES DE EMPLEOQ
Nuestras recomendaciones de empleo se dividen en
@ muy apropiado y @ apropiado.

@ I[noxidable/acero Acero
Aluminio @ Fundicion
Plastico/madera @ Titanio

@ Piedra/material de construcciéon

Podra encontrar las correspondientes recomendaciones de empleo
para cada producto justo debajo de cada tabla de productos.

recomendaciones de seguridad

Utilizar guantes
de proteccion

Uso obligatorio de
plato de apoyo

-

Eje flexible

AVISO LEGAL

Editado por:
LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
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Tel. +49 2263 84-0
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(Servicio de ventas en Alemania)
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(Servicio de ventas internacional)
le@lukas-erzett.de
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CENTROS DE PRODUCCION

Y SUMINISTRO

Kayson Green Limited

Clough Road

Severalls Business Park Colchester
CO4 9QS Essex

Tel +44 1206 751500

Fax +44 1206 751212

abrasives @kaysongreen.co.uk

LUKAS CZ spol. s.r. 0.
Tovarni 478

35134 Skalna

Tel +420 357 070600
Fax +420 357 070613
obchod@lukascz.cz
www.lukas-erzett.com

lukas-erzett.com

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
C/Violeta, 1 Pol. Ind. El Lomo
28970 Humanes de Madrid

Tel 900 974 924

Fax 900 974 925
le@lukas-erzett.de

LUKAS ABRASIVES SA (PTY) LTD.
1288 Harriet Avenue

Driehoek

1401 Germiston

Tel +27 11 8251550

Fax +27 11 8720144
abrasives@|ukas.co.za
www.lukas.co.za

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
Gebriider-Lukas-Str. 1

51766 Engelskirchen, Alemania

Tel +49 2263 84-0

Fax +49 2263 84-327 (Servicio de ventas en Alemania)
Fax +49 2263 84-300 (Servicio de ventas internacional)
le@lukas-erzett.de

LUKAS-ERZETT United Abrasive and
Milling Tools Production GmbH & Co. KG,
Beijing Representative Office

Room 2228 - 19th Floor - C-King Appartment
No. 19 Madian East Rd.

100080 Haidian District Beijing

Tel +86 10 82961338

Fax +86 10 82800015

beijing @lukas-erzett.com.cn

LUKAS Tools Trading (Shanghai) Co. Ltd.
In German Centre

Unit 313 B - Block 2, Tower 1

88 Keyuan Road

Zhang Jiang Hi-Tech Park

Pudong New District

201 203 Shanghai

lukas-trading @lukas-erzett.com
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