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IMMER DAS
RIGHTIGE WERKZEUG.

OPTIMALE VERFUGBARKEIT - BREITE PRODUKTPALETTE
INDIVIDUELLE FERTIGUNG

DIE ZUKUNFT SCHON HEUTE IN HANDEN.
Seit Uber 80 Jahren stellt LUKAS Werkzeuge her,
die mit der Ze|t"gehen. Neue Herausforder'ungen SCHLEIFEN - POLIEREN
fordern neue Losungen — und an genau diesen
7 0 0 arbeiten wir jeden Tag mit Leidenschaft. Unser
Anspruch ist es, Qualitat und Sicherheit mit zu-
kunftsorientierten Antworten zu vereinen. Neue
Entwicklungen aus den verschiedensten Branchen
haben wir dabei immer im Blick. Schon sehr frih

haben wir mit dieser Einstellung Zeichen im Markt
gesetzt.

MITARBEITER

FEST IM MARKT VERANKERT.

Mit rund 700 Mitarbeitern, hochmodernen Produk-
tionsstandorten, einem enormen Erfahrungsschatz

und einem breiten Produktportfolio steht LUKAS
fest im Markt. Menschlich, kundenorientiert, flexi-
u bel und hochinnovativ.

KUNDEN WELTWEIT
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QUALITAT AUF HOCHSTEM NIVEAU.

Wir reden nicht Gber Qualitat, sondern wir leben
sie. Tag fur Tag. Das macht LUKAS-Werkzeuge
zu einem verlasslichen und sicheren Faktor im

: Fertigungsprozess und sichert eine optimale Ferti-
“}: gungsqualitat.

» FRASEN - SCHNEIDEN - INDIVIDUELLE WERKZEUGE

SPEZIALIST FUR INNOVATIVE LOSUNGEN.

Heute sind wir der international anerkannte Spe-
zialist fUr innovative Losungen und die Herstellung

leistungsstarker Werkzeuge. Auch wenn keine

Standardlésung auf Ihren Anwendungsfall passt:

Wir entwickeln eine individuelle Antwort auf jede
EINGETRAGENE Problemstellung. Damit nicht nur unsere Produkte,
PATENTE sondern vor allem lhre immer zukunftsfahig bleiben.

1 O 000 SONDERLOSUNGEN UND ZAHLREICHE
n INNOVATIONEN GLOBAL IM EINSATZ
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EINZELPRODUKTE LIEFERN WIR

INNERHALB VON 48 STUNDEN
n EUROPAWEIT 8 O O O
o

QUADRATMETER LOGISTIKFLACHE

SCHNELL, TERMINGENAU UND FLEXIBEL.

Unser smartes Logistikkonzept erleichtert Ihnen
das Lagermanagement. Hohe Lieferfahigkeit, ein
topmodernes Logistikzentrum und unsere schnellen
Spediteure sorgen daflr, dass immer das richtige
Werkzeug zum richtigen Zeitpunkt im Regal liegt.

WIR TEILEN UNSER WISSEN.

Besuchen Sie unser Technikum — das ist Wissen

zum Anfassen. Im angegliederten Schleifzentrum
setzen Sie die Theorie gleich nach einem Seminar
in die Praxis um. Und wenn der Schuh bei einem
speziellen Anwendungsproblem drlickt — unsere
Anwendungstechniker und Entwicklungsingenieure
wissen auf (fast) jede Frage eine Antwort.

Das LUKAS-Mobil — unser ,.Technikum auf Radern”—
hat alles an Bord, was fir ein professionelles Werk-
zeugseminar ndtig ist. Nutzen Sie das LUKAS-Mobil
fUr ein zeitsparendes Mitarbeitertraining an lhrem
Standort.

200

TEILNEHMER BEGRUSSEN WIR
PRO JAHR ZU UNSEREN SEMINAREN
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NEUHEITEN

UNSERE NEUESTEN ENTWICKLUNGEN
UND INNOVATIONEN

NEUHEITEN 7



SGHLEIFBLATTER PSH GG

SCHNELLER WERKZEUGWECHSEL UND

IMMER NEUE SCHARFE SCHLEIFPARTIKEL

NEUHEITEN



SGHNELLES FINISH UND SGHNELLES WEGHSELN

FUR HOHE PRODUKTIVITAT.

Beeindruckend schnelles Finish kombinieren diese Schleifblatter mit hoher Prozesssicherheit.
Méglich macht es das Kompaktkorn mit dem Selbstschéarfeffekt: Fiir abgenutzte Schleifkérner

riicken neue nach. So bleibt die Schleifflache lange wirksam.

VIELSEITIG UND LEICHT ANWENDBAR

Die Schleifblatter PSH CG eignen sich fir die Bearbeitung
von geraden und konkaven Flachen gleichermalRen. Durch
das Kompaktkorn erfolgt das Schleifen zligig, ohne grofsen
Kraftaufwand und mit weniger Werkzeugwechseln als

bei herkdmmlichen Schleifmaterialien. Zudem bleibt bei
diesem Schleifblatt die Oberflachentemperatur gering und

die Schleifflache setzt sich dank der offenen Streuung der
Kompaktkorner selbst bei schwierigen Werkstoffen nicht

zu. So fallt das Bearbeiten groRRer Flachen leicht.

DAS SCHLEIFBLATT MIT EINGEBAUTEM
SELBSTSCHARFEFFEKT

Abgeschliffene Schleifpartikel werden bei diesen Schleif-
blattern sofort durch neue ersetzt. Moglich macht es die
besondere Schleifschicht. Das Kompaktkorn besteht aus
vielen kleinen Schleifpartikeln, die miteinander verklebt
sind. Bei der Schleifarbeit brechen abgenutzte Partikel
ab und legen neue Schleifpartikel mit frischen, scharfen
Schneidkanten frei. Darum erreicht das PSH CG aulRer
ordentliche Standzeiten und ermdoglicht ausdauerndes
Arbeiten ohne Wechseln des Schleifblatts.

EINFACH SCHLEIFEN AUF STANDARD-WERKZEUGEN

Die Schleifblatter PSH CG lassen sich auf geregelten Winkel-
schleifern sowie handelslblichen Exzenterschleifern ver
wenden. Als Schleifblatt-Trager eignet sich der Typ GTHX,
der fUr selbsthaftende Schleifblatter der Serie PSH be-
stimmt ist. Denn diese Schleifblatter sind auf der Rickseite

GTHX SCHLEIFBLATT-TRAGER

Die zu den selbsthaftenden Schleifblattern PSH
dazugehorigen GTHX Schleifblatt-Trager sind mit
einem Hakengewebe ausgeristet. So haften die
Schleifblatter PSH schnell und einfach durch das
Klettgewebe auf der Riickseite an den Tragern.

GERINGE
OBERFLACHEN-
TEMPERATUR

KOMPAKTKORN
AUS VIELEN KLEINEN ——
SCHLEIFPARTIKELN

EINGEBAUTER
SELBSTSCHARFEFFEKT

mit einem selbsthaftenden Klettgewebe ausgestattet — das
ermoglicht sehr schnellen und werkzeuglosen Schleifblatt-
wechsel. Flr glanzende Oberflachen ist ein abschlieRender
Schleifgang mit Werkzeugen der Serie P6 zu empfehlen.

PRODUKTIV ARBEITEN IN VIELEN BRANCHEN

Besonders gut eignen sich diese Schleifblatter zur produk-
tiven Bearbeitung groRer Metallflachen. Dazu gehéren die
Branchen:

= | ebensmittelindustrie

= Chemie und Pharma

= Medizintechnik

= Klchenbau

= Behalter und Apparatebau

= Fahrzeugbau

= Luft- und Raumfahrt

ARTIKELTABELLE SEITE 52 p
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HZB-BOHRER

MASSHALTIG BOHREN IN HOCHLOCH- UND GITTERZIEGELN

10 NEUHEITEN



PRAZISE BOHREN UND SICHER VERANKERN
IN ZIEGELMATERIAL.

Der HZB bohrt maRRhaltig in Hochloch- und Gitterziegel. Ausbriiche und Schéden an innen-
liegenden Stegen geh6ren mit dem HZB-Bohrer der Vergangenheit an. Mit geeigneten
Dubeln steigt die Haltekraft um bis zu 200 % im Vergleich zu anderen Bohrern.

2 0 FAC H LANGERE LEBENSDAUER

VIELSEITIG NUTZBAR AUF DER BAUSTELLE

Der Spezialbohrer HZB ist erste Wahl, wenn Bauteile in

Ziegelsteinen verankert werden sollen. Tiren, Fenster und 0
andere Bauelemente lassen sich mit diesem Bohrer pro-

blemlos montieren. Bei der Verankerung von Gerlsten 0
sorgt der HZB fir Sicherheit, da er auch in Lochziegeln

bestmaglichen Halt gewahrleistet. Beim Anbau von Fassa- HOHERE HALTEKRAFT MIT
denelementen wird er bei problematischen, porésen Wan- DEN RICHTIGEN DUBELN

den zum Problemldser.

IDEAL FUR SCHWIERIGE BAUSTOFFE

Hochloch- und Gitterziegel zéhlen aufgrund ihrer Isolier-
eigenschaften im Hochbau zu den wichtigsten Baustoffen.
Mit dem HZB-Bohrer kdnnen Sie Wénde aus diesen Ziegeln
endlich problemlos bohren. Im Unterschied zu konventio-

nellen Bohrern kommt es nicht zu Schaden an den inne-
ren Stegen der Ziegel, die sonst haufig den Halt der Dibel
stark reduzieren. Zum Bohren von glasierten Fliesen eignet
sich dieses Bohrwerkzeug ebenfalls.

LANGLEBIG UND EINFACH ANWENDBAR

Der HZB-Spezialbohrer von LUKAS l&sst sich auf jeder han-
delstblichen Bohrmaschine mit SDS-plus-Bohrfutter ver
wenden. Beim Bohren ohne Schlag dreht sich der Bohrer
mit seinem speziellen Profil schonend in das porése Mate-
rial ein. Die Herstellung aus Hartmetall gewahrleistet eine
aulerordentlich lange Lebensdauer des Bohrers: Sie kdn-
nen bei Anwendung in Lochziegeln mit einer 20fach lange-
ren Lebensdauer im Vergleich zu Ublichen Bohrern rechnen.

ARTIKELTABELLE SEITE 36 p
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GERAMIG-SGHLEIFKAPPEN

DAS SCHLEIFWERKZEUG MIT SELBSTSCHARFEFFEKT

SELBSTSCHARFEND

DURCH DAS FREILEGEN
‘ NEUER SCHNEIDPARTIKEL

TAUSENDE SEHR
KLEINE PARTIKEL

EXTREM SCHARFE
SCHNEIDKANTEN

| FUR DIE HARTESTEN

OBERFLACHEN

12 NEUHEITEN

HARTESTE METALLE
LANGER SCHLEIFEN.

Ob Werkzeugstahl, Stahlguss oderTitanlegierungen —

die Industrie bearbeitet immer mehr Metalle mit hoher
Harte und Zahigkeit. Mit der Ceramic-Schleifkappe steht
nun ein Werkzeug fiir Geradschleifer zur Verfligung, dass
die Bearbeitung kleinerTeile sowie das Entgraten mit
Leichtigkeit gelingen lasst. Extralange Standzeiten durch

den Selbstscharfeffekt gibt es als Bonus.

MAXIMALE SCHNEID-PERFORMANCE

Die Schleifkappen mit Ceramic-Korn wurden entwickelt fiir
die Bearbeitung der anspruchsvollsten Werkstoffe. Gehar
tete und verschleiRfeste Stdhle, Titanlegierungen, SchweilR-
nahte sowie Hartschichten stellen mit diesen Schleifkappen
kein Problem mehr dar. Dieses aggressive Schleifverhalten
bleibt durch die Selbstscharfung sehr lange erhalten.




DER SELBSTSCHARFEFFEKT

Bereits verschlissene Schleifpartikel brechen ab
und geben neue Partikel mit scharfen Schneid-
kanten frei. Darum bleibt die Schleifkappe lange
so scharf wie neu.

PROBLEMLOSER FUR DIE METALLBEARBEITUNG

Die Ceramic-Schleifkappen stellen eine wertvolle Verstar
kung des Werkzeugbestands fir alle Branchen dar, in
denen harte Metalle bearbeitet werden. Dazu gehoren
der Werkzeug- und Formenbau sowie der anspruchsvolle
Maschinen- und Stahlbau und die Luftfahrtindustrie.

Fur das Beischleifen von Unebenheiten, das Bearbeiten klei-
ner Teile, das Entgraten und Nachschleifen enger Radien
sind diese Schleifkappen perfekt. Selbst flr Edelstahl las-
sen sich die Schleifkappen nutzen, da sie sich beim Schlei-
fen nur wenig erwarmen.

SCHLEIFKAPPEN VON LUKAS IM UBERBLICK

VERSCHIEDENE
FORMEN
VERFUGBAR

VIELSEITIG NUTZBAR

ZUM ENTGRATEN, BEISCHLEIFEN,
VERRUNDEN UND NACHSCHLEIFEN

SELBSTSCHARFEFFEKT SPART WERKZEUGKOSTEN

Durch die Selbstschéarfung erreicht eine Ceramic-Schleif-
kappe eine mehrfache Standzeit gegentber herkdbmm-
lichen Schleifkappen. Werkzeugwechsel werden beim

Geradschleifer erheblich seltener notwendig — die Werk-
zeugkosten sinken.

KEIN VERGLASEN MEHR

Die in eine Harzmatrix eingebundenen Schleifpartikel bre-
chen bei Verschleifd ab und machen Platz fir neue Partikel
mit scharfen Schneiden. Das von anderen Schleifwerkzeu-
gen als ,Verglasen” bekannte Stumpfwerden bei der Bear-
beitung von harten Werkstoffen tritt nicht auf. So arbeitet
die Ceramic-Schleifkappe trotz Verschleif weiter wie neu.

NK-SCHLEIFKAPPEN UNIVERSAL

NKS-SCHLEIFKAPPE SPEZIAL

CERAMIC-SCHLEIFKAPPE

= universell flr die Bearbeitung von = f{ir korrosions- und hitze- = selbstscharfendes Ceramic-Korn
Kunststoffen und Buntmetallen bestandige Stahle = fir harteste Werkstoffe
= viele weitere Werkstoffe = erhohte Zerspanungsleistung m aggressives Schleifverhalten
durch schleifaktive Bindung = |ange Standzeiten

Aluminium | Holz | Composite |
Kunststoff | Gummi

Inox | Stahl | Baustahl | Guss

= Anwendung im Werkzeug- und
Formenbau

Titan | Werkzeugstahl

ARTIKELTABELLE SEITE 50/51 P
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OGHLEIFSGHEIBEN N-LOGK-SYSTEM

HOCHEFFIZIENTE FACHERSCHLEIFSCHEIBE MIT
INNOVATIVEM, SCHLUSSELLOSEM MONTAGESYSTEM

<
5}
17}
o
o
e}
2
o
i
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OGHLEIFWERKZEUGE MONTIEREN
WAR NOGH NIE S0 EINFAGH.

Die leistungsstarke Facherschleifscheibe V2 Power ist als erstes Werkzeug von LUKAS mit dem neuen Spannsystem
X-Lock ausgestattet. Schleifscheiben werden jetzt einfach aufgesteckt. So verbindet sich hervorragende Schleifleis-
tung mit dem Wechsel des Werkzeuges in Sekundenschnelle.

scheibe in der Aufnahme und lassen sie einrasten - fertig.
Ein Klick-Gerdusch zeigt an, dass die Scheibe fest sitzt. Der
Werkzeugwechsel dauert nur noch Sekunden. Es gibt auch
keine verlierbaren Teile wie Spannmutter und Schllissel mehr.
Damit erfolgt der Werkzeugwechsel einfach und schnell.

WERKZEUGWECHSEL IM HANDUMDREHEN 0 ElléggﬁTl\LﬂElAFSﬂSASTEEI\FI“ALS
Mit dem neuen X-Lock-System positionieren Sie die Schleif- > 0 BEREICH DER TRAG[-ER-

SCHEIBE

BREITE LAMELLEN FUR STARKE SCHLEIFWIRKUNG

Die Facherschleifscheibe V2 Power verflgt Gber eine pa-
tentierte Form und Anordnung der Schleiflamellen: Durch
die hohe Anzahl von Lagen befinden sich tGber 70 % der
Schleifpartikel im AuRenbereich der Tragerscheibe. Das ge-
wahrleistet eine sehr gute Nutzung des Schleifmaterials
und eine lange Lebensdauer der Lamellenscheibe. Die au-
Rerordentlich hohen Abtragsraten werden durch das Hoch-
leistungs-Schleifleinen und seine sehr dichte Beschichtung

mit Ceramic-Korn erzielt. Die Basis des Schleiflamellentel-
lers bildet ein flexibler Glasgewebetréger. BIS ZU SCHLEIFSCHICHTEN

UBEREINANDER
WERKZEUGWECHSEL MIT NUR EINEM KLICK

ANGEORDNET
Wechseln Sie Schleifscheiben
mit X-LOCK in Sekunden-
schnelle.

ANWENDUNGSBEREICHE DES V2 POWER

Die Facherschleifscheibe V2 Power eignet sich zum Ent-
graten, Entrosten, Glatten, Verputzen und zur Schweinaht-
bearbeitung.

SLTR AUCH MIT NEUEM INNOVATIVEM SYSTEM

Scheibe nehmen, auf die

Spindel des Winkelschlei-

fers mit entsprechendem

X-LOCK-Spannsystem auf-
legen und leicht driicken

bis diese einrastet.

So schnell und einfach ist der
Werkzeugwechsel mit dem
X-LOCK-System. Neben dem V2 Power
ist auch der bewahrte
SLTR von LUKAS mit
dem innovativen X-Lock-

System ausgestattet.

ARTIKELTABELLE SEITE 42/43 p
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TRENN- UND SGHRUPPSGHEIBEN
GERAMIG

EN 12413

Use as dirscted in:
EU: FEPA safety Code
USA: ANSIBZ1 £
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MANIMALE LEISTUNG UND KUHLER SCHNITT

FUR EDELSTAHL.

Zum hochproduktiven Bearbeiten von Stahlen sind die Trenn- und Schruppscheiben mit Ceramic-Korn hervorragend
geeignet. Durch die schnelle, aber kiihle Zerspanung erfolgt die Bearbeitung von Inox ohne jegliche Blaufarbung.
Und das bei enormer Standzeit durch den Selbstschéarfeffekt. Zudem erfordern diese Werkzeuge wenig Kraftaufwand

bei der Arbeit. Der geringe Anpressdruck tragt ebenfalls zu niedrigen Arbeitstemperaturen bei.

EXTREME STANDZEIT DURCH SELBSTSCHARFEFFEKT

Die Trenn- und Schruppscheiben bestehen aus Ceramic-
Korn, welches im Einsatz standig kleinste Partikel freisetzt.
Brechen die Partikel durch Verschleif3 ab, treten sofort neue,
scharfe Schleifpartikel hervor. Durch diesen Selbstschérf-
effekt erreicht die Trennscheibe Uberragende Standzeiten.

NEUHEITEN

SCHARFER SCHNITT MIT WENIG NACHARBEIT

Mit dem Ceramic-Korn lassen sich harte Werkstoffe wie

Inox und Stahl mit hoher Produktivitdt bearbeiten. Dabei

erzielt das Werkzeug eine fir Trenn- und Schruppwerkzeuge
beachtliche Oberflachenqualitdt — da ist das nachfolgende
Finish schnell erledigt. Durch ihre langen Standzeiten auf-
grund des Selbstscharfeffekt Uberzeugt das Werkzeug auch
wirtschaftlich.

ARTIKELTABELLE SEITE 38/39 p




TRENN- UND SCHRUPPSCHEIBEN
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WEICHE LEICHTMETALLE STORUNGSFREI ZERSPANEN.

Aluminium und andere NE-Metalle lassen sich schwer bearbeiten — gerade weil sie so weich sind. Die Trenn- und
Schruppscheiben Alu zerspanen Leicht- und Buntmetalle jedoch ohne Unterbrechung. Das geflirchtete , Zusetzen”
der Werkzeugoberflache passiert bei ihnen nicht.

TRENNEN OHNE ,,.SCHMIEREN" DES ALUMINIUMS ANWENDBAR AUF STANDARDWERKZEUGEN

Der grof3e Vorteil der Trenn- und Schruppscheiben Alu liegt Die Trenn- und Schruppscheiben Alu sind auf den gangigen
in der Vermeidung des als ,,Schmieren” bekannten Effekts. Winkelschleifern verwendbar. Sie stehen in unterschied-

Bei der Bearbeitung von Reinaluminium und weichen Legie- lichen Grofien zur Verfligung. So lassen sich Leichtmetalle
rungen kénnen weiche Spane die Schneiden verkleben — problemlos und vor allem mit hoher Produktivitat bearbeiten.
wenn ein nicht fir Aluminium optimiertes Werkzeug ver-

wendet wird. Unsere Trenn- und Schruppscheiben wurden

jedoch flr Aluminium entwickelt und getestet. Die be-

sondere Kombination aus Schleifkérnern und Bindemittel

verhindert diesen unerwinschten Effekt zuverldssig.

ARTIKELTABELLE SEITE 39/40 p
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KLEIN-TRENNSGHEIBEN
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FEINARBEIT MIT KLEINEN SCHEIBEN.

Durch die geringen Abmessungen erreichen Sie mit diesen Klein-Trennscheiben schwer zugangliche Stellen an Werk-
stlicken. Als grof3er Vorteil erweist sich dabei die geringe Breite bis hinunter zu einem Millimeter: Der Materialabtrag
ist gering, sodass sich kleine Teile feinflihlig bearbeiten lassen. Die 3 mm starken Scheiben bieten sich zum Aus-
schleifen von Fehlstellen sowie zum Bearbeiten von Oberflachen an.

PERFEKT FUR EDELSTAHL

Die Klein-Trennscheiben eignen sich durch ihre geringe
Temperaturentwicklung gleichermafen gut fir Stahl und
Edelstahl. Wie viele andere Scheiben von LUKAS sind die
Klein-Trennscheiben frei von Eisen, Chlor und Schwefel.
Darum oxidieren die bearbeiteten Flachen nicht und zeigen
ihren Hochglanz ohne Beeintrachtigungen.

mm
STARK FEINFUHLIGES ARBEITEN

FUR BESONDERS

NEUHEITEN

SICHERHEIT WIE BEI GROSSEN WERKZEUGEN

Auch bei kleinen Werkzeugen von LUKAS wird Sicherheit
grofR geschrieben. Die Klein-Trennscheiben haben genau
wie die grofkeren Schleifwerkzeuge zwei Glasgewebelagen
einlaminiert. So sind hohe Festigkeit und maximale Sicher
heit der Werkzeuge gewabhrleistet.

Achten Sie auf das OSA-Siegel: Es dokumentiert die Einhal-
tung aller relevanten européischen Sicherheitsstandards fir
Schleifwerkzeuge.

ARTIKELTABELLE SEITE 40 p




TRENN- UND SCHRUPPSCHEIBEN FUR
olEIN, BETON UND GUSS

EN 12413
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DIE UNIVERSELL EINSETZBARE SGHEIBE.

ZumTrennen und Schleifen von Beton, Stein oder Guss bieten sich diese Scheiben an. Sie eignen sich ideal fiir den
universellen Einsatz auf Baustellen und ermdglichen zusétzliche Flexibilitat fir den Handwerker und Bauarbeiter.
Gegentiber Diamanttrennscheiben Gberzeugen Sie mit ihrem besonders glinstigen Preis-/ Leistungsverhaltnis und

ihrer Schnelligkeit.

FLEXIBEL UND SCHNELL ARBEITEN

Gerade im Hoch- und Tiefbau, bei Neubau oder Kernsanie-
rungen von Gebauden und im Stralsenbau werden Werk-
zeuge bendtigt, mit denen flexibel die unterschiedlichsten
Baumaterialien bearbeitet werden konnen. Egal ob Ziegel-
steine, Gussrohre oder Betontrager, die LUKAS Trennschei-
ben fUr Stein, Beton und Guss trennen zuverlassig und
schnell. Insbesondere fir Handwerker, die keine regelmaii-
ge Anwendung fur Diamanttrennscheiben haben, bieten sie
die perfekte Alternative.

VIELFALTIGE EINSATZMOGLICHKEITEN

Auch zum Gussputzen wird diese Scheibe in vielen GieRRe-
reien bzw. Putzereien verwendet. Hier Uberzeugt sie durch
ihren hohen Anteil an Siliciumcarbid. So konnen Gussteile
mit Einschlissen und Fehlerstellen in der Oberflache schnell
und zuverldssig bearbeitet werden. Steiger und Anglsse
konnen problemlos abgetrennt werden.

ARTIKELTABELLE SEITE 41 p
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POLYKRISTALLINE DIAMANTPASTE &

FEINE POLITUR FUR HARTE METALLE.

Als neue Polierpaste fiihren wir nun polykristalline Diamantpaste zuséatzlich zur monokristallinen ein. Die neue Paste
besticht durch ihre héhere Ergiebigkeit und die Eignung flir maschinelle Anwendung. Fur Gberwiegend manuelle

Verwendungen sind beide Pasten geeignet.

MEHR SCHNEIDEN IN DIAMANTPASTEN

Die Diamanten in den polykristallinen Diamantpasten sorgen
flr eine schnelle Hochglanzpolitur. Der Grund dafir liegt in
dem Herstellungsverfahren der polykristallinen Diamanten.
Dabei entstehen viele Sollbruchstellen in den Diamanten. Bei
Belastung brechen die Diamanten an diesen Stellen. Dadurch
entstehen in polykristalliner Diamantpaste wahrend der
Benutzung sténdig neue Schneiden. So ermdglichen poly-
kristalline Diamantpasten ein hervorragendes Oberflachen-
ergebnis und einen geringeren Pastenverbrauch.

FUR MASCHINEN UND ROBOTER

Polykristalline Pasten werden verwendet fir Stahle und
Titan mit mehr als 60 HRC Harte. Die hohe Ergiebigkeit
und die extrem hohe Prozesssicherheit pradestinieren die
polykristallinen Diamantpasten von LUKAS fir die Verwen-
dung auf NC-Maschinen und Robotern. Durch die hohe
Temperaturbestandigkeit von 130 °C und die Loslichkeit in
Wasser, Ol und Alkohol I3sst sich die polykristalline Paste
in industriellen Prozessen vielseitig nutzen. Darlber hinaus
eignet sich polykristalline Diamantpaste auch fir die manu-
elle Anwendung.

MONOKRISTALLINE DIAMANTPASTEN

Die monokristallinen Diamantpasten von LUKAS zeich-
nen sich durch ihre Vielseitigkeit aus. Sie werden haufig
zur Handpolitur verwendet, aber auch flir verschiedene
maschinelle Politurarbeiten. Auch bei Titan, geharteten
Stahlen und Edelstahl erreichen sie gute Oberflachen-
ergebnisse. Die besten Ergebnisse erzielen sie in dem
grofRen Hartebereich von 50 bis 70 HRC.

NEUHEITEN

Wie die polykristalline Paste ist auch die monokristal-
line Diamantpaste bis zu 130 °C temperaturbesténdig
und kann so optimal zwischen Fertigungsschritten ein-
gesetzt werden. Durch die hohe Konzentration von Dia-
mantpartikeln in der Paste lasst sich bereits mit einer
geringen Pastenmenge der gewlinschte Glanz erzielen.

ARTIKELTABELLE SEITE 38 p
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RUCKWARTS-ENTGRATFRASER HFT

ENTSCHARFT EINFACH JEDE KANTE

Wenn schwer erreichbare Stellen und Kanten an Gehau-
sen, Behaltern und Rohren zu entgraten sind, ist dieses
Werkzeug genau richtig. Mit dem Entgratfraser bringen
Sie Fasen von 45° an Offnungen und Kanten an. Werk-
stlcke von der Rickseite bearbeiten — das geht ganz
einfach mit dem Rlckwartsentgrater.

= riickseitiges Entgraten von Bohrungen und Kanten
= definierte 45°-Fase
= fiir unterschiedliche Bohrungsdurchmesser

Das Werkzeug ist mit Schaftlangen bis 120 mm erhélt-
lich. So frasen Sie weit innen im Werkstlck. Unsere spe-
zielle V-L6tung gewadhrleistet festen Halt des Fréaskopfes.

Das Werkzeug ist damit sicher auch bei erhohter Zugbe-
lastung. Mit Kopfdurchmessern von 5 bis 18 mm eignet

sich der Entgratfraser fir kleinere sowie grofiere Teile.

ARTIKELTABELLE SEITE 35 p

MILLIMETER IST DIE GROSSTE
LANGE DES RUCKWARTS-
ENTGRATFRASERS HFT

ROTIERFEILE AUS HARTMETALL

FEINE VERZAHNUNG FUR OPTIMALE
OBERFLACHENBEARBEITUNG

Uberzeugende Oberflidchen und beachtliche Standzeiten,
das sind die wichtigsten Starken der Rotierfeile aus Hart-
metall. Die Mikroverzahnung dieser Fraskopfe hat eine
Schneidengeometrie dhnlich einer Handfeile. Diese Ver-

zahnung zusammen mit dem perfekten Rundlauf durch

prazise Fertigung sorgt dafir, dass die Rotierfeile gleich-
maéaRig abtragt und saubere Oberflachen erzielt.

= beste Oberflachen dank feiner Verzahnung

= lange Standzeit durch Hartmetall
= setzt sich nicht zu
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Die Herstellung aus Hartmetall garantiert Gberragende
Standzeiten der Rotierfeile. Zugleich setzt sich die Ver
zahnung nicht zu. Das bedeutet ausdauernd, schnelles
und stérungsfreies Arbeiten. Auch schwierige Materia-
lien wie Verbundwerkstoffe lassen sich mit den Feilen

aus Hartmetall bearbeiten.

ARTIKELTABELLE SEITE 35 p

FRASER CAST

ROBUSTER FRASKOPF FUR STARKE ABTRAGLEIS-
TUNG BEI GUSSWERKSTOFFEN

Fraser fUr offensive Bearbeitung von Gusswerkstoffen
neigen manchmal zu Zahnbruch. Das gilt nicht fir die-
sen Fraser, der flr solche Belastungen entwickelt wur
de. Durch seine Facettenverzahnung erzielt er groRe
Abtragsleistungen bei manueller Bearbeitung — also
ein grofRes Spanvolumen in kurzer Zeit. Dabei lasst
sich das Werkzeug ruhig und gleichmaRig fihren.

= grofRes Spanvolumen
= laufruhig und vibrationsarm
® keine Ausbriiche

Auch bei hohen einwirkenden Kréften kommmt es nicht zu
Ausbrichen. Die bewahrte Hartmetallqualitat und eine
zuverldssige Lotverbindung runden das Werkzeug ab. So
arbeitet es sich produktiv und sicher!

ARTIKELTABELLE SEITE 33 p

HARTMETALL

PRODUKTIV UND WIRTSCHAFTLICH FRASEN

Die auf3erordentlich hohe Dichte und Harte
macht Hartmetall zu einem der besten Schneid-
stoffe. Im Vergleich zu friiher eingesetztem HSS
(Hochleistungs-Schnellschnittstahl) bleiben die
Schneiden von Hartmetall-Fraswerkzeugen lan-
ger scharf. Das bedeutet weniger Kraftaufwand
fir den Anwender und erheblich ldngere Stand-
zeiten.

Das Ergebnis: hohere Produktivitat durch weni-
ger Werkzeugwechsel, Kostensenkung durch ge-
ringeren Werkzeugbedarf. Durch diese Vorteile ist
Hartmetall erste Wahl fir Fraswerkzeuge.




FRASER COMPOSITE

DAS ALLROUND-WERKZEUG FUR
FASERVERBUNDWERKSTOFFE

Sl

W y
el

Der Composite-Fréser ist spezialisiert auf Faserverbund-
werkstoffe, aber das mit auldergewodhnlicher Vielseitig-
keit. Er ldsst sich in dahnlichen Varianten sowohl fir ma-
schinelle als auch manuelle Anwendungen verwenden.
Nicht nur das: Der extralange Schneidenbereich ist ne-
ben dem Frésen auch zum Sagen geeignet. Die Fish-
tailspitze eignet sich zum Bohren und zum stirnseitigen
Frasen von Werkstlcken. Darum ist der Composite-
Fraser ein Allrounder, der viele Werkzeugwechsel Uber
flissig macht und sich durch seine Langlebigkeit bestens
als Roboterwerkzeug eignet.

= zum Séagen, Bohren und Frasen geeignet
= erzeugt glatte Oberflichen

= fiir manuelle und maschinelle Arbeit

= weniger Werkzeugwechsel

= lange Standzeiten

Dieses Werkzeug bewahrt sich bestens in Verbundwerk-
stoffen mit Kunststoffmatrix. Dazu zahlen CFK, GFK und
viele andere Composites. Den Fraser gibt es in zwei Va-
rianten: Der ,Composite Coarse” ist speziell flir Roboter
konstruiert, beim ,,Composite Fine" dirfen Sie selbst
den Fraser flhren.

ARTIKELTABELLE SEITE 34 p

RASPELFRASER WOOD

AUSDAUERND FRASEN DANK
FEINKORN-HARTMETALL

Wo HSS- und Hiebfraser schnell klein beigeben, lber-
zeugt der Raspelfraser Wood durch seine aufderordent-
lich lange Standzeit. Méglich macht es die Herstellung

aus feinkérnigem Hartmetall. Damit lassen sich Holz und
andere Leichtbauwerkstoffe lange bearbeiten. Vor allem
beim Entgraten, Modellieren und Glatten trumpft der

Raspelfraser Wood durch schnellen Materialabtrag auf.

= schnelle Zerspanung

= lange Standzeit durch Hartmetall
= glatte Oberflache

= ruhiger, vibrationsarmer Lauf

= wenig Kraftaufwand erforderlich

Schon mit wenig Kraftaufwand lasst es sich mit dem
Raspelfréser zlgig arbeiten. Denn die grobe Schneiden-
geometrie zeigt sich in Holz oder Weichmaterialien stets
angriffslustig und schneidfreudig. Stérende Vibrationen
sind dem Raspelfraser Wood fremd. Neben Holz kann
dieses Werkzeug alle Arten von Kunststoffen sowie
Gummi bearbeiten.

ARTIKELTABELLE SEITE 34 p

EINER
FUR
KANN STAHL UND INOX BEARBEITEN

FRASER 142 INDX / STEEL

HART IM NEHMEN IN STAHL UND EDELSTAHL

Der Z42 Inox/Steel frast Stahl und Edelstahl gleicher-
maRen zlgig. Sein zentrales Merkmal ist die spezielle
Zahngeometrie mit Facettenschliff, durch die er beide
Werkstoffe kraftvoll abtragen kann, ohne unter Zahnaus-
briichen zu leiden. Der Fraser wird in Kombination mit
Ublichen Geradschleifern verwendet. Durch verbesserte
Spanteiler bendtigt das Werkzeug weniger Kraftaufwand
und erzeugt eine noch héhere Oberflachenqualitat.

= ein Fraser fiir zwei Werkstoffe

= hohe Zerspanleistung

= langlebig

= zum Frasen, Entgraten und Anfasen

Ein grof3er Vorteil dieses Werkzeugs ist, dass fir Stahl
und Inox nur noch ein Fraser benotigt wird. Das Frasen,
Anfasen und Entgraten geht in beiden Metallen mit dem
Z42 leicht von der Hand. So reduzieren Sie ganz einfach
den Werkzeugbestand und die Kapitalbindung.

ARTIKELTABELLE SEITE 32 p
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POLIERSTIFTE PG GG

SCHONENDES POLIEREN FEINER STRUKTUREN
DURCH KOMPAKTKORN

Bohrungen, Kehlndhte und kleine Werkstticke brauchen
beim Schleifen geringe KorngréfRen fir eine makellose
Oberflache. Genau solch eine feinkdrnige Schleifflache
bieten die Polierstifte P6 CG. Mit ihrem sehr kleinen Kom-
paktkorn gewahrleisten sie sanftes Polieren und sauber
glanzende Flachen. Diese Polierstifte sind immer richtig,
wenn bei kleinen Flachen schnell ein gutes Oberflachen-
ergebnis erreicht werden soll.

= perfekte Oberflache

= Jange Standzeit

= beste Kornnutzung

= fiir alle Metalle nutzbar

AuRergewohnlich ist die Vielseitigkeit dieser Polierstifte.
Sie Uberzeugen durch hohe Produktivitat auf allen Stah-
len, auf Gusseisen, Aluminium und Buntmetallen. Auch
auf Titan- und Nickellegierungen lassen sich die Polier
stifte nutzen.

ARTIKELTABELLE SEITE 36 p

POLIERTELLER PGPT GG

DAS UNIVERSELLE POLIERWERKZEUG

Ob Reinigen,
Schleifen oder
Polieren — dieser
Polierteller erledigt
jeden Job mit Bra-
vour. Ein Ublicher
Winkelschleifer ist
flr die Arbeit mit
diesem Poliertel-
ler perfekt geeig-
net. So lassen sich
alle Ublichen Metalle schnell bearbeiten, ob Stahl oder
Gusseisen, Aluminium oder Kupfer. Kratzer, Riefen und
Lackschichten entfernt dieses Polierwerkzeug kurz und
schmerzlos.

= zum Reinigen, Schleifen und Polieren
= fiir alle Gblichen Metalle
= geeignet fiir Winkelschleifer

Dieses Werkzeug ist nicht nur ein Muster an Vielseitig-
keit. Durch seine aufderordentlich lange Standzeit erweist
es sich auch als auRerst wirtschaftlich. Verantwortlich

daflr ist die Herstellung aus einer festen Polyurethan-
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scheibe mit integriertem feinkdrnigem Kompaktkorn
(siehe Infokasten), das sich nur langsam abnutzt. Auch
bei weichen Werkstoffen wie Aluminium setzt sich der
Schleifbelag nicht zu — ausdauernd stoérungsfreie Schleif-
arbeit ist garantiert. Der Polierteller eignet sich zur zugi-
gen Bearbeitung grofRer Metallflachen.

ARTIKELTABELLE SEITE 37 p

VIELE SCHNEIDEN IN EINEM KORN VEREINT

Das Kompaktkorn (CG) besteht aus vielen
kleinen Schleifkornern, die vor dem Einbringen
in das Werkzeug miteinander verklebt werden.
Wahrend des Schleifens brechen einzelne ab-
genutzte Partikel aus dem Kompaktkorn heraus
und machen so Platz fur tieferliegende Schleif-
korner mit neuen, scharfen Schneiden. Dadurch
setzen sich Werkzeuge mit Kompaktkorn auch
bei weicheren oder schmierenden Materialien
nicht zu.

Durch die doppelte Verklebung im Kompaktkorn
und in der Schleifschicht haften die Schleifpar-
tikel besser als mit nur einer einfachen Verkle-
bung. Das bedeutet langere Nutzungszeit ohne
vorzeitige Werkzeugwechsel. Die hohe Dichte
von Schneiden innerhalb des Kompaktkorns

gewahrleistet die sehr hohe Abtragsleistung.

POLIERSGHEIBEN PG CG

SCHNELLES FINISH MIT DER VIELSEITIGEN
POLIERSCHEIBE

Diese Polierscheibe
lasst alle metallischen
Oberflachen in kurzer
Zeit erstrahlen. Feine
Unebenheiten werden
entfernt, bis nur noch
die fehlerfreie Ober-
flache bleibt. Durch die
schnelle Arbeitsweise
erzeugt diese Polier
scheibe ein hochwertiges Finish in kurzer Zeit. Zudem
zeigt diese Scheibe eine bemerkenswert lange Stand-
zeit und muss deswegen seltener gewechselt werden.
Sie lasst sich daher sowohl bei manueller Arbeit mit
dem Geradschleifer als auch auf Robotern verwenden.

= einwandfreie Oberflachen

= schnelle Polierergebnisse

lange Standzeit

= frei von Eisen, Chlor und Schwefel




Zu den grofRen Vorteilen der Polierscheibe P6 CG gehort
ihre Vielseitigkeit, denn sie ldsst sich auf den meisten
Werkstoffen nutzen. Kein Rost bei der Schleifbearbei-
tung: Diese Polierscheibe ist frei von Eisen-, Chlor- und
Schwefelverbindungen. Sie darf deshalb in Anlagen ver
wendet werden, in denen keine Korrosion auftreten darf,
etwa in Kraftwerken.

ARTIKELTABELLE SEITE 37 p

SLTR CONTROL

DAS WERKSTUCK STETS IM BLICK BEHALTEN

Zum Schleifen empfindlicher Werkstiicke eignet sich der
SLTR Control optimal. Denn bei ihm ist der Schleifbelag
durch drei Sichtfenster unterbrochen. So ist die Flache
wahrend der Bearbeitung jederzeit gut zu erkennen.
Sie sehen sofort, wenn die Schleifarbeit fertig ist und
Sie abschalten kénnen. Auf diese Weise tragen Sie
vom Werkstick nicht mehr Material ab, als erforderlich.

= permanente Kontrolle des Arbeitsfortschritts
= kiihler Schiliff

Als Schleifbelag wird Zirkonkorund verwendet, das eine
hohe Abtragsleistung erzielt und aufserdem kiihlen Schliff
gewahrleistet. Stahl und Edelstahl lassen sich mit dieser
Schleifscheibe sehr gut bearbeiten, weil keine Blau-
farbung als Folge von Erhitzung auftritt. Das Werkzeug
ldsst sich auf jedem Ublichen Winkelschleifer nutzen.

ARTIKELTABELLE SEITE 46 p

MINI-SGHLEIFLAMELLENTELLER SLTG R

SCHNELLER SCHLEIFEN MIT SCHNELLSPANNSYSTEM

Der Schleiflamellenteller SLTG R
ist erste Wahl flr produktive
Arbeit mit kleinen, druckluft-
betriebenen Winkelschleifern.
Dort wird er haufig auf Blatt-
trager aufgespannt als langle-
bigere Alternative zu Schleif-

blattern. Aber auch in industriellen Anlagen, etwa beim
Entgraten mit Robotern, sind die langen Standzeiten und
das Schnellwechselsystem ein echter Vorteil gegeniber
Schleifblattern.

= sehr gute Zerspanung

= lange Standzeit im Vergleich zu Planschleifblattern
= schneller Werkzeugwechsel

= wenig Kraftaufwand erforderlich

Diese Facherschleifscheibe bietet sich an fir alle Arbei-
ten, die kraftigen Materialabtrag erfordern, wie Entgra-
ten, Verputzen, Entrosten und Glatten sowie dem Be-
arbeiten von Schweifdndhten. Auch bei wenig Druck

arbeitet das Werkzeug bereits effizient — ein ergonomi-
scher Vorteil bei langen Schleifarbeiten. Mit dem Schleif-
belag aus Zirkonkorund lassen sich Edelstahle und an-

dere anspruchsvolle Werkstoffe bearbeiten.

ARTIKELTABELLE SEITE 47 p

DIAMANTTRENNSCHEIBE TG7

DIE TURBOSCHEIBE MIT DEM SAUBEREN SCHNITT

Bei der Diamant-
trennscheibe TC7
arbeiten Sie auf dem
Winkelschleifer mit
dem hartesten Ma-
terial der Welt. Die
scharfen Diamant-
schneiden der Trenn-
scheibe zerlegen
Ziegel, Dachpfannen
und andere Bauma-
terialien im Nu. Die Trennscheibe ist deswegen das rich-
tige Werkzeug fUr schnelle Arbeit auf dem Bau mit sau-
beren Schnittkanten ohne Abplatzer. Diese Materialien
kann die Diamanttrennscheibe TC7 bearbeiten:

u Ziegel, Mauerwerk

= Dachpfannen

= Gasbeton, Bimsstein

= sonstige Betonerzeugnisse

Die TC7 trennt nicht nur sauber, sondern auch in forcier
tem Tempo. Im Unterschied zu segmentierten Scheiben
verfligt die TC7 Uber eine durchgehende Schneidkante

mit einem geschlossenen Diamantbelag auf dem ge-

samten Scheibenumfang. Die Trennscheibe arbeitet da-
durch sehr gleichmaRig, entwickelt weniger Vibrationen
und erzeugt saubere Schnittflachen. Unsere Qualitéts-

prifung gewahrleistet einen konstant hohen Qualitats-
und Sicherheitsstandard.

ARTIKELTABELLE SEITE 42 p
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SCHLEIFLAMELLENTELLER SITs-flex
WEICH UND ELASTISCH — NEU: MIT NOCH
GROSSEREM LAMELLENUBERSTAND

ig Serie

Diese Facherschleifscheibe lauft zu grofder Form auf bei
Rohren, welligen Formen und geschwungenen Autoka-
rosserien. Durch seinen weichen Schleifbelag schmiegt
sich der Schleiflamellenteller an jedes Werkstiick an.

Dadurch erreicht der SLTs-flex enge Radien und schwer
zugangliche Stellen, die flr andere Schleifwerkzeuge
kaum erreichbar sind — das Werkzeug folgt geschmeidig
den Konturen. Als Alternativprodukt zur Fiberscheiben-

anwendung bietet der SLTs-flex im Gegensatz zum SLT-

flex einen noch groReren Lamellenliberstand.

= schleift superweich

= fiir enge Radien und wellige Formen
perfekte Oberflachen

= kein Stitzteller erforderlich

Bei diesem Lamellenteller befindet sich im Zentrum ein
M14-Gewinde. Das Werkzeug wird ohne einen Stlitz-
teller aufgeschraubt. Weil der Lamellenteller einen klei-
nen Kern bzw. Trager hat, kann er sich uneingeschrankt
den unterschiedlichen Werkstiickformen anpassen. Das
schneidfreudige Schleifmittel Zirkonkorund gewahrleis-
tet kompromisslose Schleifwirkung. Auch Stahlwerk-
stoffe und Inox lassen sich mit diesem Schleiflamellen-
teller zligig bearbeiten.

ARTIKELTABELLE SEITE 45 p
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V4 MASTER

POWER FUR DEN METALLBAUER — FUR
KOMPROMISSLOSES SCHLEIFEN

ig Serie

Der V4 Master gehort auf den Winkelschleifer, wenn

energische Zerspanleistung gefragt ist. Diese Facher-
schleifscheibe zeigt ihre Abtragskraft beim ausdauern-
den Verrunden scharfer Kanten sowie beim Schlichten
von Schweil3ndhten und Brennschnitten. Durch seine

starke Zerspanung gewabhrleistet er, dass solche an-
spruchsvollen Arbeiten schnell und leicht von der Hand
gehen.

= enorme Zerspanleistung

hohe Kantenfestigkeit

= lange Lebensdauer

= gute Ergonomie

= frei von Eisen, Chlor und Schwefel

Dieses Schleifwerkzeug hat LUKAS fir die Branchen
Stahl- und Behalterbau, Werften und Offshore, Maschi-
nen- und Anlagenbau entwickelt — also fir jeden, der in
Blech und Stahl beim Schleifen kraftig Material abtragt.
Daflr ist der V4 Master eine exzellente Wahl. Durch den
geringen Kraftaufwand, die tiefe Krépfungszone und das
l&rm- und vibrationsarme Schleifverhalten fallt die Arbeit
mit diesem Werkzeug leicht.

ARTIKELTABELLE SEITE 43 p

iQ-SERIE

PERFORMANCE-SCHLEIFEN

Unter der Marke ,iQ-Serie” (innovative Quality)
prasentiert LUKAS Schleifwerkzeuge, die durch
ihre technischen Merkmale auf3ergewodhnliche
Leistungen erzielen. Alle Werkzeuge dieser Serie
basieren auf Neuentwicklungen von LUKAS. Zer-
spanungsleistung und Standzeiten sind bei den
Werkzeugen der iQ-Serie deutlich hoher als bei
vergleichbaren Standardwerkzeugen und sorgen
damit fir Kostenersparnisse.




iQ-SERIE

FUR HOCHSTE ANSPRUCHE

Zur iQ-Serie zéhlen Facherschleifscheiben, die
durch ihre sichelartige Lamellenform und -anord-
nung hochste Schleifleistungen erzielen und ergo-
nomische Vorteile bieten. Weitere Schleifscheiben
der iQ-Serie sind fir beste Leistung auf Robotern
oder auf Edelstéhlen optimiert.

Weitere Informationen zu unserer iQ-Serie
finden Sie auf: www.lukas-erzett.com

V4 PURPLE POWER

MAXIMALE ABTRAGSKRAFT FUR SCHLEIFROBOTER

ig Serie

Als hochaggressives Schleifwerkzeug ist der V4 Purple
Power flr leistungsstarke Winkelschleifer ausgelegt. An
Robotern und Schleifautomaten zeigt diese Schleifschei-
be, wozu sie fahig ist. Sie erzielt einzigartige Leistungs-
werte, kombiniert mit langer Standzeit flr bestechende
Wirtschaftlichkeit.

= Abtragsleistung 20 kg Stahl (C45) pro Schleif-
scheibe (im Robotereinsatz)

= zeiteffizient durch weniger Werkzeugwechsel

= sehr lange Standzeit

Der Besatz mit Schleifkorn aus High-Performance-
Ceramic verschafft dem V4 Purple Power die Uberragen-
de Leistungsstarke. Hinzu kommt die auf harte Arbeit op-
timierte Lamellenform. Stahl, Inox, Guss und auch Titan
schleift dieser Lamellenteller mit souverdaner Geschwin-
digkeit. Bis zu 20 kg Baustahl zerlegt der V4 Purple
Power bei der Schleifarbeit in feine Spéne. Seine Ab-
tragsleistung ist bis zu 250 % hoher als die von gewodhnli-
chen Werkzeugen. Mit einer Standzeit von rund 3,5 Stun-
den zeigt sich das Schleifwerkzeug flr Roboter zudem
Uberraschend ausdauernd.

ARTIKELTABELLE SEITE 44 p

PURPLE GRAIN SINGLE UND PURPLE GRAIN MULTI

KRAFTVOLL SCHLEIFEN AUCH AUF HARTESTEN
WERKSTOFFEN

ig Serie

Diese patentierten Schleifscheiben tragen das gleiche
Hochleistungs-Ceramic-Korn wie die V4 Purple Power
fir Roboter und Schleifmaschinen. Sie lassen sich je-
doch von Hand auf tblichen Winkelschleifern verwen-
den. Zwei ihrer grofden Starken sind der rabiate Schliff
und die exzellente Haltbarkeit.

= aggressiver Schleifbelag

= hohe Stabilitat und Haltbarkeit

= fiir schwer zugangliche Stellen

= Schleifbelag wird voll ausgenutzt

Der Purple Grain Single verfligt Uber eine tiefe Krop-
fungszone. Durch die lassen sich schwer zugéngliche
Bearbeitungsstellen einfacher und mit besserer Ergo-
nomie erreichen. Bei dem Purple Grain Multi liegt das
besondere Merkmal in den drei Lagen von Schleifschich-
ten. Diese verschleiRen kontrolliert nacheinander. So
bietet dieses Schleifwerkzeug eine erheblich verlanger
te Standzeit. Das schlagt sich in messbaren Kostenein-
sparungen gegenlber konventionellen Werkzeugen nie-
der. Die Schleifscheibe verfligt Uber einen integrierten
Stutzteller mit M14-Gewindeaufnahme. Dadurch lasst
sie sich einfach auf einen Winkelschleifer aufschrauben
ohne zusatzliche Spannmutter.

ARTIKELTABELLE SEITE 44/45 p
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SUTflen CERAMIC
MEHR SCHLI_E_IFPOWER FUR RADIEN
UND KEHLNAHTE

Die Facherschleifscheibe SLTflex mit Ceramic-Schleif-
korn ist ausgelegt auf hochste Leistung in Kehinahten
und Radien. Dabei gewdhrleistet der Uberstand der
Schleiflamellen, dass sich das Werkzeug geschmeidig
der Form des Werkstlicks anpasst — und jeden Winkel
erreicht. So verleihen Sie SchweiRnéhten zlgig den
letzten Schliff.

= sich flexibel anpassender Schleifbelag
= sehr lange Standzeit

= schleift auch harte Werkstoffe effizient
= werkzeuglose Montage

Die SLTflex braucht keinen Stltzteller, sondern wird mit
dem eigenen Schraubgewinde (M14) werkzeuglos auf
den Winkelschleifer montiert. Der kleine Harzkern in
der Mitte lasst den Schleiflamellen volle Bewegungs-
freiheit und ermdoglicht so schonenden, weichen Schliff.
Dennoch zeigt sich der SLTflex Ceramic als aggressives
Schleifwerkzeug mit hoher Flexibilitdt und bietet zudem
lange Standzeiten.

ARTIKELTABELLE SEITE 46 p

AGGRESSIV UND KOMPAKT FUR DEN
GERADSCHLEIFER

Der Schleiffacher Ceramic kommt gerade recht, wenn
fir den Geradschleifer ein abtragsstarkes Werkzeug
fir harte Werkstoffe gefragt ist. Das hier verwendete
Schleifkorn legt ein aggressives Schneidverhalten an
den Tag. Besonders beim Bearbeiten und Entgraten
von Bohrungen sowie kleinen Werkstlcken entfernt
der Schleiffadcher Unebenheiten ganz schnell ab.

= hohe Abtragsrate
= selbstschirfendes Ceramic-Korn
= hohe Drehzahl- und Temperaturfestigkeit

Die Schleifkorner sind selbstscharfend, sodass beim Ab-
brechen der obersten Kornspitzen an den Lamellen aus
Schleifleinen immer wieder neue Schneidkanten ent-
stehen. So erreicht der Schleiffacher neben dem schnel-
len Materialabtrag eine Giberzeugende Lebensdauer.

Im Zentrum des Werkzeugs sind die Lamellen aus

Schleifleinen in ein hochfestes Klebeharz eingebunden.
Dieses Material zeigt sehr hohe Drehzahl- und Tempera-
turfestigkeit. So ist auch bei andauernder und kraftvoller
Arbeit die Stabilitat des Werkzeugs stets gewdhrleistet.

ARTIKELTABELLE SEITE 47 p

CERAMIC-KORN: DAS SCHLEIFMITTEL MIT DEM SELBSTSCHARFEFFEKT

Das Ceramic-Korn zerspant durch seine hohe Hérte sehr

harte Werkstoffe mit groRRer Effizienz. Das Besondere an

diesem Schleifkorn ist der Selbstschéarfeffekt: Durch das

Abbrechen abgenutzter Partikel entstehen permanent
neue Schleifkanten. Deswegen erzielen Schleifwerkzeuge
mit Ceramic-Korn gleichmaRig Uber die gesamte Einsatz-
dauer duBerst hohe Abtragsraten. Gehartete Oberflachen,
Zunder, Hartschichten sowie Panzerschweif3ndhte lassen

sich mit Ceramic-Korn in kurzer Zeit abschleifen.

28 FOKUSPRODUKTE

Das geschieht mit wenig Kraftaufwand — ein ergonomi-
scher Vorteil — und geringer Erhitzung. Der kiihle Schliff
ermoglicht die Bearbeitung von Edelstahlen ohne Blau-
farbung durch zu hohe Temperaturen. Zudem ist das

Ceramic-Korn ein Garant fir lange Standzeiten: Auch auf
schwierigen Werkstoffen wie Zunderfldchen verglast es
nicht und nutzt sich durch seine hohe Harte nur langsam
ab. Werkzeugwechsel sind deswegen nur selten notwendig.
Weitere Informationen auf: www.lukas-erzett.com




KRAFTVOLL ABTRAGEN AM LAUFENDEN BAND

Dieses Schleifband ist vorgesehen flr Geradschleifer in
Kombination mit Schleifbandtrdgern. Besonders beim
Entgraten von harten Werkstoffen lauft dieses Schleif-
band zu grofser Form auf. Sowohl das aggressive Cera-
mic-Korn als auch das unterfltterte robuste Tragerband
verhelfen dem Schleifband zu forciertem Materialabtrag.
Auch in puncto Standzeit ist dieses Werkzeug ganz vor-
ne dabei.

= besonders robust
fiir harte Werkstoffe
hohe Abtragsleistung
= lange Standzeit

Dieses Schleifband bewahrt sich beim Reinigen, Ent-

graten sowie Flachen- und Konturschleifen. Es bewaltigt
mit Bravour auch harte Werkstoffe wie Werkzeugstéhle

und Titanlegierungen.

ARTIKELTABELLE SEITE 49 p

SCHLEIFROLLE GERAMIG

KLEINE WERKSTUCKE AUSDAUERND SCHLEIFEN

Schleifrollen mit Ceramicschicht bieten ein Maximum an
Schleifbelag. Sie werden auf wiederverwendbaren Werk-
zeugtragern flr Geradschleifer bei der Bearbeitung kleiner
Werkstlicke eingesetzt. Ihr groRer Vorteil ist die enorme
Menge von Schleifbelag schon alleine durch die groRe
Arbeitsflache die zylindrisch gewickelt ist.

Der Schleifbelag ist dadurch mehrlagig vorhanden. So-
bald eine Schleifschicht aufgebraucht wurde, kommt die
nachste Lage zum Vorschein und setzt die Schleifarbeit
fort. Darum bieten die Schleifrollen auRerordentliche
Standzeiten.

= stabil und robust
= hohe Abtragsrate
= viel Schleifbelag

Durch die Schleifschicht aus Ceramic-Korn erzielen die
Schleifrollen hohe Abtragsraten. Die robuste Verklebung
sorgt flr gute Haltbarkeit Gber die ganze Nutzungsdauer
der Schleifrollen hinweg. Schleifrollen werden haufig zum
Reinigen, Entgraten, Verputzen von Werkstlicken verwendet.

ARTIKELTABELLE SEITE 50 p

KRAFTVOLLER ABTRAG AUF HARTEN OBERFLACHEN

Lange Standzeiten bei hartesten Arbeitsbedingungen
sind die Starke der Fiberscheibe Ceramic. Durch ihr
Ceramic-Korn erzielt diese Fiberscheibe hohe Abtragsra-
ten auch auf Stahlen und Titanlegierungen. Beim Plan-
schleifen und Einebnen von SchweiRnadhten zeigt die
Fiberscheibe ihr ganzes Potenzial. Zugleich Gberzeugt
sie durch ihre Widerstandsfahigkeit.

= hohe Abtragraten

= fiir harteste Werkstoffe
kiihler Schliff

= ergonomischer Einsatz

Die Fiberscheibe Ceramic ist vorgesehen fir alle géngi-
gen Winkelschleifer. Als passenden Stitzteller empfeh-
len wir den Typ STF HL.

ARTIKELTABELLE SEITE 53 p

EMPFEHLUNG FUR DIE FIBERSCHEIBE CERAMIC

Der mit Kihlrippen und Liftungsbohrungen aus-
gestattete STF HL Stiitzteller eignet sich hervor
ragend fur die Fiberscheibe Ceramic, da diese
Merkmale sowohl die Abtragsleistung als auch die
Standzeit der montierten Werkzeuge verbessern.

FOKUSPRODUKTE
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SCHLEIFFACHER 1 306

SANFTER SCHLIFF FUR FEINES FINISH

Doppelt flexibel gibt sich dieser Schleiffacher aus Schleif-
vlies. Er wird haufig auf handgeflhrten flexiblen Biege-
wellen verwendet, sodass er auch schwer erreichbare
Oberflachen bearbeiten kann. Der Schleiffacher selbst
ist ebenfalls flexibel. So kann er sich in der Form an die
Werkstlckkonturen anpassen und sie gleichmaRig schlei-
fen. Auf diese Weise erreicht der Schleiffacher geschmei-
dig die hintersten Winkel der Werkstlcke.

= Schleifkopf passt sich unebenen Werkstiicken an
= weicher Schliff

= lange Standzeiten

= schneller Glanz

Gerne werden die Werkzeuge verwendet zum Mattie-
ren, Satinieren, Polieren und Glatten. Dieser Schleif-
facher ist genau richtig fir den letzten Feinschliff am
Werkstlick. Trotz aller Sanftmut legt der Schleiffacher ein
schnelles Arbeitstempo vor, bedingt durch die Schleif-
partikel aus Zirkonkorund. Die machen das Werkzeug
robust und langlebig mit weichem Schliff und schnel-
lem Glanz. Und das bei vergleichsweise wenigen Werk-
zeugwechseln.

ARTIKELTABELLE SEITE 48 p

FUR FEINSCHLIFF IN JEDER BOHRUNG

Der kleine Schleiffacher ist genau richtig, um kleine Boh-
rungen oder Innendurchmesser zu bearbeiten. Bei Kopf-
durchmessern ab 15 mm bearbeitet das Schleifwerk-
zeug auch kleinste Bohrungen. Obendrein gibt es den
Schleiffacher wahlweise mit 40 mm oder 100 mm Lan-
ge. So erreichen Sie mit diesem Werkzeug auch unglns-
tig gelegene Partien des Werkstlicks. Der Schleiffacher
Mini mit seinen flexiblen Schleiflamellen wird in erster
Linie fur das Feinschleifen und Entgraten verwendet.

30 FOKUSPRODUKTE

= zum Feinschleifen und Entgraten
= hohe Flexibilitat
= kiihler Schliff

Durch die Lamellenanordnung kann die Luft am Werk-
zeug wahrend der Arbeit frei zirkulieren, wodurch der
Schleiffacher Mini stets kihl bleibt. Durch die geringe
Erwéarmung lasst sich der Schleiffacher auf Edelstahl
problemlos anwenden und ermaoglicht auch an Engstel-
len eine hohe Oberflachenqualitat.

ARTIKELTABELLE SEITE 48 p

LAMELLENWALZEN M14

METALLE SATINIEREN EINFACH MIT DEM
WINKELSCHLEIFER

Vorbei sind die Zeiten, in denen das Satinieren nur mit
speziellen Maschinen mdglich war. Heute schrauben Sie
diese Lamellenwalze auf den Winkelschleifer und haben

im Handumdrehen edle, mattgldnzende Oberflachen.

Bei geregelten Winkelschleifern kdnnen Sie die Bearbei-
tungsgeschwindigkeit passend fir die Oberflache ein-
stellen. Der Werkzeugwechsel erfolgt einfach und schnell
Uber das M14-Gewinde.

= keine Satiniermaschine erforderlich
= Anwendung direkt auf Baustellen méglich

Die Lamellenwalze gibt es in drei Ausfliihrungen: mit

Schleifleinen (LWL), Schleifvlies (LWWV) sowie mit einer

Kombination aus Schleifleinen und Schleifvlies (LWM).

Gegenuber den kraftigeren Lamellenwalzen aus Schleif-
leinen sind die Walzen aus Vlies weicher und passen

sich leichter an die Form des Werkstlicks an. Die Schleif-
lamellenwalzen vom Typ LWM eignen sich speziell fir
rostfreie Materialien. Satinieren ist das wichtigste An-
wendungsgebiet dieser Walzen. Sie lassen sich dari-
ber hinaus auch gut fir andere Schleifaufgaben verwen-
den. Die robuste Lamellenwalze aus Schleifleinen (LWL)

bietet sich ebenso zum Reinigen, Entrosten, Entgraten

und Aufrauen an. Die sanfteren Walzen aus Schleifvlies

(LWV) haben zusatzliche Starken beim Polieren, Glatten
und beim Feinschliff.

ARTIKELTABELLE SEITE 49 p
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Hlnssl"".[ A“s IIM"M[IM.I. 142 ZERSPANT SCHNELL UND ZUVERLASSIG INOX UND STAHL

Artikelnummer Bezeichnung Formentbersicht Zahnung Déll,:lngggs
A10010616620 HFA 0616.06 Z42 Inox/Steel ZYA 0616 6 16 6 50
A10010820620 HFA 0820.06 i Z42 Inox/Steel ZYA 0820 8 20 6 60
A10011020620 HFA 1020.06 Z42 Inox/Steel ZYA 1020 10 20 6 60
A10011225620 HFA 1225.06 Z42 Inox/Steel ZYA 1225 12 25 6 65
A10020616620 HFC 0616.06 Z42 Inox/Steel WRC 0616 6 16 6 50
A10020820620 HFC 0820.06 Z42 Inox/Steel WRC 0820 8 20 6 60
A10021020620 HFC 1020.06 {EE Z42 Inox/Steel WRC 1020 10 20 6 60
A10021225620 HFC 1225.06 Z42 Inox/Steel WRC 1225 12 25 6 65
A10030605620 HFD 0605.06 Z42 Inox/Steel KUD 0605 6 5 6 50
A10030807620 HFD 0807.06 ‘ Z42 Inox/Steel KUD 0807 8 7 6 47
——
A10031009620 HFD 1009.06 Z42 Inox/Steel KUD 1009 10 9 6 49
A10031210620 HFD 1210.06 Z42 Inox/Steel KUD 1210 12 10 6 51
A10100618620 HFF 0618.06 Z42 Inox/Steel RBF 0618 6 18 6 50
A10100820620 HFF 0820.06 Z42 Inox/Steel - 8 20 6 60
A10101020620 HFF 1020.06 Z42 Inox/Steel RBF 1020 10 20 6 60
A10101225620 HFF 1225.06 Z42 Inox/Steel RBF 1225 12 25 6 65
A10040618620 HFG 0618.06 Z42 Inox/Steel SPG 0618 6 18 6 50
A10040820620 HFG 0820.06 Z42 Inox/Steel - 8 20 6 60
A10041020620 HFG 1020.06 €i= Z42 Inox/Steel SPG 1020 10 20 6 60
A10041225620 HFG 1225.06 Z42 Inox/Steel SPG 1225 12 25 6 65
A10050618620 HFM 0618.06 Z42 Inox/Steel SKM 0618 6 18 6 50
A10050820620 HFM 0820.06 Z42 Inox/Steel == 8 20 6 60
A10051020620 HFM 1020.06 <i= Z42 Inox/Steel SKM 1020 10 20 6 60
A10051225620 HFM 1225.06 Z42 Inox/Steel SKM 1225 12 25 6 65
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Stahl
B> \/ <« SEITE 23 PRODUKTINFORMATIONEN
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FRASSTIFTE AUS HARTMETALL GAST oen eriiscn rim cuss

BS$5SS— &p— 1l -
’%"' — SR y———— h‘}: ST
S @ LSS

. . . . ahnlich d
Artikelnummer Bezeichnung Formeniibersicht Zahnung DIN 8033 mr%n
A10010616621 HFA 0616.06 Cast Cast ZYA 0616 6 16 6 50
A10010820621 HFA 0820.06 Cast i Cast ZYA 0820 8 20 6 60
A10011020621 HFA 1020.06 Cast Cast ZYA 1020 10 20 6 60
A10011225621 HFA 1225.06 Cast Cast ZYA 1225 12 25 6 65
A10020616621 HFC 0616.06 Cast Cast WRC 0616 6 16 6 50
A10020820621 HFC 0820.06 Cast T i Cast WRC 0820 8 20 6 60

T ——
A10021020621 HFC 1020.06 Cast Cast WRC 1020 10 20 6 60
A10021225621 HFC 1225.06 Cast Cast WRC 1225 12 25 6 65
A10030605621 HFD 0605.06 Cast Cast KUD 0605 6 5 6 50
A10030807621 HFD 0807.06 Cast Cast KUD 0807 8 7 6 47
A10031009621 HFD 1009.06 Cast Cast KUD 1009 10 9 6 49
A10031210621 HFD 1210.06 Cast Cast KUD 1210 12 10 6 51
A10040618621 HFG 0618.06 Cast Cast SPG 0618 6 18 6 50
A10040820621 HFG 0820.06 Cast Cast 8 20 6 60
A10041020621 HFG 1020.06 Cast Cast SPG 1020 10 20 6 60
A10041225621 HFG 1225.06 Cast Cast SPG 1225 12 25 6 65
A10060610621 HFE 0610.06 Cast Cast TRE 0610 6 10 6 50
A10060813621 HFE 0813.06 Cast =| Cast TRE 0813 8 13 6 53
——
A10061016621 HFE 1016.06 Cast ; Cast TRE 1016 10 16 6 56
A10061220621 HFE 1220.06 Cast Cast TRE 1220 12 20 6 60
A10100618621 HFF 0618.06 Cast Cast RBF 0618 6 18 6 50
A10100820621 HFF 0820.06 Cast Cast 8 20 6 60
==
A10101020621 HFF 1020.06 Cast Cast RBF 1020 10 20 6 60
A10101225621 HFF 1225.06 Cast Cast RBF 1225 12 25 6 65
Anwendungsempfehlung: Guss
BT \/ <« SEITE 22 PRODUKTINFORMATIONEN
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Hlnssl""l[ E“MP“SII[ E“A“S[l""[ DER FRASER ZUR KUNSTSTOFFBEARBEITUNG

dz

o : \_‘_—‘/ ——

l7

Artikelnummer Bezeichnung Zahnung
A10180315323 HFAS 0315.03 Composite Coarse 3 15 3 43
A10180625623 HFAS 0625.06 Composite Coarse 6 25 6 64
A10180828823 HFAS 0828.08 Composite Coarse 8 28 8 73
A10180625624 HFAS 0625.06 Composite Fine 6 25 6 64
A10180828824 HFAS 0828.08 Composite Fine 8 28 8 73
A101810301024 HFAS 1030.10 Composite Fine 10 30 10 77
Anwendungsempfehlung: @ Kunststoff
b \/ « SEITE 23 PRODUKTINFORMATIONEN

HASPH.I:HASHI A“s HM"M[TM.I. wnnn DER FRASER FUR HOLZ- UND LEICHTBAUWERKSTOFFE

Artikelnummer Bezeichnung Formentbersicht Zahnung

A10021225618 HFC 1225.06 i == Wood 12 25 6 65

A10031210618 HFD 1210.06 Wood 12 10 6 50

A10061220618 HFE 1220.06 =|= Wood 12 20 6 60

A10100618618 HFF 0618.06 Wood 6 18 6 58
E- ==

A10100820618 HFF 0820.06 Wood 8 20 6 60

Anwendungsempfehlung: @ Stahl @ Kunststoff

B> \/  SEITE 23 PRODUKTINFORMATIONEN
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I"]"H“[".[N A“s IIM"M[IM.I. FUR BESTE OBERFLACHEN DANK FEINER VERZAHNUNG

Artikelnummer

A100106166150001
A100106166140001
A100112256160001
A100112256150001
A10020616614
A10021225616
A10021225615

A10031009615

A10040618615
A10040618614
A10041230616
A10041230615

A10041230614

A10051225615

B

<

Bezeichnung

HFAS 0616.06
HFAS 0616.06
HFAS 1225.06
HFAS 1225.06
HFC 0616.06
HFC 1225.06
HFC 1225.06

HFD 1009.06

HFG 0618.06
HFG 0618.06
HFG 1230.06
HFG 1230.06
HFG 1230.06

HFM 1225.06

Formentibersicht

ZF2

i ZF3
ZF1

ZF2

ZF3

(| — zF1

ZF2

ZF2
ZF3

< == ZF1

ZF2

ZF3

/
I

ZF2

Anwendungsempfehlung:

Zahnung

10

Inox/Stahl

18

18

® stahl

6 50
6 50
6 65
6 65
6 50
6 65
6 65
6 49
6 50
6 50
6 70
6 70
6 70
6 65
Guss Titan

4 SEITE 22 PRODUKTINFORMATIONEN

I'":I H“BKWAHISENIEHAT[H GEEIGNET FUR RUCKSEITIGES ENTGRATEN VON BOHRUNGEN

=

Artikelnummer

A10170504303
A10170705303
A10171006603
A10171207603
A10171610603
A10171610803
A10171811803

B Y

3§

Bezeichnung

HFT 0504.03
HFT 0705.03
HFT 1006.06
HFT 1207.06
HFT 1610.06
HFT 1610.08
HFT 1811.08

Zahnung

Anwendungsempfehlung:

10
10
1

Inox/Stahl

3
BN
3
3

70
120
120

0 0 O O O W w
f=2)
ol

® stahl Titan

4 SEITE 22 PRODUKTINFORMATIONEN

ARTIKELTABELLEN




HZB'SF[ZIA[B"“H[" M" SHS'PI.“S'M"“A“M[ SPEZIELL FUR DEN EINSATZ IN GITTERZIEGELN

<

pa— N ———

Artikelnummer Bezeichnung
A100406131008SDS HZB 0613.10 Z7 6,3 13 10 263
‘ A100410208083SDS HZB 1020.10 Z7 10,3 20 10 200 ‘
‘ A100414301208SDS HZB 1430.12 Z7 14,3 30 12 250 ‘
- \
{1 | Y « SEITE 10 PRODUKTINFORMATIONEN
J \J

S8

oGHLEIFEN, POLIEREN
[GEBUNDEN)

P“l“"ﬁ""[ Z“"mm, pﬁ EE DAS FLEXIBLE POLIERWERKZEUG MIT KOMPAKTKORN

Zylinder-Form

* %k ok
Artikelnummer Bezeichnung Qualitat/Kornung Durchmesser D Ti:]:T Sc:qanf]t S Lé;grz L,
A29300130203B39 P6ZY 1320.03 EKW 60 SHP CG 13 20 3 30
A29300130203B59 P6ZY 1320.03 EKW 120 SHP CG 13 20 3 30
A29300160206B39 P6ZY 1620.06 EKW 60 SHP CG 16 20 6 40
A69300160206B59 P6ZY 1620.06 EKW 120 SHP CG 16 20 6 40
A69300200206B39 P6ZY 2020.06 EKW 60 SHP CG 20 20 6 40
A29300200206B59 P6ZY 2020.06 EKW 120 SHP CG 20 20 6 40
A29300300306B39 P6ZY 3030.06 EKW 60 SHP CG 30 30 6 40
A69300300306B59 P6ZY 3030.06 EKW 120 SHP CG 30 30 6 40
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® stahl Aluminium Guss Titan
=
lm ‘\‘\ / 4 SEITE 24 PRODUKTINFORMATIONEN

ARTIKELTABELLEN




P“"[HSEHHB[N HI“M SH, Pﬁ l:l; FUR DEN MANUELLEN ODER ROBOTERGESTUTZTEN EINSATZ

Artikelnummer

A29100800060B39
A29100800060B59
A29101500100B39
A29101500100B59

A29102000200B39

A29102000200B59

/:-I
B (

Bezeichnung

P6SE1 08006 B.06
P6SE1 08006 B.06
P6SE1 15010 B.25
P6SE1 15010 B.25
P6SE1 20020 B.25
P6SE1 20020 B.25

Qualitat/Kérnung

EKW 60 SHP CG
EKW 120 SHP CG
EKW 60 SHP CG
EKW 120 SHP CG
EKW 60 SHP CG
EKW 120 SHP CG

Anwendungsempfehlung:

Durchmesser D
mm

80
80
150
150
200
200

Inox/Stahl @ Stahl

10
10
20

20

Aluminium

25
25
25

25

Guss

4 SEITE 24 PRODUKTINFORMATIONEN

pl".l“"[“.[n pﬁpl BE DAS UNIVERSELLE POLIERWERKZEUG FUR DEN WINKELSCHLEIFER

& PT IS ER 0 WP
Finidaie WU

oty

Artikelnummer

€6
o rpm

Bezeichnung

Qualitat

Durchmesser D

* ok k

A671611506014
‘ A671611512014
‘ A671612506014
A671612512014

P6PT 115 (flach)
P6PT 115 (flach)
P6PT 125 (flach)
P6PT 125 (flach)

EKW 60 SHP CG
EKW 120 SHP CG
EKW 60 SHP CG
EKW 120 SHP CG

Anwendungsempfehlung:

mm

115
115
125

125

Inox/Stahl @ Stahl

22,23
22,23
22,23

22,23

Aluminium

13.300
13.300 ‘
12.200 ‘

12.200

4 SEITE 24 PRODUKTINFORMATIONEN
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DIAMANTPASTEN POLYKRISTALLIN 1ower auaumirsstanoaro

Y %k *
Artikelnummer Bezeichnung Qualitat Rotngels e
A3410129110 EP-091 Super-EP 1 blau 10
‘ A3410129210 EP-092 Super-EP 3 grin 10
‘ A3410129310 EP-093 Super-EP 6 gelb 10 ‘
‘ A3410129410 EP-094 Super-EP 9 rot 10 ‘
A3410129510 EP-095 Super-EP 15 hellbraun 10

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl @ Stahl

/ 4 SEITE 20 PRODUKTINFORMATIONEN

TRENNEN, SGHRUPPSGHLEIFEN
(KONVENTIONELL/DIAMANT)

I"[N"SI:“HB[ I:[“AM": ZUR BEARBEITUNG VON ROSTFREIEM STAHL

T41 H

125 x 1,0 x 22,23 mm
5 0407 £ 7/

i -
CERABU-BF Inox T41 ™

* Kk k

Artikelnummer Bezeichnung Qualitat DUIRE messzy 1D BT Etalirmng i

AT008310V9802 ‘ T41 115x1,0 ‘ CER 46U-BF Inox ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13.300
‘ AT008312V9802 ‘ T41 125x1,0 ‘ CER 46U-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12.200

AT008320V9802 T41 230x2,0 CER 46U-BF Inox 230 2,0 22,23 6.600

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Stahl

5 =1 ° -
g OI_IA. \/ « SEITE 16 PRODUKTINFORMATIONEN
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SGHHHPPSI:“HB[ I.:[“AM": ZUR BEARBEITUNG VON ROSTFREIEM STAHL

117 1O

T27 H —

T
CER30Q-BF Inox 127 ™

Artikelnummer Bezeichnung Qualitat DFERESERY 12 Selier [SRIAE) (7
mm mm mm
AS008321V9802 T27 115x7,0 CER 30Q-BF Inox 15 7,0 22,23 13.300
AS008322V9802 T27 125x7,0 CER 30Q-BF Inox 125 7,0 22,23 12.200 ‘
AS008324V9802 T27 180x7,0 CER 30Q-BF Inox 180 7,0 22,23 8.500 ‘
AS008325V9802 T27 230x7,0 CER 30Q-BF Inox 230 7,0 22,23 6.600
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl @ Stahl
e 1 ° my
g 0> A v <« SEITE 16 PRODUKTINFORMATIONEN

I“[""SBHHBE ZUR BEARBEITUNG VON NE-METALLEN

T41 H

b
44,_ .;;- 80 gy 12200 w“;\,b\a
E-Metan - N7
125 23 mm

i O
A36N-BF Ta1 ™

2.8 8¢
Artikelnummer Bezeichnung Qualitat DS ez (D B':]Irts-r Eleliiung [t
AT000920V9802 T41 115x1,0 AB0N-BF Alu 115 1,0 22,23 ‘ 13.300
AT000950V9802 T41 125x1,0 AB0N-BF Alu 125 1.0 22,23 12.200
AT001694V9802 T41 125x2,5 A36N-BF Alu 125 25 22,23 12.200
AT001789V9802 T41 230x2,5 A36N-BF Alu 230 2,5 22,23 6.600

Anwendungsempfehlung: Aluminium

5 —a e -
g OI_IA / 4 SEITE 17 PRODUKTINFORMATIONEN
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SI“"".IPPS[:HHBE ZUR BEARBEITUNG VON NE-METALLEN

N

T27 H -

* Kk vr

Durchmesser D Breite T Bohrung H

Artikelnummer Bezeichnung Qualitat
mm mm mm

AS001708V9802 T27 125x7,0 A24N-BF Alu

Anwendungsempfehlung: Aluminium

o g ° -
g oS A v « SEITE 17 PRODUKTINFORMATIONEN

KI.H"'IH[N“B[:“HB[ ZUR BEARBEITUNG VON ROSTFREIEM STAHL

T41 H

L AGAS

Artikelnummer Bezeichnung Qualitat Durchrr:risser 2 B Bohnr']ur:g R
AT501006V9802 T41 50x1,0 A46S-BF Inox 50 1,0 6,0 30.500
AT501010V9802 T41 50x1,0 A46S-BF Inox 50 1,0 10,0 30.500 ‘
AT761006V9802 T41 76x1,0 A46S-BF Inox 76 1,0 6,0 20.100 ‘
AT761010V9802 T41 76x1,0 A46S-BF Inox 76 1,0 10,0 20.100
AT763010V9802 T41 76x3,0 A46S-BF Inox 76 3,0 10,0 20.100
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Stahl
o) YN
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I“["NSEHHBE ZUR BEARBEITUNG VON STEIN UND GUSS

Ta1 H —
Ty gy — T42 — | e
sy n;v:m"“‘“r
125 snzzg%mn\
C24S-BF Ta1 ¥
* o e
Artikelnurmmer . Qualitit Durchmesser D Breite T Bohrung H
mm
AT115025V980201 T41 115x2,5 C24S-BF Stone 115 2,5 22,23 13.300
AT125025V980201 T41 125x2,5 C24S-BF Stone 125 2,5 22,23 12.200
AT180030V980201 T41 180x3,0 C24S-BF Stone 180 3,0 22,23 8.500
AT230030V980201 T41 230x3,0 C24S-BF Stone 230 3,0 22,23 6.600
AT115025V980202 T42 115x2,5 C24S-BF Stone 115 2,5 22,23 13.300
AT125025V980202 T42 125x2,5 C24S-BF Stone 125 25 22,23 12.200
AT230030V980202 T42 230x3,0 C24S-BF Stone 230 3,0 22,23 6.600
AT230030V980203 T42 230x3,0 C24R-BF Stone 230 3,0 22,23 6.600
Anwendungsempfehlung: Stein Guss
5 [ )
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SI:I""IPPS[:“HB[ ZUR BEARBEITUNG VON STEIN UND GUSS

1119

T27 H —

il
Q¥
125 x 6,0 x 22,23 mm &) o8
e o

C24R-BFT27 ™

2.8 ¢
Artikelnummer Bezeichnung Qualitat DS (2 B:\ii:T?T Beliing 7
AS115060V980201 ‘ T27 115x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 15 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 13.300
‘ AS125060V980201 ‘ T27 125x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘
‘ AS000320V9802 ‘ T27 180x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 180 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 8.500 ‘
AS180080V980201 T27 180x8,0 C24R-BF Stone 180 8,0 22,23 8.500

Anwendungsempfehlung:

—a °
O
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HIAMA“IIHENNSEHHBE“ ":7 DIE GUNSTIGE TURBOSCHEIBE MIT DEM SAUBEREN SCHNITT

N
[ T
H r X
— D ‘-—
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Artikelnummer Bezeichnung E=dienbicial
mm
A345241151107775 ‘ TC7 ‘ 15 ‘ 7 ‘ 24 ‘ 22,23 ‘ 13.300
‘ A345241251107775 ‘ TC7 ‘ 125 ‘ 7 ‘ 2,6 ‘ 22,23 ‘ 12.200 ‘
A345242301107775 TC7 230 7 3,2 22,23 6.600

Anwendungsempfehlung:

O
g} 4 SEITE 25 PRODUKTINFORMATIONEN

SGHLEIFEN, POLIEREN
[FLENIBEL)

SGHLEIFLAMELLENTELLER V2 POWER X-LOCK exrreme asrracsteisunc unp zemersearnis

D
H
% %k Kk
Artikelnummer Bezeichnung Kdrnung BUIERIEESET 12
A67441250401844 V2 Power 125 Ceramic 40 X-LOCK/22,23
A67441250601844 V2 Power 125 Ceramic 60 X-LOCK/22,23
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl @ Stahl
A67441250401865 V2 Power 125 X-LOCK/22,23
A67441250601865 V2 Power 125 X-LOCK/22,23
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Stahl Aluminium
—a °
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SGHLEIFLAMELLENTELLER SLTR N-LOGK oas nnovamive monTacesysTem

D

i

H

Artikelnummer Bezeichnung Kérnung DUIRIEEECET 1B
A67181250401865 ‘ SLTR 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12.200
A67181250601865 ‘ SLTR 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12.200
A67181250801865 SLTR 125 ZK 80 125 X-LOCK/22,23 12.200
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl @ Stahl
= °
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M MASI[" DER MEISTER SEINER KLASSE

* ok

Durchmesser D

Artikelnummer Bezeichnung Kérnung
A27471150401465 V4 MASTER 115 ZK 40 15 22,23 13.300
‘ A27471150601465 V4 MASTER 115 ZK 60 15 22,23 13.300 ‘
‘ A27471250401465 V4 MASTER 125 ZK 40 125 22,23 12.200 ‘
‘ A27471250601465 V4 MASTER 125 ZK 60 125 22,23 12.200 ‘
A27471780401465 V4 MASTER 178 ZK 40 178 22,23 8.500

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® stahl

5 — e, 3
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OGHLEIFLAMELLENTELLER VA PURPLE POWER rur oen rosotereinsarz

* ok

1/min

mm mm
A274812503600475 V4 PURPLE POWER 125 22,23 12.200

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Stahl Guss

T 1 @ -
O -
Qj O,S A [Qseric  SEITE 27 PRODUKTINFORMATIONEN

Artikelnummer ‘ Bezeichnung ‘ Kérnung ‘ DURERESSE? [ ‘ & ‘ fl max.

NOMPAKTSGHLEIFTELLER PURPLE GRAIN SINGLE oer rasante atrounoes

_—

Artikelnummer Bezeichnung Kérnung Durchr::’]sser L
A27601150361547 ‘ Purple Grain Single 115 Ceramic 36 15 22,23 ‘ 13.300
A27601250361547 Purple Grain Single 125 Ceramic 36 125 22,23 12.200

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Stahl Guss Titan

r 1 @ -
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NOMPAKTSGHLEIFTELLER PURPLE GRAIN MULTI astaacsieistune maL ore

o

M14

Artikelnummer Bezeichnung Kérnung IDUIRERESSE? (2 Gewinde
A27621150361547 ‘ Purple Grain Multi 115 Ceramic 36 115 M14 ‘ 13.300
A27621250361547 Purple Grain Multi 125 Ceramic 36 125 M14 12.200

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Stahl Titan

4« SEITE 27 PRODUKTINFORMATIONEN

y OS _: igSerie

SGHLEIFLAMELLENTELLER SLTs-flex SUPERFLEX rur nocH mewr rexisiumar

;
!

358
S

Gewinde
% %k

Artikelnummer Bezeichnung Kérnung DURERESSET (2 Gewinde n max.

mm 1/min
A272910004018 SLTs-flex 100 ZKS 40 100 M10 12.100
A272910006018 SLTs-flex 100 ZKS 60 100 M10 12.100
A272910008018 SLTs-flex 100 ZKS 80 100 M10 12.100
A672911504018 SLTs-flex 115 ZKS 40 115 M14 13.300
A672911506018 SLTs-flex 115 ZKS 60 115 M14 13.300
A672911508018 SLTs-flex 115 ZKS 80 115 M14 13.300
A672912504018 SLTs-flex 125 ZKS 40 125 M14 12.200
A672912506018 SLTs-flex 125 ZKS 60 125 M14 12.200
A672912508018 SLTs-flex 125 ZKS 80 125 M14 12.200
A272917804018 SLTs-flex 178 ZKS 40 178 M14 8.500
A272917806018 SLTs-flex 178 ZKS 60 178 M14 8.500
A272917808018 SLTs-flex 178 ZKS 80 178 M14 8.500

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl @ Stahl
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SGHLEIFLAMELLENTELLER SLTflex GERAMIG o riexisie innovaion

Artikelnummer

Bezeichnung

Kérnung

Durchmesser D

Gewinde

* kK

A272711504070
‘ A272711506070
‘ A272712504070

A272712506070

SLTflex 115
SLTflex 115
SLTflex 125
SLTflex 125

Ceramic 40
Ceramic 60
Ceramic 40
Ceramic 60

Anwendungsempfehlung:

125

Inox/Stahl

M14
M14
M14
M14

® Sstahl

13.300
13.300
12.200
12.200

Titan

L oS

A l'g Serie
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SI:III.HH.AMH.I.["IH.I.[H sun [:l]"""". FUR DIE KONTROLLE IHRES ARBEITSFORTSCHRITTS

Artikelnummer

A27461150401406
A27461150601406
A27461150801406
A27461250401406
A27461250601406

A27461250801406

o

i

ARTIKELTABELLEN

1

—_l

Bezeichnung

SLTR 115 Control
SLTR 115 Control
SLTR 115 Control
SLTR 125 Control
SLTR 125 Control

SLTR 125 Control

D
|
T
1
H
. Durchmesser D
Kérnung
mm
ZK 40 INOX 115
ZK 60 INOX 115
ZK 80 INOX 115
ZK 40 INOX 125
ZK 60 INOX 125
ZK 80 INOX 125

H
mm

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

22,23

Anwendungsempfehlung:

%k K

n max.
1/min

13.300
13.300
13.300
12.200
12.200

12.200

® Stahl
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SLTG MINI-SCHLEIFSYSTEM sciestspannen

B —

* kv

Artikelnummer Bezeichnung Kérnung Schlzz,i?‘;?:t?fjl'?éger
A33310500401623 SLTG 050 R ZK 40 50 19.000 GTR 038.06
A33310500601623 SLTG 050 R ZK 60 50 19.000 GTR 038.06
A33310500801623 SLTG 050 R ZK 80 50 19.000 GTR 038.06
A33310501201623 SLTG 050 R ZK 120 50 19.000 GTR 038.06
A33310650401623 SLTG 065 R ZK 40 65 14.700 GTR 050.06
A33310650601623 SLTG 065 R ZK 60 65 14.700 GTR 050.06
A33310650801623 SLTG 065 R ZK 80 65 14.700 GTR 050.06
A33310750401623 SLTG 075 R ZK 40 75 12.700 GTR 050.06
A33310750601623 SLTG 075 R ZK 60 75 12.700 GTR 050.06
A33310750801623 SLTG 075 R ZK 80 75 12.700 GTR 050.06
A33310751201623 SLTG 075 R ZK 120 75 12.700 GTR 050.06

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl @ Stahl Titan

=
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OFL SGHLEIFFAGHER GERAMIG aus scuieiremen

%k k

Artikelnummer Bezeichnung Kérnung
A2214020206080 SFL 02020.06 Ceramic 80 20 20 6 40 20.000 38.200
A2214020206120 SFL 02020.06 Ceramic 120 20 20 6 40 20.000 38.200
A2214030106060 SFL 03010.06 Ceramic 60 30 10 6 40 16.000 25.400
A2214030106080 SFL 03010.06 Ceramic 80 30 10 6 40 16.000 25.400
A2214030106120 SFL 03010.06 Ceramic 120 30 10 6 40 16.000 25.400
A2214040206060 SFL 04020.06 Ceramic 60 40 20 6 40 12.000 19.100
A2214040206080 SFL 04020.06 Ceramic 80 40 20 6 40 12.000 19.100
A2214040206120 SFL 04020.06 Ceramic 120 40 20 6 40 12.000 19.100
A2214060156080 SFL 06015.06 Ceramic 80 60 15 6 40 8.000 12.700
A2214060156120 SFL 06015.06 Ceramic 120 60 15 6 40 8.000 12.700
A2214060306060 SFL 06030.06 Ceramic 60 60 30 6 40 8.000 12.700
A2214060306080 SFL 06030.06 Ceramic 80 60 30 6 40 8.000 12.700
A2214060306120 SFL 06030.06 Ceramic 120 60 30 6 40 8.000 12.700
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® stahl Aluminium Guss @ Kunststoff Titan
o ', .
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sw SI“".HH:AI:HEH AUS SCHLEIFVLIESLAMELLEN

8| +———F — — —Fv
T L
* %k
Artikelnummer Bezeichnung Kérnung

A2203030106306 SFV 03010.06 Z 306 30 10 6 40 10.000 14.000
A2203040206306 SFV 04020.06 Z 306 40 20 6 40 7.500 14.000 ‘
| 2203050106306 | SFV05010.06 306 50 10 6 40 6.000 o000 |
| A2203060306306  SFV06030.06 Z306 60 30 6 40 5.000 9000

A2203080506306 SFV 08050.06 Z 306 80 50 6 40 4.000 7.000

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Stahl Aluminium
f:-' — °
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* %k v¢
Artikelnummer Bezeichnung Kérnung

A2205015106150 MFS 01510.06 NK 150 15 10 6 40 18.000
A2205015106150001 MFS 01510.06 NK 150 15 10 6 100 18.000
A2205015306150 MFS 01530.06 NK 150 15 30 6 40 18.000
A2205015306150001 MFS 01530.06 NK 150 15 30 6 100 18.000
A2205020106150 MFS 02010.06 NK 150 20 10 6 40 18.000
A2205020106150001 MFS 02010.06 NK 150 20 10 6 100 18.000
A2205020306150 MFS 02030.06 NK 150 20 30 6 40 18.000
A2205020306150001 MFS 02030.06 NK 150 20 30 6 100 18.000
A2205025106150 MFS 02510.06 NK 150 25 10 6 40 18.000
A2205025106150001 MFS 02510.06 NK 150 25 10 6 100 18.000
A2205025306150 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 40 18.000
A2205025306150001 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 100 18.000
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® stahl Aluminium Guss
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LWL/ LWV /LWM LAMELLENWALZEN

LWL

Artikelnummer

Bezeichnung

LWM

T

Gewinde

AUS SCHLEIFLEINEN/SCHLEIFVLIES UND SCHLEIFVLIES/
-LEINEN KOMBINIERT MIT INNENGEWINDE

Gewinde

L8 %

A2280100501060
A2280100501080

A2286100501104
A2286100501106
A2286100501107
A2288100501104
A2288100501106

LWL 100050
LWL 100050

LWV 100050
LWV 100050
LWV 100050
LWM 100050
LWM 100050

Anwendungsempfehlung:

NK 60
NK 80

A 104

A 106

A 107

A 104/80
A 106/150

Anwendungsempfehlung:

100 50
100 50
100 50
100 50
100 50

Inox/Stahl

M14
M14

® Stahl
M14

M14
M14
M14
M14
® Stahl

3.700 6.000

3.700 6.000

Guss @ Kunststoff

2.800 6.000
2.800 6.000
2.800 6.000
2.800 6.000
2.800 6.000

Guss @ Kunststoff
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OBIY SCHLEIFBANDER GERAMIG 2viioriscH

Artikelnummer

A240603030040
A240603030060
A240604530040
A240604530060
A240604530080
A240606030040
A240606030060

B Y

Bezeichnung

SBZY 03030
SBZY 03030
SBZY 04530
SBZY 04530
SBZY 04530
SBZY 06030
SBZY 06030

Anwendungsempfehlung:

DER PASSENDE TRAGER FUR UNSERE SCHLEIFBANDER

Kérnung

Ceramic 40
Ceramic 60
Ceramic 40
Ceramic 60
Ceramic 80
Ceramic 40

Ceramic 60

Inox/Stahl

@ Stahl

* Kk k

H T

mm mm
30 30
30 30
45 30
45 30
45 30
60 30
60 30

Guss Titan
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STZY Schleifbandtréager, zylindrisch: Unsere Schleifbandtrédger dienen ausschlielich der
Aufnahme (Spannung) unserer zylindrischen Schleifbander. Durch die besondere Schlitzung
des Tragers werden die Schleifbédnder bei zunehmender Drehzahl sicher gespannt.

ARTIKELTABELLEN




ORZY SGHLEIFROLLEN CERAMIG 2vunomiscH

=] R i —
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Artikelnummer Bezeichnung Koérnung Passende Schleifrollentrager
A2403006380600001 SRZY 0638 Ceramic 60 6 38 3 24.000 SRTR 3063.03 oder SRTR 3063.06
A2403006380800001 SRZY 0638 Ceramic 80 6 38 3 24.000 SRTR 3063.03 oder SRTR 3063.06
A2403006381200001 SRZY 0638 Ceramic 120 6 38 3 24.000 SRTR 3063.03 oder SRTR 3063.06
A2403010380600001 SRZY 1038 Ceramic 60 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06
A2403010380800001 SRZY 1038 Ceramic 80 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06
A2403010381200001 SRZY 1038 Ceramic 120 10 38 3 24.000 SRTR 3070.06
A2403013380600001 SRZY 1338 Ceramic 60 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06
A2403013380800001 SRZY 1338 Ceramic 80 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06
A2403013381200001 SRZY 1338 Ceramic 120 13 38 3 24.000 SRTR 3070.06
Anwendungsempfehlung: @ Stahl Guss @ Kunststoff
lﬂ:@ 4 SEITE 29 PRODUKTINFORMATIONEN

DER PASSENDE TRAGER FUR UNSERE SCHLEIFROLLEN
SRTR Schleifrollentrager: \Wiederverwendbarer \Werkzeugtrager zur W
sicheren Aufnahme der zylindrischen und konischen Schleifrollen

Sl:“l["KApp[“ I:EHAM": MIT SELBSTSCHARFENDEM CERAMIC-KORN

Artikelnummer Bezeichnung Kornung

A21120052080 SKWR 0511 Ceramic 80 5 1
A21120052150 SKWR 0511 Ceramic 150 5 1
A21120072080 SKWR 0713 Ceramic 80 7 13
A21120072150 SKWR 0713 Ceramic 150 7 13
A21120102080 SKWR 1015 Ceramic 80 10 15
A21120102150 SKWR 1015 Ceramic 150 10 15
A21120132080 SKWR 1319 Ceramic 80 13 19
A21120132150 SKWR 1319 Ceramic 150 13 19
A21120162080 SKWR 1626 Ceramic 80 16 26
A21120162150 SKWR 1626 Ceramic 150 16 26

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl @ Stahl Aluminium Guss @ Kunststoff
BT « SEITE 12 PRODUKTINFORMATIONEN
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A — [ < SKKE - Kegelrund-Form
Artikelnummer Bezeichnung Kérnung RO (1 Qi
mm mm
A2112051080 SKKE 0515 Ceramic 80 5 15
A2112051150 SKKE 0515 Ceramic 150 5 15
A2112112080 SKKE 1125 Ceramic 80 " 25
A2112112150 SKKE 1125 Ceramic 150 1 25
A2112163080 SKKE 1632 Ceramic 80 16 32
A2112163150 SKKE 1632 Ceramic 150 16 32
A2112224080 SKKE 2140 Ceramic 80 21 40
A2112224150 SKKE 2140 Ceramic 150 21 40
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl @ Stahl Aluminium Guss @ Kunststoff
— — —F T SKZY - Zylinder-Form
- * kX
Artikelnummer Bezeichnung Kérnung Hi:]riH Ti:lfniT
A21120051080 SKZY 0510 Ceramic 80 5 10
A21120051150 SKZY 0510 Ceramic 150 5 10
A21120071080 SKZY 0712 Ceramic 80 7 12
A21120071150 SKZY 0712 Ceramic 150 7 12
A21120101080 SKZY 1015 Ceramic 80 10 15
A21120101150 SKZY 1015 Ceramic 150 10 15
A21120131080 SKZY 1317 Ceramic 80 13 17
A21120131150 SKZY 1317 Ceramic 150 13 17
A21120161080 SKZY 1626 Ceramic 80 16 26
A21120161150 SKZY 1626 Ceramic 150 16 26

Anwendungsempfehlung:

Inox/Stahl

® Stahl

Aluminium

Guss @ Kunststoff

S Ll = SKWK-Walzenkegel-Form
i * ek
Artikelnummer Bezeichnung Kdrnung chel R
mm mm
A21120053080 SKWK 0511 Ceramic 80 5 1
A21120053150 SKWK 0511 Ceramic 150 5 1
A21120073080 SKWK 0713 Ceramic 80 7 13
A21120073150 SKWK 0713 Ceramic 150 7 13
A21120103080 SKWK 1015 Ceramic 80 10 15
A21120103150 SKWK 1015 Ceramic 150 10 15
A21120133080 SKWK 1319 Ceramic 80 13 19
A21120133150 SKWK 1319 Ceramic 150 13 19
A21120163080 SKWK 1626 Ceramic 80 16 26
A21120163150 SKWK 1626 Ceramic 150 16 26
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl @ Stahl Aluminium Guss @ Kunststoff
B> « SEITE 12 PRODUKTINFORMATIONEN
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PSH SCHLEIFBLATTER KOMPAKTKORN seissrarreno

%* Xk

Durchmesser D

Artikelnummer i Kérnung
A73001150800001 PSH 115 NK 80 15 4.800 8.000
A73001151200004 PSH 115 NK 120 15 4.800 8.000
A73001152400005 PSH 115 NK 240 15 4.800 8.000
A73001154000005 PSH 115 NK 400 15 4.800 8.000
A73001158000005 PSH 115 NK 800 15 4.800 8.000
A73001151210005 PSH 115 NK 1200 15 4.800 8.000
A73001250800005 PSH 125 NK 80 125 4.600 7.650
A73001251200005 PSH 125 NK 120 125 4.600 7.650
A73001252400005 PSH 125 NK 240 125 4.600 7.650
A73001254000005 PSH 125 NK 400 125 4.600 7.650
A73001258000005 PSH 125 NK 800 125 4.600 7.650
A73001251210005 PSH 125 NK 1200 125 4.600 7.650
A73001500800005 PSH 150 NK 80 150 3.800 6.350
A73001501200006 PSH 150 NK 120 150 3.800 6.350
A73001502400005 PSH 150 NK 240 150 3.800 6.350
A73001504000005 PSH 150 NK 400 150 3.800 6.350
A73001508000005 PSH 150 NK 800 150 3.800 6.350
A73001501210005 PSH 150 NK 1200 150 3.800 6.350
Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® Sstahl Aluminium Guss

4 SEITE 8 PRODUKTINFORMATIONEN

ﬁ""( SEHI.[":BI.A]T'IHAEEH FUR SELBSTHAFTENDE SCHLEIFBLATTER

M14 ***

Durchmesser D

Artikelnummer Bezeichnung Gewinde

A38311151004 ‘ GTHX 115 ‘ M14 ‘ 115 ‘ 8.000
‘ A38311251004 ‘ GTHX 125 ‘ M14 ‘ 125 ‘ 7.650 ‘
‘ A38311501004 ‘ GTHX 150 ‘ M14 ‘ 150 ‘ 6.350 ‘
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HS FIBERSGHEIBEN CERAMIG wir kreuzscuuz

% %k
Artikelnummer Bezeichnung Durchrr::’]sser D Bohrung

A383011502030001 FIS 115 Ceramic 20 15 22 13.300
A383011503630001 FIS 115 Ceramic 36 15 22 13.300
A383011504030001 FIS 115 Ceramic 40 15 22 13.300
A383011505030001 FIS 115 Ceramic 50 15 22 13.300
A383011506030001 FIS 115 Ceramic 60 15 22 13.300
A383011508030001 FIS 115 Ceramic 80 15 22 13.300
A383012502030001 FIS 125 Ceramic 20 125 22 12.200
A383012502430001 FIS 125 Ceramic 24 125 22 12.200
A383012503630001 FIS 125 Ceramic 36 125 22 12.200
A383012504030001 FIS 125 Ceramic 40 125 22 12.200
A383012506030001 FIS 125 Ceramic 60 125 22 12.200
A383012508030001 FIS 125 Ceramic 80 125 22 12.200
A383012512030001 FIS 125 Ceramic 120 125 22 12.200
A383015002030001 FIS 150 Ceramic 20 150 22 10.200
A383015003630001 FIS 150 Ceramic 36 150 22 10.200
A383015004030001 FIS 150 Ceramic 40 150 22 10.200
A383018002030001 FIS 180 Ceramic 20 180 22 8.500
A383018003630001 FIS 180 Ceramic 36 180 22 8.500
A383018004030001 FIS 180 Ceramic 40 180 22 8.500
A383018006030001 FIS 180 Ceramic 60 180 22 8.500
A383018008030001 FIS 180 Ceramic 80 180 22 8.500

Anwendungsempfehlung: Inox/Stahl ® stahl [C[VEN Titan
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UNSERE PRODUKTLINIEN

Kennzeichnung der Produktlinien tber einfache
Sterne-Symbolik:

* * * High Performance
* * * Industry
K 7Y Base

DIE RICHTIGE ANTRIEBSMASCHINE
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