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TAWSZE WEASGIWE NARZEDZIE

ZAWSZE DO DYSPOZYCJI - SZEROKA GAMA PRODUKTOW

/00

PRACOWNIKOW

30000

KLIENTOW NA
CALYM SWIECIE

PRODUKCJA NA SPECJALNE ZAMOWIENIE

PRZYSZt0SC JEST JUZ DZISIAJ
W NASZYCH REKACH

Od ponad 80 lat firma LUKAS produkuje narzedzia

idace z duchem czasu. Nowe wyzwania wymagaja SZLIFOWANIE - POLEROWANIE
nowych rozwigzan — i to wtasnie nad tym z pasja

pracujemy kazdego dnia. Naszym celem jest pota-

czenie jakosci i bezpieczenstwa z odpowiedziami

ukierunkowanymi na przyszto$¢. Zawsze $Sledzimy

nowosci z najrozniejszych branz. Dzieki takiemu

nastawieniu od wielu lat wyznaczamy standardy

na rynku.

MOCNO UGRUNTOWANA POZYCJA NA RYNKU

Dzieki okoto 700 pracownikom, trzem supernowo-

czesnym zaktadom produkcyjnym, olbrzymiemu wa-
chlarzowi doswiadczen i szerokiej gamie produktdw,
pozycja firmy LUKAS na rynku jest mocno ugrunto-
wana. Rzetelna, elastyczna, wysoce innowacyjna

i nastawiona na klientow.
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JAKOSC NA NAJWYZSZYM POZIOMIE

Nie méwimy o jakosci, lecz robimy dla niej wszyst-
ko. Dzien w dzien. To sprawia, ze narzedzia LUKAS
sg niezawodnym i solidnym elementem procesu
produkcyjnego i zapewniajg optymalng jakos$¢

‘}: wykonania.

* FREZOWANIE - CIECIE - PRODUKCJA NA SPECJALNE ZAMOWIENIE

SPECJALISTA 0D NOWATORSKICH ROZWIAZAN

Jeste$my dzi$ uznanym na skale miedzynarodo-
wa specjalistg w zakresie nowatorskich rozwigzan

i produkcji wydajnych narzedzi. Nawet jesli zadne
standardowe rozwigzanie nie moze by¢ zastoso-
wane, przygotujemy indywidualng odpowiedzZ na
ZGt0OSZONYCH kazdy problem. Aby nie tylko nasze, lecz przede
PATENTOW wszystkim produkty naszych klientow byty przy-

datne w przysztosci.

ROZWIAZAN SPECJALNYCH |
WIELE INNOWACJI STOSOWANYCH
NA CALYM SWIECIE



ROZNYCH PRODUKTOW

LUKAS — TWOJ PARTNER PRZY WYBORZE WtASCIWEGO NARZEDZIA

DOSTARCZAMY W CIAGU 48 GODZIN
W DOWOLNE MIEJSCE W EUROPIE

8 000

METROW KWADRATOWYCH
POWIERZCHNI LOGISTYCZNEJ

ko

SZYBKO, PUNKTUALNIE | ELASTYCZNIE

Nasza niezwykle sprawna koncepcja logistyczna
ufatwia klientom zarzadzanie powierzchnig maga-
zynowa. Wydajny system dostaw, ultranowocze-
sne centrum logistyczne i nasi szybcy spedytorzy
troszcza sie o to, aby w regale znajdowato sie za-
wsze wiasciwe narzedzie we wtasciwym czasie.

DZIELIMY SIE NASZA WIEDZA

Zapraszamy do odwiedzenia naszego ,Jechnikum” —
tu taczy sie wiedze z praktyka. W zintegrowanym
centrum szlifowania mozna samodzielnie wypré-
bowac¢ wiedze zdobyta podczas szkolenia. Gdyby
jednak w konkretnym przypadku co$ nie zadziata-
to, nasi technicy i inzynierowie znajda odpowiedz
na (prawie) kazde pytanie.

LUKAS-Mobil — nasze ,Technikum na kotach” ma
,ha poktadzie” wszystko, co jest konieczne pod-
czas profesjonalnego szkolenia narzedziowego.
Zachecamy do skorzystania z LUKAS-Mobil na
pozwalajace zaoszczedzi¢ czas warsztaty narze-
dziowe dla pracownikéw w ich miejscu pracy.

200

UCZESTNIKOW WITAMY CO
ROKU NA NASZYCH SZKOLENIACH




NASZE NAJNOWSZE ROZWIAZANIA
| INNOWACJE
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KRAZKI SGIERNE PSH GG
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SZYBKA WYMIANA NARZEDZIA | CIAGLE OSTRE ZIARNA KOMPAKTOWE SCIERNE

NOWOSCI



STYBIA OBROBKA POWIERZGHNI | PROSTA
WYMIANA DLR WYZSZEJ WYDRJNOSGI PRACY.

Krazki $cierne gwarantuja zawsze szybkie wykonczenie powierzchni w potaczeniu z wysoka niezawodnoscia

procesu produkcyjnego. Umozliwia to ziarno kompaktowe z efektem samoostrzenia: zuzyte ziarna Scierne sa
ciagle zastepowane nowymi. Dzieki temu powierzchnia szlifujaca zachowuje skutecznos$¢ przez dtugi czas.

WSZECHSTRONNOSC | tATWOSC UZYCIA

Krazki écierne PSH CG moga byé stosowane do obrébki
prostych i wklestych powierzchni. Dzigki kompaktowym
ziarnom szlifowanie odbywa sie szybko, bez duzego nakta-
du sity i przy mniejszej liczbie koniecznych zmian narzedzia
niz w przypadku konwencjonalnych materiatéw $ciernych.
Ponadto w przypadku tych krazkéw $ciernych temperatu-
ra powierzchni pozostaje niska, a powierzchnia $cierna nie
ulega zaklejaniu nawet w przypadku trudnych materiatéw
dzieki otwartemu nasypowi ziaren. Utatwia to obrébke du-
zych powierzchni.

KRAZEK SCIERNY Z WBUDOWANYM
EFEKTEM SAMOOSTRZENIA

W tych krazkach $ciernych starte ziarna $cierne sa natych-
miast zastepowane nowymi. Jest to mozliwe dzieki spe-
cjalnej warstwie szlifierskiej. Kompaktowe ziarno sktada sie

z wielu matych czastek $ciernych, sklejonych ze soba. Pod-
czas szlifowania zuzyte czastki sg odrywane, odstaniajac

nowe ze swiezymi, ostrymi krawedziami tnacymi. Dlatego

tez krazki $cierne PSH CG osiagaja niezwyktg zywotnos$é

i umozliwiaja ciagfa prace bez koniecznosci ich wymiany.

WYGODNE SZLIFOWANIE PRZY UZYCIU
STANDARDOWYCH NARZEDZI

Krazki $cierne moga byé stosowane w szlifierkach katowych
o regulowanej predkosci obrotowej oraz w ogélnodostep-
nych szlifierkach mimos$rodowych. Narzedzia te mocowa-
ne sa za pomoca samoprzyczepnej tkaniny rzepowej na
nos$nikach GTHX, przeznaczonych wtaénie do serii PSH, co
umozliwia szybka wymiane bez uzycia dodatkowych narze-

NOSNIK KRAZKOW SCIERNYCH GTHX

Pasujace noséniki GTHX pokryte sa tkanina haczyko-
wa, co umozliwia szybki montaz i taczenie z rzepem
umieszczonym na tylnej Sciance krazkéw PSH.

NISKA TEMPERATURA
POWIERZCHNI

ZIARNO KOMPAKTOWE
Z WIELU MALYCH —
CZASTEK SCIERNYCH

ZINTEGROWANY
EFEKT SAMOOSTRZENIA

dzi.W przypadku btyszczacych powierzchni zalecane jest wy-
konanie ostatniego przej$cia szlifierskiego przy uzyciu narze-
dzi serii P6.

WYDAJNA PRACA W WIELU BRANZACH

Krazki $cierne nadaja sie szczegdlnie do wydajnej obrébki
duzych powierzchni metalowych. Obejmuje to nastepujace
branze:

= Przemyst spozywczy

= Przemyst chemiczny i farmaceutyczny

® Technika medyczna

= Budowa kuchni

= Budowa zbiornikéw i aparatéw

= Budowa pojazdéw

= Aeronautyka i kosmonautyka

TABELA ARTYKULOW STRONA 52 p




WIERTEA HZB

DOKtADNE WYMIAROWO WIERCENIE W CEGtACH
DZIURAWKACH | CEGEACH KRATOWNICOWYCH

10 Nowoscl



PREGYZVJNE WIERGENIE | NIEZRWODNE
KOTWIENIE W GEGEAGH.

Wiertta HZB wierca doktadne wymiarowo otwory w cegtach dziurawkach i cegtach kratownicowych.
Przy stosowaniu wiertet HZB nie ma juz potrzeby martwi¢ sie o wykruszenia i uszkodzenia mostkéw
wewnetrznych. Przy zastosowaniu odpowiednich kotkéw sita mocowania wzrasta nawet o 200% w
poréwnaniu z innymi wierttami.

ZO-KROTNIE

DEUZSZA ZYWOTNOSC

WSZECHSTRONNE WYKORZYSTANIE NA BUDOWIE

Wiertto specjalne HZB jest pierwszym wyborem w przy- 0
padku kotwienia elementéw w cegle. Drzwi, okna i inne

elementy konstrukcyjne moga by¢ bezproblemowo mon- 0
towane za pomoca tego wiertta. HZB gwarantuje bezpie-

czenstwo przy kotwieniu rusztowan, poniewaz zapewnia 0 TYLE WZRASTA SltAIMOCOWANlA RRZY
najlepsze mozliwe mocowanie w cegtach dziurawkach. ZASTOSOWANIU WEASCIWYCH KOtKOW

W przypadku montazu elementow elewacji rozwigzany

zostaje problem porowatych $cian.

IDEALNE DO TRUDNYCH MATERIAtOW BUDOWLANYCH

Cegly dziurawki i kratownicowe naleza do najwazniejszych
materiatow w budownictwie ze wzgledu na ich wtasciwo-
8ci izolacyjne. Wiertto HZB pozwala wreszcie na bezproble-
mowe wiercenie w $cianach wykonanych z takich cegiet.

W odréznieniu od konwencjonalnych wiertet nie dochodzi

w tym przypadku do uszkodzenia wewnetrznych mostkéw
w cegtach, co w przeciwnym razie czesto znacznie zmniej-
sza przyczepnos$¢ kotkdw. Ponadto wiertto nadaje sie row-

niez do wiercenia w glazurowanych ptytkach.

TRWALE | tATWE W UZYCIU

Specjalne wiertto HZB firmy LUKAS moze by¢ stosowane
do kazdej ogélnodostepnej wiertarki z uchwytem SDS-plus.
Przy wierceniu bez udaru wiertto o specjalnym profilu deli-
katnie penetruje porowaty materiat. Wykonanie z weglikéw
spiekanych gwarantuje wyjatkowo diuga zywotnosé. Przy
wierceniu w cegtach dziurawkach mozna spodziewac sie
20-krotnie dtuzszej zywotnosci w poréwnaniu z wierttami
konwencjonalnymi.

TABELA ARTYKULOW STRONA 36 p




KAPTURKI SCIERNIGE CERAMIC

NARZEDZIE SZLIFIERSKIE Z WBUDOWANYM EFEKTEM SAMOOSTRZENIA

EFEKT SAMOOSTRZENIA

PRZEZ UWALNIANIE NOWYCH
‘ CZASTEK SCIERNYCH

TYSIACE BARDZO
MALYCH CZASTEK

BARDZO OSTRE
KRAWEDZIE TNACE

| DO NAJTWARDSZYCH

POWIERZCHNI

Nowoscl

DEUZSZE SZLIFOWANIE
NAJTWARDSZYGH METALI.

Stal narzedziowa, staliwo lub stopy tytanu — przemyst
wykorzystuje coraz wiecej metali o wysokiej twardosci

i ciagliwosci. Kapturki scierne Ceramic to narzedzie do
szlifierek prostych, umozliwiajace wygodna obrébke ma-
tych elementéw oraz usuwanie zadzioréw. Dodatkowym
plusem jest bardzo dtuga zywotnos$¢ dzieki efektowi
samoostrzenia.

MAKSYMALNA WYDAJNOSC SKRAWANIA

Kapturki $cierne z ziarnem ceramicznym zostaty opracowa-
ne do obrébki najbardziej wymagajacych materiatow. Harto-
wane i odporne na zuzycie stale, stopy tytanu, spawy i twar
de powtoki nie stanowia problemu dla tego narzedzia. Dzieki
efektowi samoostrzenia to agresywne zachowanie podczas
szlifowania jest utrzymywane przez bardzo dtugi czas.




EFEKT SAMOOSTRZENIA

Zuzyte juz czastki cierne sa odrywane i odstaniaja
nowe czastki z ostrymi krawedziami tnacymi. Dlate-
go tez kapturek $cierny przez dtugi czas pozostaje
ostry jak nowy.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ZWIAZANYCH
Z OBROBKA METALI

Kapturki écierne Ceramic sa cennym dodatkiem do puli na-

rzedzi dla wszystkich gatezi przemystu zajmujacych sie ob-
rébka metali twardych. Naleza do nich produkcja narzedzi

i form, jak réwniez zaawansowane konstrukcje maszynowe

i stalowe oraz przemyst lotniczy.

Te narzedzia doskonale nadaja sie do szlifowania nierow-
nych powierzchni, obrobki matych elementow, usuwania
zadzioréw i doszlifowywania matych promieni. Kapturki

Scierne moga by¢ stosowane nawet do stali nierdzewnej,
poniewaz podczas szlifowania tylko nieznacznie sie na-

grzewaja.

PRZEGLAD KAPTURKOW SCIERNYCH FIRMY LUKAS

ROZNE
KSZTALTY

WSZECHSTRONNE

ZASTOSOWANIE

DO USUWANIA ZADZIOROW,
ZAOKRAGLANIA | SZLIFOWANIA

EFEKT SAMOOSTRZENIA 0SZCZEDZA KOSZTY NARZEDZI

Dzieki samoostrzeniu kapturki $cierne Ceramic osiggajg wie-
lokrotnie dtuzsza zywotnos$¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi
kapturkami sciernymi. W przypadku szlifierek prostych ko-
niecznos¢ zmiany narzedzia staje sie znacznie rzadsza, co
obniza koszty zakupu narzedzi.

NIE DOCHODZI JUZ DO EFEKTU ZESZKLENIA

Ziarna $cierne osadzone w matrycy zywicznej zrywaja sie
po zuzyciu i stwarzaja miejsce na nowe ziarna o ostrych kra-
wedziach tnacych. Nie wystepuje znany z innych narzedzi
szlifujacych efekt stepienia zwany ,zeszkleniem” podczas
obrobki twardych materiatéw. Mimo zuzycia Kapturki $cier
ne Ceramic pracuja nadal jak nowe.

KAPTURKI SCIERNE

KAPTURKI SCIERNE

KAPTURKI SCIERNICE CERAMIC

NK UNIWERSALNE NKS SPECJALNE ® Samoostrzace sie ziarno ceramiczne
= Uniwersalne do obrébki tworzyw = Do stali odpornych na korozje i = Do najtwardszych materiatéw
sztucznych i metali kolorowych zaroodpornych = Agresywny proces szlifowania
= Wiele innych materiatéw = Zwiekszona wydajno$¢ skrawania m Diuga trwatosé
dzieki spoiwu aktywnemu podczas m Zastosowanie w produkciji
szlifowania narzedzi i form

aluminium | drewno |
materiaty kompozytowe |
tworzywo sztuczne | guma

stal nierdzewna | stal |
stal konstrukcyjna | zeliwo

tytan | stal narzedziowa
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SCIERNICE TARGZOWE I
ofSTEMEM K-LOGK

WYSOKOWYDAJNA SCIERNICA LISTKOWA Z INNOWACYJNYM
SYSTEMEM MONTOWANIA BEZ STOSOWANIA KLUCZY
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MONTAZ NARZEDZI SCIERNYCH JESZCIE
NIGDY NIE BYE TAK PROSTY.

Wydajna sciernica listkowa V2 Power jako pierwsze narzedzie LUKAS jest wyposazona w nowy system mocujacy
X-Lock. Sciernice s3 teraz po prostu nasadzane. W ten sposéb znakomita wydajnos$é szlifowania taczy sie ze zmiana
narzedzia w ciggu paru sekund.

ZMIANA NARZEDZIA W MGNIENIU OKA

o . o MATERIAtU SCIERNEGO
Dzieki nowemu systemowi X-Lock ustawia sie $ciernice 0 ZNAJDUJE SIE W CZESCI
w uchwycie i jg zatrzaskuje — gotowe. Odgtos klikniecia ZEWNETRZNEJ TARCZY
wskazuje, ze tarcza jest dobrze zamocowana. Zmiana na-

NOSNEJ

rzedzia trwa tylko pare sekund. Nie ma juz takich czesci,
ktore mogtyby sie zgubi¢, jak nakretka mocujaca i klucz.
Tym samym zmiana narzedzia nastepuje fatwo i szybko.

SZEROKIE LAMELE DLA UZYSKANIA
SILNEGO EFEKTU SCIERNEGO

Sciernica listkowa V2 Power ma opatentowany ksztatt i roz-
mieszczenie lamelek $ciernych: wskutek duzej liczby warstw
ponad 70% czasteczek Sciernych znajduje sie w zewnetrznej
czesci tarczy nosnej. To gwarantuje bardzo dobre wykorzy-
stanie materiatu $ciernego i dtuga zywotnos¢ tarczy lamelo-
wej. Nadzwyczajnie wysoka wydajno$¢ usuwania materiatu
uzyskuje sie dzieki zastosowaniu ptétna sciernego o wyso-
kiej wydajnosci i bardzo gestej powtoce z ziarnem ceramicz-
nym. Podstawe $ciernicy lamelowej talerzowej tworzy ela-

styczny no$nik z widkna szklanego. AZDO WARSTW SZLIFUJACYCH

UMIESZCZONYCH
ZMIANA NARZEDZIA TYLKO JEDNYM KLIKNIECIEM

JEDNA NAD DRUGA
Tarcze szlifierskie z syste-

mem z X-LOCK zmienia
sie w ciggu paru sekund.

ZAKRESY ZASTOSOWANIA V2 POWER

Sciernica listkowa V2 Power nadaje sie do usuwania zadzio-
row i rdzy, wygtadzania, zgrubnego szlifowania i obrobki
spawow.

Nalezy wzia¢ tarcze, poto-
2y¢ na wrzecionie szlifierki
katowej z odpowiednim
systemem mocujacym
X-LOCK i lekko docisna¢,
az sie zatrzasnie.

SLTR TAKZE Z NOWYM
INNOWACYJINYM SYSTEMEM

Tak szybka i tatwa jest zmia-
na narzedzia z systemem ' Oprécz V2 Power
X-LOCK. — 7 takze sprawdzona

{ Sciernica SLTR firmy
LUKAS jest wyposazona
W innowacyjny system
X-Lock.
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TARGZE DO GIEGIA 1 SZLIFOWANIA
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MAKSYMALNA WYDAJNOSE | GIEGIE STAL

SILAGHETNEJ NA ZINMNO.

Do wysoce produktywnej obrébki stali znakomicie nadaja sie tarcze do ciecia i szlifowania z ziarnem ceramicznym.
Dzieki szybkiemu, wykonywanemu na zimno szlifowaniu, obrébka stali nierdzewnej odbywa sie bez jakiegokolwiek
wybarwienia na niebiesko. | to przy duzej zywotnosci dzieki efektowi samoostrzenia. Ponadto narzedzia te podczas
pracy wymagaja niewielkiego naktadu sit. Niewielki docisk przyczynia sie rowniez do niskich temperatur roboczych.

EKSTREMALNA ZYWOTNOSC DZIEKI EFEKTOWI
SAMOOSTRZENIA

Tarcze do ciecia i szlifowania skfadaja sie z ziarna ceramicz-
nego, ktére podczas uzywania uwalnia stale najmniejsze
czastki. Jezeli czastki pekaja wskutek zuzycia, to natych-
miast pojawiajg sie nowe, ostre krawedzie $cierne. Dzigki
temu efektowi samoostrzenia sie tarcze te osiagaja znako-
mita trwatosc.

Nowoscl

OSTRE CIECIE Z NIEWIELKA OBROBKA WYKANCZAJACA

Dzieki ziarnom ceramicznym mozna obrabia¢ z duza wydaj-
noscia produkcji twarde materiaty, takie jak stal nierdzewna
i stal. Przy czym narzedzie uzyskuje jako$¢ powierzchni, ktéra
jest godna uwagi w przypadku tarcz do ciecia i szlifowania —
woéwczas nastepujgca potem obrobka wykanczajaca jest wy-
konywana szybko. Dzieki duzej wytrwatosci i dzieki efektowi
samoostrzenia, narzedzie jest réwniez ekonomiczne.
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DBROBHA METALI MIENKICH BEZ PROBLEMOW.

Aluminium i inne metale niezelazne sa trudne w obrdbce — dlatego, ze sa tak miekkie. Tarcze do ciecia i szlifowania
aluminium skrawaja jednak metale lekkie i kolorowe bez przerwy. Nie przydarza im sie ,,zatkanie” powierzchni narze-
dzia, czego mozna by sie obawiac.

CIECIE BEZ ,SMAROWANIA" ALUMINIUM MOZLIWOSC STOSOWANIA W STANDARDOWYCH

Duza zaleta tarcz do ciecia i szlifowania aluminium jest unik- NARZEDZIACH

niecie efektu znanego jako ,, smarowanie” Podczas obrébki Tarcze do ciecia i szlifowania aluminium mozna uzywacé na
czystego aluminium i miekkich stopéw wiéry moga zakleja¢ powszechnie stosowanych szlifierkach katowych. Sg one

powierzchnig, jezeli nie uzywa sie narzedzia do tego specjal- dostepne w réznych rozmiarach. W ten sposéb bez proble-
nie przystosowanego. Nasze tarcze zostaty jednak na tych mu mozna obrabia¢ metale lekkie i przede wszystkim z duza
materiatach przetestowane i zoptymalizowane pod tym ka- produktywnoscia.

tem. Specjalne potaczenie ziaren $ciernych i spoiwa zapobie-

ga temu niepozadanemu efektowi w niezawodny sposoéb.

TABELA ARTYKULOW STRONA 39/40 p
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MALE TARGZE DO GIEGIR
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PREGYZYJNA PRAGA MALYMI TARGZAMI

Dzieki niewielkim wymiarom mozna dotrze¢ tymi matymi tarczami do trudno dostepnych miejsc w przedmiotach ob-
rabianych. Duza zaleta okazuje sie przy tym niewielka szerokos$¢ siegajaca do jednego mm: usuwanie materiatu jest
niewielkie, dzieki czemu mate cze$ci mozna obrabiaé z wyczuciem. Tarcze o grubosci 3 mm zapewniaja szlifowanie

defektdéw oraz obrébke powierzchni.

PERFEKCYJNE DO STALI NIERDZEWNEJ

Mate tarcze do ciecia nadajg sie w réwnym stopniu do sta-
li, jak i stali nierdzewnej dzieki niewielkiemu wytwarzaniu

ciepta. Podobnie jak inne tarcze LUKAS, narzedzia te row-
niez nie zawieraja zelaza, chloru i siarki. Dlatego obrabiane
powierzchnie nie utleniaja sie i wykazuja wysoki potysk bez
niekorzystnych efektow.

mm
GRUBOSCI wrazLiwycH PRAC

DO SZCZEGOLNIE

Nowoscl

BEZ_PIECZENSTWO JAK'W PRZYPADKU
DUZYCH NARZEDZI

Rowniez w przypadku matych narzedzi LUKAS przyktada
duza wage do bezpieczenstwa. Mate tarcze maja podobnie
jak ich wieksze odpowiedniki dwie wewnetrzne, zabezpie-
czajgce warstwy z widkna szklanego. Dzieki temu zagwa-
rantowana jest wysoka wytrzymatos$¢ i maksymalne bez-
pieczenstwo narzedzi.

Piecze¢ OSA ma szczegdlne znaczenie — dokumentuje ona
zgodno$¢ ze wszystkimi istotnymi europejskimi normami
bezpieczenstwa dla narzedzi $ciernych.

TABELA ARTYKULOW STRONA 40 p




TARGZE DO GIEGIA | SZLIFOWANIA
KAMIENIA, BETONU | ZELIWR
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TARGZA DO UNIWERSALNEGD ZASTOSOWANIA.

Tarcze te nadaja sie do ciecia i szlifowania betonu, kamienia lub zeliwa. Idealnie nadaja sie do uniwersalnego za-
stosowania na budowach i zapewniajg dodatkowa elastycznos$¢ dla rzemiesInikow i budowlancow. W poréwnaniu
z diamentowymi tarczami tnacymi przekonuja szczegolnie korzystnym stosunkiem ceny do wydajnosci i szybkoscia.

ELASTYCZNA | SZYBKA PRACA ROZNORODNE MOZLIWOSCI ZASTOSOWANIA

Zwtaszcza w budownictwie, w przypadku nowych obiektéw Réwniez do czyszczenia zeliwa tarcza ta jest stosowana
lub renowacji budynkéw i w budowie drég potrzebne sa na- w wielu odlewniach zeliwa lub oczyszczalniach. W tym
rzedzia, ktérymi mozna obrabia¢ elastycznie najrézniejsze przypadku przekonuje ona duzg zawartoscig weglika krze-
materiaty budowlane. Obojetnie, czy to cegty, rury zeliwne, mu. W ten sposdb odlewane czeéci z wtrgceniami i defek-
czy betonowe belki, tarcze LUKAS do ciecia kamienia, be- tami na powierzchni mozna obrobi¢ szybko i niezawodnie.
tonu i zeliwa tng niezawodnie i szybko. W szczegdélnosci dla Bez problemu mozna odcig¢ nadlewy i wystepy na odle-
rzemiesInikéw, ktérzy nie stosuja regularnie tarcz diamento- wach.

wych do ciecia, stanowig one doskonata alternatywa.

TABELA ARTYKULOW STRONA 41 p
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POLIKRYSTALIGZNA

PASTA DIAMENTOWA

3
2
4

[=2)

?.EJ ==

s
ra

DELIKATNE POLEROWANIE TWARDYGH METAL

Wprowadzamy jako nowa paste polerska, dodatkowo do monokrystalicznej, polikrystaliczng paste diamentowa. Pa-
sta ta przekonuje swoja wieksza wydajnoscia i przydatnoscia do zastosowania maszynowego. W przypadku przewa-

zajgcych recznych zastosowan nadaja sie oba rodzaje pasty.

WIECEJ KRAWEDZI TNACYCH W PASTACH
DIAMENTOWYCH

Diamenty w polikrystalicznych pastach diamentowych
zapewniaja szybkie polerowanie na wysoki potysk. Powo-
dem tego jest metoda produkcji diamentéw polikrystalicz-
nych, podczas ktérej powstaje wiele zadanych miejsc zata-
mania powierzchni. W przypadku obcigzenia diamenty te
pekaja w tych miejscach. Dzigki temu w polikrystalicznej
pascie diamentowej podczas jej uzywania powstaja stale
nowe krawedzie tnace. Z tego powodu nasze pasty sag bar
dziej wydajne i gwarantujg doskonata jako$¢ powierzchni.

DO MASZYN | ROBOTOW

Pasty polikrystaliczne stosuje sie do stali i tytanu o twardo-
$ci powyzej 60 HRC. Wysoka wydajnos$¢ i niezwykle wy-
soka niezawodno$¢ procesu predysponuja polikrystaliczne
pasty diamentowe LUKASA do stosowania w maszynach
NC i robotach. Dzieki wysokiej odpornoéci na temperature
rowna 130 °C i rozpuszczalnosci w wodzie, oleju i alkoholu
paste polikrystaliczng mozna wykorzystywac¢ na wiele spo-
sobdéw w procesach przemystowych. Ponadto nadaje sie
ona takze do zastosowania recznego.

MONOKRYSTALICZNE PASTY DIAMENTOWE

Monokrystaliczne pasty diamentowe LUKASA charak-
teryzuja sie wszechstronnoscia. Sg czesto wykorzysty-
wane do recznego polerowania, ale takze do réznych
maszynowych prac polerskich. Réwniez w przypadku
tytanu, stali hartowanych i stali nierdzewnej osiagaja
one dobre wyniki pod wzgledem jakos$ci powierzchni.
Najlepsze wyniki uzyskuja w duzym zakresie twardosci
od 50 do 70 HRC.

Nowoscl

Podobnie jak pasta polikrystaliczna, takze monokrysta-
liczna pasta diamentowa jest odporna na temperature
do 130 °C i moze by¢ optymalnie stosowana pomiedzy
etapami produkgji. Dzieki wysokiemu stezeniu czastek
diamentowych w pascie mozna osiggac juz z niewielka
iloscig pasty pozadany potysk.

TABELA ARTYKUtOW STRONA 38 p
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FREZ HFT DO GRATOWANIA WSTEGZNEGD

WYGEADZA PO PROSTU KAZDA KRAWEDZ

Jezeli trzeba usuna¢ zadziory w trudno dostepnych miej-
scach i na krawedziach obuddéw, zbiornikéw i rur, to jest
to wtasciwe narzedzie. Frezem do gratowania wykonuje
sie fazy 45° na otworach i krawedziach. Obrébka detali
od tytu staje sie tatwa gratownikiem wstecznym.

= usuwanie zadzioréw z otworéw i krawedzi od tytu
= okreslona faza 45°
= do réznych srednic otworow

Narzedzie jest dostepne z trzpieniem o dfugosciach do
120 mm, dzigki czemu mozliwa jest gteboka, wewnetrz-
na obrébka. Nasze specjalne lutowane taczenie w formie
V zapewnia state i bezpieczne umiejscowienie gtowicy
na trzpieniu.

Narzedzie jest dzieki temu bezpieczne réwniez w przy-
padku zwiekszonego obcigzenia. Frez do gratowania
o $rednicy gtowicy od 5 do 18 mm nadaje sie do mniej-
szych oraz wigkszych detali.

TABELA ARTYKULOW STRONA 35 p

120 MILIMETROW

JEST NAJWIEKSZA DtUGOSCIA FREZA DO
GRATOWANIA WSTECZNEGO FREZA HFT

PILNIK OBROTOWY Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

DELIKATNE UZEBIENIE DO OPTYMALNEJ OBROBKI
POWIERZCHNIOWEJ

Przekonujace powierzchnie i znaczna zywotnos$¢, to naj-
wazniejsze atuty pilnika obrotowego z weglikow spieka-
nych. Mikro uzebienie tych gtowic frezowych ma geo-

metrie krawedzi tnacych podobna do pilnika recznego.

Spokojny, doskonaty ruch obrotowy, bez bicia, wraz z ta

geometria zeba usuwa materiat rownomiernie i uzyskuje
gtadkie powierzchnie.

= gtadkie powierzchnie dzieki drobnemu uzebieniu

= weglik spiekany zapewnia dtuga zywotnos¢é
= nie zatyka sie

22 PODSTAWOWE PRODUKTY

Produkcja z weglikow spiekanych gwarantuje doskonata
trwato$¢ pilnika obrotowego. Powierzchnia tnaca gtowicy
nie zapycha sie, co oznacza trwata, szybka i bezawaryjna

prace. Takze trudne materiaty, takie jak kompozyty moz-

na obrabiac¢ pilnikami z weglikow spiekanych.

TABELA ARTYKULOW STRONA 35 p

FREZ GAST

WYTRZYMALA GLOWICA FREZOWA 0 WYSOKIEJ
WYDAJNOSCI OBROBKI ZELIWA

\-'ih ‘

Frezy do ofensywnej obrébki zeliwa maja czasami ten-

dencje do pekania zebdw. Nie dotyczy to tego freza, kto-
ry zostat opracowany do takich obcigzen. Dzigki wielo-

krawedziowym zebom uzyskuje on wysokie wydajnosci
usuwania materiatu w obrébce recznej — czyli duza obje-
t0$¢ widrow w krétkim czasie. Przy czym narzedzie moz-
na prowadzi¢ spokojnie i rownomiernie.

= duza objetos¢ wiorow
= spokojny bieg i niewielkie wibracje
= bez wyszczerbien

Takze w przypadku dziatajacych duzych sit nie dochodzi
do wyszczerbien. Narzedzie to cechuje sprawdzona ja-
kos¢ weglikdw spiekanych i niezawodne potaczenie luto-
wane. Tak pracuje sie wydajnie i bezpiecznie!

TABELA ARTYKULOW STRONA 33 p

WEGLIK SPIEKANY

WYDAJNE | EKONOMICZNE FREZOWANIE

Niezwykle wysoka gestos$¢ i twardos¢ sprawiaja,
ze weglik spiekany jest jednym z najlepszych ma-
teriatéw tnacych. W poréwnaniu z wczesniej sto-
sowang stala szybkotnaca HSS krawedzie tnace
frezoéw z weglikéw spiekanych pozostaja dtuzej
ostre. To oznacza mniej wysitku dla uzytkownika

i znacznie wieksza trwatosé.

Rezultat: wieksza produktywno$¢ dzieki nizszej
czestotliwosci zmiany narzedzi, obnizenie kosz-
toéw wskutek mniejszego zapotrzebowania ilo-
$ciowego. Dzieki tym zaletom wegliki spiekane
sg pierwszym wyborem w przypadku narzedzi
frezarskich.




FREZ GOMPOSITE

UNIWERSALNE NARZEDZIE DO KOMPOZYTOW
WLOKNISTYCH

Sl

W y
el

Frez Composite jest wyspecjalizowany do obrébki kom-
pozytow widknistych, ale z nadzwyczajna wszechstron-
noscia. Mozna go stosowac w podobnych wariantach za-
réwno do zastosowan maszynowych i recznych. Ale nie
tylko. Niezwykle dtuga cze$¢ robocza nadaje sie oprécz
frezowania réwniez do ciecia. Koricéwka w ksztatcie ry-
biego ogona nadaje sie do wiercenia i czotowego fre-
zowania obrabianych przedmiotéw. Dlatego frez Com-
posite jest uniwersalnym narzedziem, ktére sprawia,
ze zbedne staje sie wiele zmian narzedzi i dzigki duzej
trwatosci doskonale nadaje sie jako narzedzie robota.

= nadaje sie do pitowania, wiercenia i frezowania
= wytwarza gtadkie powierzchnie

= do pracy recznej i maszynowej

= mniej zmian narzedzi

dituga trwatosé

Narzedzie to sprawdza sie najlepiej w materiatach kom-
pozytowych z matryca z tworzyw sztucznych. Zalicza

sie do nich kompozyty zbrojone widknem weglowym

(CFK), tworzywa sztuczne wzmacniane wiéknem szkla-
nym (GFK) i wiele innych kompozytéw. Frez wystepuje
w dwodch wariantach: ,Composite Coarse” jest specjal-
nie opracowany do robotéw, a w przypadku ,Composite
Fine"” mozna prowadzi¢ frez recznie.
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FREZ TARNIKOWY WooD

WYTRWALE FREZOWANIE DZIEKI WEGLIKOM
SPIEKANYM 0 DROBNYCH ZIARNACH

Tam, gdzie frezy z HSS i frezy nacinajace szybko sie pod-
daja, frez tarnikowy do drewna przekonuje dzieki swojej
niezwykle wysokiej trwatosci. Umozliwia to wykonanie
z drobnoziarnistych weglikéw spiekanych. Dzieki temu
mozna dtugo obrabia¢ drewno i inne lekkie materiaty
budowlane. Przede wszystkim w przypadku gratowania,
modelowania i wygtadzania triumfuje ten frez tarnikowy
do drewna dzieki szybkiemu usuwaniu materiatu.

= szybka obréobka skrawaniem

= diuga trwatos$é dzieki weglikom spiekanym
= gtadka powierzchnia

= cicha praca bez wibracji

= wymagany niewielki wysitek

Juz przy niewielkim wysitku mozna nieprzerwanie praco-
wacé frezem tarnikowym, gdyz zgrubna geometria kra-

wedzi tngcych w drewnie lub materiatach migkkich jest
zawsze agresywna i przyjazna w cieciu. Zaktécajace wi-
bracje sg obce dla freza tarnikowego Wood. Oprécz drew-
na narzedzie to moze obrabia¢ wszystkie rodzaje two-
rzyw sztucznych oraz gume.
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JEDEN ,
DO MOZE OBRABIAC STAL
| STAL NIERDZEWNA (INOX)

FREZ 742 INOK / STEEL

WYTRZYMALY W STALI | STALI NIERDZEWNEJ

Frez Z42 Inox/Steel szybko frezuje w réwnym stopniu
stal i stal nierdzewna. Jego gtéwna cecha jest specjalna
geometria zgba ze Scietymi krawedziami, dzigki ktorym

moze z petna sitg usuwac oba materiaty, bez obawy o wy-
szczerbienie zebow. Frez ten stosuje sie w potaczeniu

ze zwyktymi szlifierkami prostymi. Dzieki ulepszonemu
tamaczowi wiérow narzedzie to wymaga mniejszego wy-
sitku i wytwarza jeszcze wyzsza jako$¢ powierzchni.

= frez do dwéch materiatow

= wysoka wydajnos$é skrawania

= trwatosé

= do frezowania, gratowania i fazowania

Duzg zaleta tego narzedzia jest to, ze do stali i stali nie-
rdzewnej potrzebny jest tylko jeden frez. Frezowanie,
fazowanie i gratowanie w obu metalach wykonuje sie
z uzyciem Z42 w tatwy reczny sposob. Tak zmniejsza
sie catkiem prosto stan narzedzi w magazynie oraz za-
angazowanie kapitatu.

TABELA ARTYKULOW STRONA 32 p
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SCIERNIGE POLERSHIE PG GG

OSTROZNE POLEROWANIE DROBNYCH STRUKTUR
DZIEKI KOMPAKTOWEMU ZIARNU

TSR

Otwory, spoiny pachwinowe i mate przedmioty obrabiane
podczas szlifowania potrzebujg matych ziaren do uzyska-
nia idealnej powierzchni. Dokfadnie taka drobnoziarnista
powierzchnie szlifujgca zapewniaja $ciernice polerskie
P6 CG. Dzieki ich bardzo matemu kompaktowemu ziarnu
gwarantujg delikatne polerowanie i czyste btyszczace
powierzchnie. Te $ciernice polerskie sg zawsze odpo-
wiednie, kiedy w przypadku matych powierzchni wyma-
gane jest szybkie uzyskanie dobrej jakosci powierzchni.

= perfekcyjna powierzchnia

= diuga trwatosé

= najlepsze wykorzystanie ziarna
= nadaje sie do wszystkich metali

Nadzwyczajna jest wszechstronno$¢ tych narzedzi. Prze-
konuja one wysoka wydajnosciag na wszystkich gatun-
kach stali, zeliwie, aluminium i metalach kolorowych.
Réwniez mozna je uzywac na stopach tytanu i niklu.
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TALERZE POLERSKIE PGPT GG

UNIWERSALNE NARZEDZIE DO POLEROWANIA

Czyszczenie, szlifo-
wanie czy tez pole-
rowanie — ten talerz
polerski brawurowo
wykona kazde zada-
nie. Zwykta szlifierka
katowa doskonale
nadaje sie do pracy
z tym talerzem po-
lerskim. W ten spo-
s6b mozna szybko
obrobi¢ wszystkie powierzchnie metalowe, czy to stal
lub zeliwo, aluminium lub miedz. Zarysowania, rowki

i warstwy farby usuwane sa przez to narzedzie do pole-
rowania w krotkim czasie i bezbolesnie.

= do czyszczenia, szlifowania i polerowania
= do wszystkich powierzchni metalowych
= nadaje sie do szlifierki katowej

Narzedzie to jest nie tylko wzorem wszechstronnosci.
Dzieki niezwykle dtugiej trwatosci okazuje sie takze by¢
niezwykle ekonomiczne. Odpowiedzialne jest za to po-
taczenie trwatego poliuretanu z drobnym ziarnem kom-

PODSTAWOWE PRODUKTY

paktowym (patrz informacja w ramce), ktére zuzywa sie
powoli. Réwniez w przypadku materiatow miekkich, jak

aluminium oktadzina szlifujaca nie zatyka sie — zagwaran-
towana jest trwale bezawaryjna praca szlifowania. Talerz

polerski nadaje sie do obrébki ciagte] duzych powierzchni
metalowych.
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WIELE KRAWEDZI TNACYCH POtACZONYCH

W JEDNYM ZIARNIE

Ziarno kompaktowe (CG) skfada sie z wielu ma-
tych ziaren $ciernych, ktére sa sklejone ze soba
przed umieszczeniem w narzedziu. Podczas szli-
fowania pekaja pojedyncze zuzyte czastki z ziarna
kompaktowego i robig miejsce dla nizej lezacych
ziaren $ciernych z nowymi ostrymi krawedzia-
mi tnacymi. Dzieki temu narzedzia z ziarnem
kompaktowym nie zatykaja sie takze w przypadku
bardziej miekkich lub smarujacych materiatéw.

Poprzez podwadjne sklejenie w ziarnie kompakto-
wym i w warstwie $ciernej czastki Scierne przy-
wieraja lepiej niz tylko z prostym sklejeniem. To
oznacza dtuzszy czas uzywania bez przedwcze-
snej zmiany narzedzia. \Wysoka gesto$¢ krawedzi
tnacych w ziarnie kompaktowym gwarantuje

bardzo wysoka wydajnos$¢ usuwania materiatu.

TARGZE POLERSKIE P6 C6

SZYBKA OBROBKA WYKANCZAJACA
WSZECHSTRONNA TARCZA POLERSKA

Ta tarcza polerska
zapewnia w krotkim
czasie uzyskanie poty-
sku wszystkim metalo-
wym powierzchniom.
Usuwane sg drobne
nieréwnosci, az osia-
gnie sie tylko bezbted-
na powierzchnie. Dzieki
szybkiemu sposobowi
pracy tarcza polerska wykonuje wysokiej jakosci wykon-
czenie w krotkim czasie. Ponadto tarcza ta ma niezwykle
dtuga trwatos¢ i dlatego trzeba ja rzadziej zmienia¢. Moz-
na jg zatem stosowac zaréwno w pracy recznej ze szlifier
ka prosta, jak tez i w robotach.

= nienaganne powierzchnie

= szybkie wyniki polerowania
dituga trwatosé

= nie zawiera zelaza, chloru i siarki




Do duzych zalet tarczy polerskiej P6 CG zalicza sie jej

wszechstronnos$c¢, poniewaz mozna ja stosowac na wiek-
szoéci materiatéw. Bez rdzy podczas szlifowania: ta tarcza

polerska nie zawiera zwigzkéw zelaza, chloru i siarki. Dla-
tego mozna jg stosowac w zaktadach, w ktérych nie moze
wystepowac¢ korozja, na przyktad w elektrowniach.
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oLTR GONTROL

MIEC NA OKU OBRABIANY PRZEDMIOT

Do szlifowania wrazliwych przedmiotéw obrabianych opty-
malnie nadaje sie SLTR Control. Poniewaz oktadzina $cier
na jest w nim przerwana przez trzy okienka. Tak wiec po-

wierzchnia podczas obrobki jest zawsze wyraznie widoczna.
Natychmiast widag¢, kiedy szlifowanie jest gotowe i kiedy
mozna wytaczy¢ maszyne. W ten sposéb nie usuwa sie z

obrabianego przedmiotu wiecej materiatu niz to konieczne.

= ciggta kontrola postepu w pracy
= szlif na zimno

Jako ziarno $cierne stosuje sie korund cyrkonowy, ktéry
osigga wysoka wydajnos¢ usuwania materiatu i poza tym
gwarantuje szlif na zimno. Ta tarcza szlifierska bardzo do-
brze obrabia sie stal i stal nierdzewna, poniewaz jako sku-
tek nagrzania nie wystepuje niebieskie zabarwienie. Na-
rzedzie mozna stosowac z kazda zwykta szlifierka katowa.
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MINI SCIERNICA LAMELOWA TALERZOWR SITG R
SZYBSZE SZLIFOWANIE Z SYSTEMEM SZYBKIEGO
MOCOWANIA

Sciernica lamelowa talerzowa

SLTG R jest pierwszym wybo-
rem do wydajnej pracy z maty-
mi pneumatycznymi szlifierka-
mi katowymi. Jest ona czesto
mocowana na specjalnych no-
$nikach jako trwalsza alterna-

tywa dla papieréw $ciernych. Ale réwniez w zakfadach
przemystowych, jak na przyktad podczas usuwania za-
dzioréw robotami, dfugie trwatosci i system szybkiej wy-
miany sa prawdziwa zaleta w poréwnaniu z innymi na-
rzedziami lamelkowymi.

= bardzo dobre skrawanie

= diuga trwatosé w poréwnaniu z innymi
narzedziami lamelkowymi

= szybka zmiana narzedzi

= wymagany niewielki wysitek

Ta $ciernica listkowa jest odpowiednia do wszystkich
prac wymagajacych szybkiego usuwania materiatu, ta-
kich jak gratowanie, zgrubne szlifowanie, usuwanie rdzy
i wygtadzanie oraz obrébka spawéw. Narzedzie pracuje
wydajnie nawet przy matym nacisku — ergonomiczna za-
leta w przypadku dtugiej pracy podczas szlifowania. Ptot-
nem $ciernym z ziarnem cyrkonowym mozna obrabia¢
stal nierdzewna i inne wymagajace materiaty.
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TARGZA DIAMENTOWA DO GIEGIR TE7

TARCZA TURBO DO CZYSTEGO CIECIA

W przypadku tarczy
diamentowej do cie-
ciaTC7 pracuje sie
na szlifierce katowe;
z najtwardszym ma-
teriatem na $wiecie.
Ostre diamentowe
krawedzie tnace tar-
czy tna cegty, dachow-
ki i inne materiaty bu-
dowlane w krotkim
czasie. Ta tarcza tnaca jest witasciwym narzedziem do
szybkiej pracy na budowie z czystymi krawedziami ciecia
bez odpryskéw. Te materiaty mozna obrabia¢ tarcza dia-
mentowa do ciecia TC7:

= cegta, mur

= dachoéwki

= gazobeton, pumeks

= inne wyroby betonowe

Tarcza TC7 tnie nie tylko czysto, lecz takze w szybkim

tempie. W odréznieniu od tarcz segmentowych TC7 ma
ciagta krawedz tngca z zamknieta oktadzing diamentowa
na catym obwodzie. Tarcza tngca pracuje przez to bardzo
réwnomiernie, wytwarza mniej drgan i daje czyste po-
wierzchnie ciecia. Nasza kontrola jakosci gwarantuje nie-
zmiennie wysokie standardy jakosci i bezpieczeristwa.
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SGIERNIGA LAMELOWA TALERZOWA SITsflex
MIEKKA | ELASTYCZNA — NOWOSC: Z JESZCZE
WIEKSZYM WYSTEPEM LAMELI

ig Serie

Ta $ciernica listkowa ma dobry ksztatt do rur, falistych
ksztattow i zakrzywionych karoserii samochodowych.
Dzieki swojej miekkiej oktadzinie Sciernej ta scierni-
ca przylega do kazdego przedmiotu obrabianego. Dzie-
ki temu SLTs-flex dochodzi do migejsc o matym promie-
niu i trudno dostepnych dla innych narzedzi — narzedzie
zrecznie podaza za konturami. Jako produkt alternatyw-
ny do zastosowania $ciernicy fibrowej $ciernica SLTs-flex
oferuje jeszcze wiekszy wystep lameli niz SLT-flex.

= szlifuje bardzo miekko

= do miejsc o malym promieniu i falistych ksztattach
= perfekcyjne powierzchnie

= nie jest wymagany nosnik talerzowy

W przypadku tej $ciernicy lamelowej w $rodku jest gwint
M14. Narzedzie przykreca sie bez nosnika talerzowego.

Poniewaz talerz lamelowy ma maty rdzen lub wspornik, to

mozna go bez ograniczen dopasowac do réznych ksztat-

téw obrabianych przedmiotéw. To przyjazne dla ciecia

Scierniwo z korundu cyrkonowego zapewnia bezkompro-
misowy efekt szlifowania. Réwniez materiaty ze stali i stal
nierdzewnej mozna szybko obrabia¢ ta $ciernica lamelowa
talerzowa.
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V4 MASTER

MOC DLA ROBOTNIKA METALOWCA-DO
BEZKOMPROMISOWEGO SZLIFOWANIA

ig Serie

V4 Master stosuje sie na szlifierce katowej, kiedy jest
potrzebna energiczna wydajno$¢ skrawania. Ta $ciernica
listkowa wykazuje swoja site usuwania materiatu podczas
ciaggtego zaokraglania ostrych krawedzi oraz podczas wy-
kaniczania spoin i cie¢ palnikiem. Dzieki silnemu skrawa-
niu zapewnia ona, ze takie wymagajace prace sa wykony-
wane recznie, szybko i tatwo.

= wysoka wydajnos$é skrawania

= wysoka wytrzymatos¢ krawedzi
= diuzsza zywotnosc

= dobra ergonomia

= nie zawiera zelaza, chloru i siarki

To narzedzie $cierne LUKAS opracowat dla przemystu
stalowego i budowy zbiornikdéw, stoczni i offshore, bu-
dowy maszyn i urzadzen — czyli dla kazdego, kto usuwa
z blachy i stali duzo materiatu podczas szlifowania. Do
tego V4 Master jest znakomitym wyborem. Dzieki nie-
wielkiemu wysitkowi, gtebokiej strefie wgtebienia i ci-
chemu szlifowaniu bez wibracji praca tym narzedziem
jest tatwa.
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SERIAiQ

WYDAJNE SZLIFOWANIE

Pod marka ,,seria iQ" (innowacyjna jako$¢ — inno-
vative quality) LUKAS prezentuje narzedzia Scier-
ne, ktére uzyskuja nadzwyczajne osiagi dzieki ich
cechom technicznym. Wszystkie narzedzia z tej
serii opieraja sie na nowych opracowaniach fir
my LUKAS. Wydajno$¢ skrawania i trwatos¢ sa
w przypadku narzedzi z serii iQ znacznie wiek-
sze niz w przypadku poréwnywalnych narzedzi
standardowych i tym samym zapewniaja one
oszczedno$é kosztow.




SERIAQ

DO NAJWYZSZYCH WYMAGAN

Do serii iQ zaliczaja sie $ciernice listkowe, ktére
osiagaja najwieksze wydajnosci szlifowania dzie-
ki sierpowatemu ksztattowi i rozmieszczeniu lame-
li i oferuja ergonomiczne zalety. Inne Sciernice serii
iQ s3 zoptymalizowane dla uzyskania najlepszej wy-
dajnosci w robotach lub na stalach nierdzewnych.

Wiecej informacji o naszej serii iQ mozna
znalezé na stronie www.lukas-erzett.com

V4 PURPLE POWER

MAKSYMALNA SItA USUWANIA MATERIALU DLA
ROBOTOW SZLIFIERSKICH

ig Serie

Jako wysoce agresywne narzedzie $cierne V4 Purple

Power jest zaprojektowany do wysokowydajnych szlifie-
rek katowych. W robotach i automatach szlifierskich ta
tarcza szlifierska pokazuje, do czego jest zdolna. Osiagga
ona unikalne wartosci wydajnosci w potaczeniu z dtuga

trwatos$cig o imponujacej ekonomicznosci.

= wydajnosé usuwania 20 kg stali (C45) na tarcze
szlifierska (w uzyciu robotow)

= efektywna czasowo dzieki mniejszej liczbie
zmiany narzedzi

= bardzo duza trwatosé

Nasyp z ziarna Sciernego z wysokowydajnej ceramiki za-
pewnia V4 Purple Power znakomitag moc. Do tego docho-
dzi ksztatt lameli zoptymalizowany do ciezkiej pracy. Ta
$ciernica talerzowa z suwerenna predkoscia szlifuje stal,
stal nierdzewna, zeliwo oraz tytan. Do 20 kg stali kon-
strukcyjnej przerabia V4 Purple Power podczas szlifowania
na drobne widry. Jej wydajnos$¢é usuwania materiatu jest
do 250% wieksza niz w przypadku zwyktych narzedzi.
Z trwatos$ciag réwna okoto 3,5 godziny to narzedzie $cier
ne dla robotéw jest ponadto niezwykle wytrwatym.
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PURPLE GRAIN SINGLE ORAZ PURPLE GRAIN MULTI

SILNE SZLIFOWANIE NA NAJBARDZIEJ TWARDYCH
MATERIALACH

ig Serie

Te opatentowane $ciernice majg to samo ziarno ceramicz-
ne o wysokiej wydajnosci podobnie jak V4 Purple Power
do robotéw i szlifierek. Mozna je jednak stosowac¢ recz-
nie na zwyktych szlifierkach katowych. Dwa z jej mocnych
atutéw to bezwzgledny szlif i doskonata trwato$é.

= agresywna oktadzina Scierna
= wysoka stabilnosé i trwatosé
= do trudno dostepnych miejsc
= oktadzina $cierna jest w petni wykorzystywana

Purple Grain Single ma gfteboka strefe zagtebienia.
Dzieki niej tatwiej i z lepsza ergonomia mozna sie do-
sta¢ do trudno dostepnych miejsc obrobki. W przypadku
Purple Grain Multi szczegélnag cecha sa trzy warstwy
Scierne. Zuzywajg sie one po kolei w sposéb kontrolowa-
ny. Tak wiec to narzedzie $cierne oferuje znacznie wy-
dtuzona trwatos¢. To znajduje odzwierciedlenie w wy-
miernych oszczedno$ciach w poréwnaniu z tradycyjnymi
narzedziami. Sciernica ma zintegrowany noénik talerzowy
z uchwytem gwintowanym M14. Dzigki temu mozna ta-
two ja przykreci¢ do szlifierki katowej bez dodatkowej na-
kretki mocujace;.

TABELA ARTYKULOW STRONA 44/45 P
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SlTflex GERAMIC
WIECEJ SItY PODCZAS SZLIFOWANIA PROMIENI
| SPOIN PACHWINOWYCH

Sciernica listkowa SLTflex z ceramicznym ziarnem $cier
nym jest zaprojektowana dla uzyskania najwiekszej wy-
dajnosci w spoinach pachwinowych i promieniach. Przy
tym wystep lameli szlifujgcych zapewnia, ze narzedzie
elastycznie dopasowuje sie do ksztattu obrabianego
przedmiotu i siega do kazdego kata. Tak nadaje sie spo-
inom ostatni szlif.

= elastycznie dopasowujaca sie okladzina scierna
= bardzo duza trwatosé

= wydajnie szlifuje takze twarde materiaty

= montaz bez uzycia narzedzi

SLTflex nie potrzebuje nosnika talerzowego, lecz jest

montowany bez uzycia narzedzi na szlifierce katowej za

pomoca wtasnego gwintu (M14). Maty rdzen z zywicy

w $rodku pozostawia lamelom szlifujgcym petna swobo-
de ruchdéw, umozliwiajac w ten sposob delikatny, miekki
szlif. Jednakze SLTflex Ceramic jest agresywnym narze-
dziem $ciernym o wysokiej elastycznosci i oferuje ponad-
to dtugg trwatosé.
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SCIERNIGE TRZPIENIOWE LISTKOWE GERAMIC

AGRESYWNE | KOMPAKTOWE DO
SZLIFIERKI PROSTEJ

Sciernica trzpieniowa listkowa Ceramic jest odpowied-
nia, kiedy do szlifierki prostej potrzebne jest narzedzie

o wysokiej wydajnosci usuwania do twardych materia-
tow. Stosowane tutaj ziarno wykazuje agresywne za-

chowanie sie podczas szlifowania. Szczegdlnie catkiem

szybko Sciernica listkowa usuwa nieréwnosci podczas

obrobki i gratowania otworéw oraz matych obrabianych

przedmiotow.

= wysoka predkos$é usuwania materiatu

= samoostrzace sie ziarno ceramiczne

= wysoka odpornos¢ na predkosé obrotowa
i temperature

Ziarna $cierne sg samoostrzace sie, tak aby podczas pe-
kania najwyzszych czubkéw ziarna na lamelach z ptétna

Sciernego powstawaty zawsze nowe krawedzie tnace.

W ten sposdb Sciernica listkowa osiggnie oprocz szyb-

kiego usuwania materiatu doskonata trwatos¢.

W centrum narzedzia lamele z ptétna $ciernego sa wpusz-
czone w zywice klejaca o wysokiej wytrzymatosci. Mate-
riat ten wykazuje bardzo wysoka wytrzymatosé na pred-
kos¢ obrotowa i temperature. W ten sposéb podczas
ciagtej i wytezonej pracy zawsze zagwarantowana jest
stabilno$¢ narzedzia.
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ZIARNO CERAMICZNE: SCIERNIWO Z EFEKTEM SAMOOSTRZENIA

Ziarno ceramiczne skrawa dzigki swojej wysokiej
twardosci bardzo twarde materiaty z duza wydajno-
$cig. Szczegdlng cecha tego ziarna Sciernego jest
efekt samoostrzenia sie: wskutek pekania zuzytych
czastek powstaja ciggle nowe krawedzie szlifujace.
Dlatego narzedzia Scierne z ziarnem ceramicznym
uzyskuja réwnomiernie w catym okresie uzytkowania
ekstremalnie wysokie predkosci usuwania materiatu.
Utwardzone powierzchnie, zgorzelina, twarde powtoki
oraz spoiny pancerne mozna zeszlifowa¢ ziarnem ce-
ramicznym w krotkim czasie.
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Odbywa sie to przy niewielkim wysitku — ergonomicz-
na zaleta — i niewielkim nagrzewaniu sie. Szlif na zim-
no umozliwia obrobke stali nierdzewnej bez niebieskie-
go zabarwienia wskutek wysokich temperatur. Ponadto
ziarno ceramiczne jest gwarancja dtugiej trwatosci: tak-
ze na trudnych materiatach, jak powierzchnie zgorzelin
nie tepi sie i zuzywa sie powoli dzieki swojej duzej twar
dosci. Dlatego zmiana narzedzia jest konieczna bardzo
rzadko.

Wiecej informacji na stronie: www.lukas-erzett.com




MOCNE USUWANIE MATERIALU NA
PRACUJACEJ TASMIE

Ta opaska $cierna jest przewidziana do szlifierki prostej
w potfaczeniu ze specjalnym nos$nikiem i nadaje sie szcze-
golnie do gratowania twardych materiatow. Zaréwno agre-
sywne ziarno ceramiczne, jak i wytrzymata taSma nosna
wspomagaja opaske $cierna w szybkim usuwaniu mate-
riatu. Réwniez pod wzgledem trwatosci narzedzie to jest
na samym czele.

= szczeg6lnie wytrzymata

do twardych materiatow

= wysoka wydajno$¢ usuwania materiatu
= diuga trwatosé

Ta opaska Scierna sprawdza sie podczas czyszczenia, gra-
towania oraz szlifowania powierzchni i konturéw. Brawuro-
wo pokonuje takze twarde materialy, takie jak stale narze-
dziowe i stopy tytanu.
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WALEK SZLIFIERSKI GERAMIC

WYTRWALE SZLIFOWANIE MALYCH DETALI

Watki szlifierskie z warstwa ceramiczna oferujg maksi-
mum okfadziny $ciernej. Stosuje sie je na wielokrotnego
uzytku nosénikach do szlifierki prostej podczas obrobki
matych detali. Ich duza zaleta jest ogromna ilo$¢ okfadziny
Sciernej juz przez to tylko, ze owinieta jest duza walcowa
powierzchni robocza.

Przez wielowarstwowos$¢ ptdtna Sciernego, narzedzie to
oferuje nadzwyczajna zywotno$¢. Kiedy zuzyta zostanie
jedna warstwa $cierna, to pojawia sie nastepna warstwa
i kontynuuje prace szlifowania.

= stabilny i wytrzymaty
= wysoka predkos$é usuwania materiatu
= duza ilo$¢ oktadziny sciernej

Dzieki warstwie $ciernej z ziarna ceramicznego watki
szlifierskie uzyskuja wysokie predkoéci usuwania mate-
riatu. Wytrzymate potaczenie klejowe zapewnia wysoka
trwato$¢ przez caty okres uzytkowania. Watki szlifierskie
sg czesto stosowane do czyszczenia, gratowania, zgrub-
nego szlifowania obrabianych przedmiotéw.
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KRAZEK FIBROWY CERAMIC

MOCNE USUWANIE MATERIAtU NA TWARDYCH
POWIERZCHNIACH

Dtuga trwato$¢ w najtrudniejszych warunkach pracy to
silna strona krazka fibrowego Ceramic. Dzieki jego ziarnu
ceramicznemu krazek fibrowy uzyskuje wysokie predko-
$ci usuwania materiatu takze na stali i stopach tytanu.
Podczas szlifowania powierzchni czotowych przedmio-
tow obrabianych i wygtadzania spoin krazek fibrowy
pokazuje swoj caty potencjat. Jednoczes$nie przekonuje
poprzez swoja odpornos¢

= wysokie predkosci usuwania materiatu
= do najtwardszych materiatow

= szlif na zimno

= ergonomiczne zastosowanie

Krazek fibrowy Ceramic jest przewidziany do wszystkich
typowych szlifierek katowych. Jako pasujacy nosnik tale-

rzowy zalecamy typ STF HL.
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ZALECENIA DLA KRAZKA FIBROWEGO CERAMIC

Wyposazony w zeberka chtodzace i otwory
wentylacyjne nosnik talerzowy STF HL nadaje
sie znakomicie do krazka fibrowego Ceramic, po-
niewaz te cechy polepszaja zaréwno wydajnosé
usuwania materiatu, jak i trwato$¢ zamontowane-
go narzedzia.

PODSTAWOWE PRODUKTY
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SCIERNICA TRZPIENIOWA LISTKOWA Z 306

tAGODNY SZLIF DO DOKtADNEGO WYKONCZENIA

Dwa razy bardziej elastyczna jest ta Sciernica listkowa
z witokniny Sciernej. Jest ona czesto uzywana na prowa-
dzonych recznie elastycznych watkach gietkich, tak wiec
moze roéwniez obrabia¢ trudno dostepne powierzchnie.
Sama $ciernica listkowa jest réwniez elastyczna. Moze
sie dopasowac do ksztattu konturéw obrabianego przed-
miotu i jednoczes$nie szlifowaé. W ten sposéb $cierni-
ca listkowa siega do najdalszych zakatkéw obrabianych
przedmiotow.

= glowica szlifujaca dopasowuje sie do nieréwnych
przedmiotéw obrabianych

= miekki szlif

= diuga trwatosé

= szybki potysk

Chetnie narzedzia te stosuje sie do matowania, satyno-
wania, polerowania i wygtadzania. Ta $ciernica listkowa
jest odpowiednia do ostatniego doktadnego szlifu na ob-
rabianym przedmiocie. Mimo wszelkiej tagodnosci Scier-
nica listkowa zapewnia szybkie tempo dzieki czastkom
$ciernym z korundu cyrkonowego. Sprawiajg one, ze na-
rzedzie jest wytrzymate i trwate, o miekkim szlifie, daja-
cym szybki potysk. | to przy stosunkowo niewielu zmia-
nach narzedzi.
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MINI SCIERNICA LISTKOWA NA TRZPIENIU

DO DELIKATNEGO SZLIFU W KAZDYM OTWORZE

Ta mata $ciernica listkowa jest doskonata do obrébki ma-
tych otwordw lub $rednic wewnetrznych. W przypadku

gtowic o $rednicy powyzej 15 mm narzedzie to obrabia
takze najmniejsze otwory. W dodatku $ciernice listkowe
sg do wyboru o diugosci 40 mm lub 100 mm. W ten spo-
séb za pomoca tego narzedzia mozna réwniez dotrzeé

do niekorzystnie potozonych czesci obrabianego przed-
miotu. Mini $ciernice listkowa z elastycznymi lamelami
szlifujacymi stosuje sie przede wszystkim do doktadnego
szlifowania i gratowania.
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= do doktadnego szlifowania i gratowania
= wysoka elastycznosé
= szlif na zimno

Dzigki rozmieszczeniu lameli powietrze w narzedziu moze
swobodnie cyrkulowa¢ podczas pracy, przez co mini $cier
nica listkowa pozostaje zawsze chtodna. Dzigki niewiel-
kiemu nagrzewaniu sie mozna ja bez problemu stosowac
na stali nierdzewnej, co umozliwia takze w waskich miej-
scach osiagniecie wysokiej jakosci powierzchni.
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SCIERNIGE LISTKOWE WALCOWE M14

LATWE SATYNOWANIE METALI SZLIFIERKA KATOWA

Minety czasy, kiedy satynowanie byto mozliwe tylko spe-
cjalnymi maszynami. Dzisiaj przykreca sie te walcowe
$ciernice listkowe do szlifierki katowej i w mgnieniu oka
ma sie szlachetna powierzchnie o matowym potysku.
W przypadku regulowanych szlifierek katowych mozna
ustawi¢ predkos¢ obrébki dostosowujac ja powierzchni.
Zmiana narzedzia odbywa sie w fatwy i szybki sposoéb za
pomoca gwintu M14.

= nie jest wymagana maszyna do satynowania
= mozliwe zastosowanie bezposrednio na
placach budéw

Sciernica listkowa walcowa jest dostepna w trzech
wersjach: z ptétnem $ciernym (LWL), z wiékning Scier-
na (LWV) oraz w potaczeniu ptétna i widkniny Sciernej
(LWM). W poréwnaniu z mocniejszymi $ciernicami wal-
cowymi z ptdtna $ciernego walce z widkniny sa bardziej
miekkie i tatwiej dopasowuja sie do ksztaftu obrabiane-
go przedmiotu. Sciernice listkowe walcowe typu LWM
nadaja sie zwtaszcza do materiatow nierdzewnych. Sa-
tynowanie jest najwazniejszym obszarem zastosowan
tych walcéw. Mozna je ponadto stosowac takze do in-
nych zadan szlifowania. Wytrzymaty walec listkowy z ptét-
na $ciernego (LWL) nadaje sie réwniez do czyszczenia,
usuwania rdzy i zadziorow oraz do szorstkowania. Bar-
dziej miekkie walce z wtdkniny $ciernej (LWV) maja do-
datkowe mocne strony podczas polerowania, wygtadza-
nia i doktadnego szlifowania.
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FREZOWANIE

FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH 282 sirawasn szvexo  skutecanie stac
NIERDZEWNA | STAL

<

numer artykutu oznaczenie lfsrzztzgl’tlg\?v uzebienie zg:[i\]oggggo
A10010616620 HFA 0616.06 Z42 Inox/Steel ZYA 0616 6 16 6 50
A10010820620 HFA 0820.06 i Z42 Inox/Steel ZYA 0820 8 20 6 60
A10011020620 HFA 1020.06 Z42 Inox/Steel ZYA 1020 10 20 6 60
A10011225620 HFA 1225.06 Z42 Inox/Steel ZYA 1225 12 25 6 65
A10020616620 HFC 0616.06 Z42 Inox/Steel WRC 0616 6 16 6 50
A10020820620 HFC 0820.06 Z42 Inox/Steel WRC 0820 8 20 6 60
A10021020620 HFC 1020.06 {EBZI Z42 Inox/Steel WRC 1020 10 20 6 60
A10021225620 HFC 1225.06 Z42 Inox/Steel WRC 1225 12 25 6 65
A10030605620 HFD 0605.06 Z42 Inox/Steel KUD 0605 6 5 6 50
A10030807620 HFD 0807.06 ‘ Z42 Inox/Steel KUD 0807 8 7 6 47
——
A10031009620 HFD 1009.06 Z42 Inox/Steel KUD 1009 10 9 6 49
A10031210620 HFD 1210.06 Z42 Inox/Steel KUD 1210 12 10 6 51
A10100618620 HFF 0618.06 Z42 Inox/Steel RBF 0618 6 18 6 50
A10100820620 HFF 0820.06 Z42 Inox/Steel 8 20 6 60
A10101020620 HFF 1020.06 Z42 Inox/Steel RBF 1020 10 20 6 60
A10101225620 HFF 1225.06 Z42 Inox/Steel RBF 1225 12 25 6 65
A10040618620 HFG 0618.06 Z42 Inox/Steel SPG 0618 6 18 6 50
A10040820620 HFG 0820.06 Z42 Inox/Steel 8 20 6 60
A10041020620 HFG 1020.06 €i= Z42 Inox/Steel SPG 1020 10 20 6 60
A10041225620 HFG 1225.06 Z42 Inox/Steel SPG 1225 12 25 6 65
A10050618620 HFM 0618.06 Z42 Inox/Steel SKM 0618 6 18 6 50
A10050820620 HFM 0820.06 Z42 Inox/Steel 8 20 6 60
A10051020620 HFM 1020.06 <H= Z42 Inox/Steel SKM 1020 10 20 6 60
A10051225620 HFM 1225.06 Z42 Inox/Steel SKM 1225 12 25 6 65
zalecane zastosowanie inox/stal @ stal
lﬂc@ f 4 STRONA 23 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

TABELE ARTYKUEOW




FREZY TRZPIENIOWE I WEGLIKA SPIEKANEGD GAST ez oo zeviwia

d;

Ty
sa;.&‘z

4

. przeglad .. zblizone do
numer artykutu oznaczenie ksztattow uzebienie DIN 8033

A10010616621 HFA 0616.06 Cast Cast ZYA 0616 6 16 6 50
A10010820621 HFA 0820.06 Cast i Cast ZYA 0820 8 20 6 60
A10011020621 HFA 1020.06 Cast Cast ZYA 1020 10 20 6 60
A10011225621 HFA 1225.06 Cast Cast ZYA 1225 12 25 6 65
A10020616621 HFC 0616.06 Cast Cast WRC 0616 6 16 6 50
A10020820621 HFC 0820.06 Cast T i Cast WRC 0820 8 20 6 60

T ——
A10021020621 HFC 1020.06 Cast Cast WRC 1020 10 20 6 60
A10021225621 HFC 1225.06 Cast Cast WRC 1225 12 25 6 65
A10030605621 HFD 0605.06 Cast Cast KUD 0605 6 5 6 50
A10030807621 HFD 0807.06 Cast Cast KUD 0807 8 7 6 47
A10031009621 HFD 1009.06 Cast Cast KUD 1009 10 9 6 49
A10031210621 HFD 1210.06 Cast Cast KUD 1210 12 10 6 51
A10040618621 HFG 0618.06 Cast Cast SPG 0618 6 18 6 50
A10040820621 HFG 0820.06 Cast Cast 8 20 6 60
A10041020621 HFG 1020.06 Cast Cast SPG 1020 10 20 6 60
A10041225621 HFG 1225.06 Cast Cast SPG 1225 12 25 6 65
A10060610621 HFE 0610.06 Cast Cast TRE 0610 6 10 6 50
A10060813621 HFE 0813.06 Cast =| Cast TRE 0813 8 13 6 53

—
A10061016621 HFE 1016.06 Cast ; Cast TRE 1016 10 16 6 56
A10061220621 HFE 1220.06 Cast Cast TRE 1220 12 20 6 60
A10100618621 HFF 0618.06 Cast Cast RBF 0618 6 18 6 50
A10100820621 HFF 0820.06 Cast Cast 8 20 6 60

==
A10101020621 HFF 1020.06 Cast Cast RBF 1020 10 20 6 60
A10101225621 HFF 1225.06 Cast Cast RBF 1225 12 25 6 65

zalecane zastosowanie zeliwo

| oA \/ 4 STRONA 22 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU




FREZV TRZPIENIOWE GOMPOSITE GOARSE/FINE rre2 oo rworzvw szrucznven

dz

o : \_/ —_——

l7

numer artykutu oznaczenie uzebienie

A10180315323 HFAS 0315.03 Composite Coarse 3 15 3 43
A10180625623 HFAS 0625.06 Composite Coarse 6 25 6 64
A10180828823 HFAS 0828.08 Composite Coarse 8 28 8 73
A10180625624 HFAS 0625.06 Composite Fine 6 25 6 64
A10180828824 HFAS 0828.08 Composite Fine 8 28 8 73
A101810301024 HFAS 1030.10 Composite Fine 10 30 10 77

l‘D:ﬂ:r__D / 4 STRONA 23 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

FREZ TARNIKOWY Z WEGLIKOW SPIEKANYGH WOOD rrez oo orewna i cexicy

MATERIALOW BUDOWLANYCH

~
©

. przeglad .
numer artykutu oznaczenie ksztattow uzebienie
A10021225618 HFC 1225.06 i == Wood 12 25 6 65
A10031210618 HFD 1210.06 Wood 12 10 6 50
A10061220618 HFE 1220.06 =|= Wood 12 20 6 60
A10100618618 HFF 0618.06 Wood 6 18 6 58
E- ==
A10100820618 HFF 0820.06 Wood 8 20 6 60

zalecane zastosowanie @ stal @ tworzywa sztuczne

B> f 4 STRONA 23 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU




PILNIKI OBROTOWE Z WEGLIKOW SPIEKANYGH oo nasiepszven powrerzomni pziex

DROBNEMU UZEBIENIU

<

numer artykutu oznaczenie lfsrzztzgljtlg\?v uzebienie

A100106166150001 HFAS 0616.06 ZF2 6 16 6 50
A100106166140001 HFAS 0616.06 - ZF3 6 16 6 50
A100112256160001 HFAS 1225.06 ZF1 12 25 6 65
A100112256150001 HFAS 1225.06 ZF2 12 25 6 65
A10020616614 HFC 0616.06 ZF3 6 16 6 50
A10021225616 HFC 1225.06 ——Hf== ZF1 12 25 6 65
A10021225615 HFC 1225.06 ZF2 12 25 6 65
A10031009615 HFD 1009.06 ZF2 10 9 6 49
A10040618615 HFG 0618.06 ZF2 6 18 6 50
A10040618614 HFG 0618.06 ZF3 6 18 6 50
A10041230616 HFG 1230.06 €H= ZF1 12 30 6 70
A10041230615 HFG 1230.06 ZF2 12 30 6 70
A10041230614 HFG 1230.06 ZF3 12 30 6 70
A10051225615 HFM 1225.06 <H= ZF2 12 25 6 65

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal zeliwo tytan

BT \/ « STRONA 22 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU
G“AI“WN"( WSIEEZNY H“ NADAJE SIE DO GRATOWANIA OTWOROW 0D TYtU
3
b= S HE
12
e * K

numer artykutu oznaczenie uzebienie n:jlgn
A10170504303 HFT 0504.03 Z3 5 4 3 40
A10170705303 HFT 0705.03 Z3 7 5 3 40
A10171006603 HFT 1006.06 Z3 10 6 6 60
A10171207603 HFT 1207.06 Z3 12 7 6 65
A10171610603 HFT 1610.06 Z3 16 10 6 70
A10171610803 HFT 1610.08 Z3 16 10 8 120
A10171811803 HFT 1811.08 Z3 18 1 8 120
zalecane zastosowanie inox/stal ® stal tytan
ED:HJ:I:} J 4 STRONA 22 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

TABELE ARTYKULOW




WIERTED SPECJALNE HZB 7 UCHWYTEM SDS-PLUS seecoaune no stosowaniaw cestack

KRATOWKACH

dz

= S

numer artykutu oznaczenie
A100406131008SDS HZB 0613.10 Z7 6,3 13 10 263
‘ A100410208083SDS HZB 1020.10 Z7 10,3 20 10 200 ‘
‘ A100414301208SDS HZB 1430.12 27 14,3 30 12 250 ‘

zalecane zastosowanie kamien

-
it

/]

Y <4 STRONA 10 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

=

SLIFOWANIE, POLERDWANIE
[NARZEDZIR SPOJONE)

SI:IEHN":[ P“lfﬂsm, pﬁ [:ﬁ NARZEDZIE DO POLEROWANIA Z KOMPAKTOWYM ZIARNEM

Ksztatt walcowy

* %k ok
numer artykutu oznaczenie jakos¢/granulacja srednica D Glebokosc T Trzrai;h S Dlug;:;rié L
A29300130203B39 P6ZY 1320.03 EKW 60 SHP CG 13 20 3 30
A29300130203B59 P6ZY 1320.03 EKW 120 SHP CG 13 20 3 30
A29300160206B39 P6ZY 1620.06 EKW 60 SHP CG 16 20 6 40
A69300160206B59 P6ZY 1620.06 EKW 120 SHP CG 16 20 6 40
A69300200206B39 P6ZY 2020.06 EKW 60 SHP CG 20 20 6 40
A29300200206B59 P6ZY 2020.06 EKW 120 SHP CG 20 20 6 40
A29300300306B39 P6ZY 3030.06 EKW 60 SHP CG 30 30 6 40
A69300300306B59 P6ZY 3030.06 EKW 120 SHP CG 30 30 6 40
zalecane zastosowanie inox/stal ® stal aluminium zeliwo tytan

‘,‘ft_. -
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"“":Z[ P“l[HsmE, Ksm\“ SH, pE l:l; DO ZASTOSOWANIA RECZNEGO LUB ZROBOTYZOWANEGO

numer artykutu

A29100800060B39
A29100800060B59
A29101500100B39
A29101500100B59

A29102000200B39

A29102000200B59

oznaczenie

P6SE1 08006 B.06
P6SE1 08006 B.06
P6SE1 15010 B.25
P6SE1 15010 B.25
P6SE1 20020 B.25
P6SE1 20020 B.25

jakosé/granulacja
EKW 60 SHP CG
EKW 120 SHP CG
EKW 60 SHP CG
EKW 120 SHP CG
EKW 60 SHP CG
EKW 120 SHP CG

zalecane zastosowanie

Srednica D

mm

80
80
150
150
200

200

inox/stal

® stal

Glebokos¢ T

10
20

20

aluminium

25
25
25

25

zeliwo

/:. -
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SGIERNIGE POLERSKIE TALERZOWE PGPT GG uniwersaine narzenzie oo poLerowaNia

DO SZLIFIEREK KATOWYCH

P& PT 115 EKW 120 SHP CG
FAIRIZ436 nax 13.3500 rpm

* ok k

$rednica D
mm

numer artykutu oznaczenie jakosc

A671611506014 P6PT 115 (ptaska) EKW 60 SHP CG 15 22,23 13300
‘ A671611512014 P6PT 115 (ptaska) EKW 120 SHP CG 15 22,23 13300 ‘
‘ A671612506014 P6PT 125 (ptaska) EKW 60 SHP CG 125 22,23 12200 ‘
A671612512014 P6PT 125 (ptaska) EKW 120 SHP CG 125 22,23 12200

zalecane zastosowanie

inox/stal

® stal

aluminium

4 STRONA 24 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

TABELE ARTYKULOW



PASTY DIAMENTOWE POLIKRYSTALIGINE wvsox: sranoasp sakosc

T
SR
K\"\?\‘M‘Tj@": g »‘»*
2 zw

% %k k
numer artykutu oznaczenie jakosé granulacja zawartosc
A3410129110 EP-091 Super-EP 1 niebieski 10
‘ A3410129210 EP-092 Super-EP 3] zielony 10
‘ A3410129310 ‘ EP-093 ‘ Super-EP ‘ 6 ‘ 26ty ‘ 10 ‘
‘ A3410129410 ‘ EP-094 ‘ Super-EP ‘ 9 ‘ czerwony ‘ 10 ‘
A3410129510 EP-095 Super-EP 15 jasno brazowy 10

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal

f 4 STRONA 20 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

GIEGIE, SZLIFOWANIE
[KONWENGJONALNIE/ TECHNIKA DIAMENTOWA)

"““:zn INA[:A I:[“AM“: DO CIECIA STALI NIERDZEWNEJ

T41 H

125 x 1,0 x 22,23 mm
5 x.00 300 -
CERABU-BF Inox T4 ™

* Kk k

numer artykutu oznaczenie jakosé Sledpical SRl T ]

AT008310V9802 ‘ T41 115x1,0 ‘ CER 46U-BF Inox ‘ 15 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13300
‘ AT008312V9802 ‘ T41 125x1,0 ‘ CER 46U-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12200

AT008320V9802 T41 230x2,0 CER 46U-BF Inox 230 2,0 22,23 6600

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal

[ B
’s .
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TABELE ARTYKULOW




"“":ZE I]I] [:IE[:IA I:E“AM“: DO 0BROBKI STALI NIERDZEWNE.J

117 1O

T27 H —

5, A5008
oy 20 myy V8

&
255/ Stan . 0K

T
CER30Q-BF Inox 127 ™

% %k
numer artykutu P srednica D szeroko$¢ T otwor H
mm mm mm
AS008321V9802 T27 115x7,0 CER 30Q-BF Inox 15 7,0 22,23 13300
‘ AS008322V9802 T27 125x7,0 CER 30Q-BF Inox 125 7,0 22,23 12200
‘ AS008324V9802 T27 180x7,0 CER 30Q-BF Inox 180 7,0 22,23 8500
AS008325V9802 T27 230x7,0 CER 30Q-BF Inox 230 7,0 22,23 6600

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal

1 °© -
@)
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—_l

mm:m IN‘“:A DO 0BROBKI METALI NIEZELAZNYCH

Lukas

~ GERMANY

. . 2 $rednica D
numer artykutu oznaczenie JELCE

AT000920V9802 T41 116x1,0 A60N-BF Alu 115 1,0 22,23 ‘ 13300
AT000950V9802 T41 125x1,0 ABON-BF Alu 125 1,0 22,23 12200 ‘
AT001694V9802 T41 125x2,5 A36N-BF Alu 125 2,5 22,23 12200 ‘
AT001789V9802 T41 230x2,5 A36N-BF Alu 230 2,5 22,23 6600

zalecane zastosowanie aluminium

=1 ° -
@)
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TABELE ARTYKULOW




mnﬂm I]u szuﬂlwnmn DO 0BROBKI METALI NIEZELAZNYCH

N

T27 H -

* Kk vr

Srednica D szeroko$¢é T otwor H

numer artykutu oznaczenie jakosé
mm mm mm

AS001708V9802 T27 125x7,0 A24N-BF Alu

zalecane zastosowanie aluminium

1 ° -
@ :
g oSa \/ « STRONA 17 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

Mnm "“":zn INAEA DO 0BROBKI STALI NIERDZEWNE.J

T41 H

L AGAS

numer artykutu D srednica D szeroko$¢ T otwor H
mm mm mm
AT501006V9802 T41 50x1,0 A46S-BF Inox 50 1,0 6,0 30500
AT501010V9802 T41 50x1,0 A46S-BF Inox 50 1,0 10,0 30500 ‘
AT761006V9802 T41 76x1,0 A46S-BF Inox 76 1,0 6,0 20100
AT761010V9802 T41 76x1,0 A46S-BF Inox 76 1,0 10,0 20100
AT763010V9802 T41 76x3,0 A46S-BF Inox 76 3,0 10,0 20100
zalecane zastosowanie inox/stal ® stal
@ O'_IAE 4 STRONA 18 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU
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TABELE ARTYKULOW




mm:m INM:A DO OBROBKI KAMIENIA | ZELIWA

T41 H =
%:u 0, l_ T42 - | -
*Cast pragralFo®
125 ilzzg%mn\
C24S-BF T41 ¥
* Yoo

e —__ jakosé srednica D szeroko$¢ T
mm

AT115025V980201 T41 115x2,56 C24S-BF Stone 15 2,5 22,23 13300
AT125025V980201 T41 125x2,5 C24S-BF Stone 125 2,5 22,23 12200
AT180030V980201 T41 180x3,0 C24S-BF Stone 180 3,0 22,23 8500
AT230030V980201 T41 230x3,0 C24S-BF Stone 230 3,0 22,23 6600
AT115025V980202 T42 115x2,5 C24S-BF Stone 15 2,5 22,23 13300
AT125025V980202 T42 125x2,5 C24S-BF Stone 125 2,5 22,23 12200
AT230030V980202 T42 230x3,0 C24S-BF Stone 230 3,0 22,23 6600
AT230030V980203 T42 230x3,0 C24R-BF Stone 230 3,0 22,23 6600

zalecane zastosowanie kamien zeliwo

L oS
o2, 4 STRONA 19 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

"“".:zn I"I SZI.“:IIWANIA DO OBROBKI KAMIENIA | ZELIWA

1119

T27 H —

il
Q¥
125 x 6,0 x 22,23 mm &) o8
e o

C24R-BFT27 ™

2.8 ¢
numer artykutu oznaczenie JELCE Sledncaly szer;kn?]éé U T 5
AS115060V980201 ‘ T27 115x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 15 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 13300
‘ AS125060V980201 ‘ T27 125x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 125 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘
‘ AS000320V9802 ‘ T27 180x6,0 ‘ C24R-BF Stone ‘ 180 ‘ 6,0 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘
AS180080V980201 T27 180x8,0 C24R-BF Stone 180 8,0 22,23 8500

zalecane zastosowanie kamien zeliwo

- °
@)
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I]IAM[N“IWE "“":Z[ n“ I:I[[:m ".:7 NIEDROGA TARCZA TURBO, DOBRA JAKOSC CIECIA

N
[ T
H r X
— D ‘-
* YoV
numer artykutu oznaczenie Elednical
mm
A345241151107775 ‘ TC7 ‘ 15 ‘ 7 ‘ 2,4 ‘ 22,23 ‘ 13300
‘ A345241251107775 ‘ TC7 ‘ 125 ‘ 7 ‘ 2,6 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘
A345242301107775 TC7 230 7 3,2 22,23 6600

zalecane zastosowanie kamien

O
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oLLIFOWANIE, POLEROWANIE
(NARZEDZIR ELASTYGZNE)

SGIERNIGE LAMELOWE TALERZOWE V2 POWER KLOCK exstremacna wyoasnose usuwania

MATERIALU | 0SZCZEDNOSC CZASU

* Kk k

Srednica D
mm

numer artykutu oznaczenie granulacja
A67441250401844 V2 Power 125 Ceramic 40 X-LOCK/22,23
A67441250601844 V2 Power 125 Ceramic 60 X-LOCK/22,23

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal zeliwo

A67441250401865 V2 Power 125 X-LOCK/22,23

A67441250601865 V2 Power 125 X-LOCK/22,23

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal aluminium

Od>A 4 STRONA 14 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

42 TABELE ARTYKULOW




SCIERNIGE LAMELOWE TALERZOWE SLTR J-LOCK nnowacvany svstem monmazy

D
f
H
numer artykutu oznaczenie granulacja Elachicalb
A67181250401865 ‘ SLTR 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12200
A67181250601865 ‘ SLTR 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ X-LOCK/22,23 ‘ 12200
A67181250801865 SLTR 125 ZK 80 125 X-LOCK/22,23 12200

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal

— °

ONMA 4 STRONA 14 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

—_l

"4 MAS““ MISTRZ W SWOJEJ KLASIE

* ok

numer artykutu oznaczenie granulacja Sedhicall
A27471150401465 ‘ V4 MASTER 115 ‘ ZK 40 ‘ 15 ‘ 22,23 ‘ 13300
‘ A27471150601465 ‘ V4 MASTER 115 ‘ ZK 60 ‘ 15 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘
‘ A27471250401465 ‘ V4 MASTER 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘
‘ A27471250601465 ‘ V4 MASTER 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘
A27471780401465 V4 MASTER 178 ZK 40 178 22,23 8500

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal

— e
@) H i
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TABELE ARTYKULOW




a4

SCIERNIGE LAMELOWE TALERZOWE V4 PURPLE POWER o0 rosorow

* ok

1/min

A274812503600475 V4 PURPLE POWER 125 _ 22,23 12200

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal

s'rednica D H n max.
numer artykutu oznaczenie granulacja

1 ° -
O -
g O>A lgs""e 4 STRONA 27 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

HOMPAKTOWA SGIERNIGA TALERZOWA PURPLE GRAIN SINGLE surerszvexa uniwersaina

SCIERNICA

. . $rednica D
numer artykutu oznaczenie granulacja
mm
A27601150361547 ‘ Purple Grain Single 115 Ceramic 36 115 22,23 ‘ 13300
A27601250361547 Purple Grain Single 125 Ceramic 36 125 22,23 12200

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal zeliwo tytan

[~ B E
O .
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TABELE ARTYKULOW



KOMPAKTOWA SCIERNICA TALERZOWA PURPLE GRAIN MULTI ey nazy wicksza wroamose

numer artykutu

oznaczenie

o

M14

granulacja

$rednica D

USUWANIA MATERIAtU

* kK

A27621150361547 ‘
A27621250361547

Purple Grain Multi 115

Purple Grain Multi 125

Ceramic 36

Ceramic 36

zalecane zastosowanie

M14
M14
® stal

13300

12200

4 OSA [Qsere

4 STRONA 27 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

SCIERNIGE LAMELOWE TALERZOWE SLTsfiex SUPERFLEN Jeszcze sanoziey evastveana

numer artyk

oznaczenie

gwint

granulacja

$rednica D

mm

* %Kk

A272910004018
A272910006018
A272910008018
AB672911504018
AB672911506018
A672911508018
AB672912504018
AB672912506018
A672912508018
A272917804018
A272917806018
A272917808018

S

SLTs-flex 100
SLTs-flex 100
SLTs-flex 100
SLTs-flex 115
SLTs-flex 115
SLTs-flex 115
SLTs-flex 125
SLTs-flex 125
SLTs-flex 125
SLTs-flex 178
SLTs-flex 178
SLTs-flex 178

ig Serie

ZKS 40
ZKS 60
ZKS 80
ZKS 40
ZKS 60
ZKS 80
ZKS 40
ZKS 60
ZKS 80
ZKS 40
ZKS 60
ZKS 80

100
100
100
115
15
115
125
125
125
178
178
178

M10
M10
M10
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14
M14

zalecane zastosowanie

12100
12100
12100
13300
13300
13300
12200
12200
12200
8500
8500
8500
® stal

<4 STRONA 26 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

TABELE ARTYKULOW



SCIERNIGE LAMELOWE TALERZOWE SLTfiex CERAMIG eLastvezna nowacsa

M14
% %k Kk
numer artykutu oznaczenie granulacja EledhiaR
A272711504070 SLTflex 115 Ceramic 40 115 M14 13300
‘ A272711506070 ‘ SLTflex 115 ‘ Ceramic 60 ‘ 15 ‘ M14 ‘ 13300
‘ A272712504070 ‘ SLTflex 125 ‘ Ceramic 40 ‘ 125 ‘ M14 ‘ 12200 ‘
‘ A272712506070 ‘ SLTflex 125 ‘ Ceramic 60 ‘ 125 ‘ M14 ‘ 12200 ‘
zalecane zastosowanie inox/stal ® stal zeliwo tytan

L S o

4 STRONA 28 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

SCIERNIGE LAMELOWE TALERZOWE SLTR GONTROL oo conrrow posrepu prac

D
|
i
i
H
% %k Kk
numer artyk oznaczenie granulacja Eedhicall
A27461150401406 SLTR 115 Control ZK 40 INOX 15 22,23 13300
A27461150601406 SLTR 115 Control ZK 60 INOX 15 22,23 13300
A27461150801406 SLTR 115 Control ZK 80 INOX 15 22,23 13300
A27461250401406 SLTR 125 Control ZK 40 INOX 125 22,23 12200
A27461250601406 SLTR 125 Control ZK 60 INOX 125 22,23 12200
A27461250801406 SLTR 125 Control ZK 80 INOX 125 22,23 12200
zalecane zastosowanie ® stal

Q’?o

TABELE ARTYKUEOW

1

—_l
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MINI SYSTEM SZLIFUJAGY SLTG samomocusacy

* kv

odpowiednie nosniki do

numer artykutu oznaczenie granulacja

$ciernic
A33310500401623 SLTG 050 R ZK 40 50 19000 GTR 038.06
A33310500601623 SLTG 050 R ZK 60 50 19000 GTR 038.06
A33310500801623 SLTG 050 R ZK 80 50 19000 GTR 038.06
A33310501201623 SLTG 050 R ZK 120 50 19000 GTR 038.06
A33310650401623 SLTG 065 R ZK 40 65 14700 GTR 050.06
A33310650601623 SLTG 065 R ZK 60 65 14700 GTR 050.06
A33310650801623 SLTG 065 R ZK 80 65 14700 GTR 050.06
A33310750401623 SLTG 075 R ZK 40 75 12700 GTR 050.06
A33310750601623 SLTG 075 R ZK 60 75 12700 GTR 050.06
A33310750801623 SLTG 075 R ZK 80 75 12700 GTR 050.06
A33310751201623 SLTG 075 R ZK 120 75 12700 GTR 050.06
zalecane zastosowanie inox/stal ® stal tytan

=

4 STRONA 25 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

SCIERNIGE TRIPIENIOWE LISTROWE SFL GERAMIC : p.mv scizaneso

%k k

numer artykutu oznaczenie granulacja n zalgc.
1/min
A2214020206080 SFL 02020.06 Ceramic 80 20 20 6 40 20000 38200
A2214020206120 SFL 02020.06 Ceramic 120 20 20 6 40 20000 38200
A2214030106060 SFL 03010.06 Ceramic 60 30 10 6 40 16000 25400
A2214030106080 SFL 03010.06 Ceramic 80 30 10 6 40 16000 25400
A2214030106120 SFL 03010.06 Ceramic 120 30 10 6 40 16000 25400
A2214040206060 SFL 04020.06 Ceramic 60 40 20 6 40 12000 19100
A2214040206080 SFL 04020.06 Ceramic 80 40 20 6 40 12000 19100
A2214040206120 SFL 04020.06 Ceramic 120 40 20 6 40 12000 19100
A2214060156080 SFL 06015.06 Ceramic 80 60 15 6 40 8000 12700
A2214060156120 SFL 06015.06 Ceramic 120 60 15 6 40 8000 12700
A2214060306060 SFL 06030.06 Ceramic 60 60 30 6 40 8000 12700
A2214060306080 SFL 06030.06 Ceramic 80 60 30 6 40 8000 12700
A2214060306120 SFL 06030.06 Ceramic 120 60 30 6 40 8000 12700
zalecane zastosowanie inox/stal ® stal aluminium zeliwo @ tworzywo sztuczne tytan
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SBIEHNII:[ I“ZP'[NWW[ |.|5"(“W[ SW Z WEOKNINY SCIERNEJ

8| +———F — — —Fv
T L
2.0 8. ¢
numer artykutu oznaczenie granulacja
A2203030106306 SFV 03010.06 Z306 30 10 6 40 10000 14000
‘ A2203040206306 SFV 04020.06 Z306 40 20 6 40 7500 14000
| 2203050106306 | SFV05010.06 2306 50 0 6 4 6000 | 11000
| A2203060306306  SFV06030.06 2306 e %0 6 4 5000 9000
A2203080506306 SFV 08050.06 Z306 80 50 6 40 4000 7000
zalecane zastosowanie inox/stal ® stal aluminium zeliwo
— — e
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SGIERNIGE TRZPIENIOWE LISTKOWE MINI MES peomna scierneso

e

* %k v¢
numer artykutu oznaczenie granulacja
A2205015106150 MFS 01510.06 NK 150 15 10 6 40 18000
A2205015106150001 MFS 01510.06 NK 150 15 10 6 100 18000
A2205015306150 MFS 01530.06 NK 150 15 30 6 40 18000
A2205015306150001 MFS 01530.06 NK 150 15 30 6 100 18000
A2205020106150 MFS 02010.06 NK 150 20 10 6 40 18000
A2205020106150001 MFS 02010.06 NK 150 20 10 6 100 18000
A2205020306150 MFS 02030.06 NK 150 20 30 6 40 18000
A2205020306150001 MFS 02030.06 NK 150 20 30 6 100 18000
A2205025106150 MFS 02510.06 NK 150 25 10 6 40 18000
A2205025106150001 MFS 02510.06 NK 150 25 10 6 100 18000
A2205025306150 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 40 18000
A2205025306150001 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 100 18000
zalecane zastosowanie inox/stal ® stal aluminium zeliwo
lﬂ:ﬂ:r—_D <4 STRONA 30 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

TABELE ARTYKULOW




SGIERNIGE LISTKOWE WALGOWE lWlI lW\’/ IWM zpeomna SCIERNEGO, Z WEOKNINY SCIER-

NEJ LUB MIESZANE Z PLOTNA | WEOKNINY
SCIERNEJ, Z GWINTEM WEWNETRZNYM

T
Q - gwint
LWL LWM * K vy
numer artyku oznaczenie granulacja

A2280100501060 LWL 100050 NK 60 100 50 M14 3700 6000
A2280100501080 LWL 100050 NK 80 100 50 M14 3700 6000
zalecane zastosowanie @ stal zeliwo @ tworzywa sztuczne
A2286100501104 LWV 100050 A 104 100 50 M14 2800 6000
A2286100501106 LWV 100050 A 106 100 50 M14 2800 6000
A2286100501107 LWV 100050 A 107 100 50 M14 2800 6000
A2288100501104 LWM 100050 A 104/80 100 50 M14 2800 6000
A2288100501106 LWM 100050 A 106/150 100 50 M14 2800 6000
zalecane zastosowanie inox/stal @ stal zeliwo @ tworzywa sztuczne

4 STRONA 30 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

OPASKI SCIERNE SBZY GERAMIG vvaccowe

r * %k
numer arty oznaczenie granulacja mHm me
A240603030040 SBZY 03030 Ceramic 40 30 30
A240603030060 SBZY 03030 Ceramic 60 30 30
A240604530040 SBZY 04530 Ceramic 40 45 30
A240604530060 SBZY 04530 Ceramic 60 45 30
A240604530080 SBZY 04530 Ceramic 80 45 30
A240606030040 SBZY 06030 Ceramic 40 60 30
A240606030060 SBZY 06030 Ceramic 60 60 30
zalecane zastosowanie inox/stal ® stal zeliwo tytan
I‘D‘:@ / 4 STRONA 29 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

PASUJACY NOSNIK DO NASZYCH OPASEK SCIERNYCH

Nosniki STZY, walcowe: nasze nos$niki stuzg wytacznie do zamocowania (naciaggniecia) naszych
walcowych opasek sciernych. Dzigki specjalnym rowkom na nosniku, ktére wraz ze wzrostem
predkosci obrotowej sie rozprezaja, opaska $cierna jest pewnie utrzymywana w trakcie pracy.

TABELE ARTYKULOW




WALKI SZLIFERSKIE SBZV GERAMIG waccowe

% %k
numer artykutu oznaczenie granulacja odpowiednie nosniki
A2403006380600001 SRZY 0638 Ceramic 60 6 38 3 24000 SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06
A2403006380800001 SRZY 0638 Ceramic 80 6 38 3 24000 SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06
A2403006381200001 SRZY 0638 Ceramic 120 6 38 3 24000 SRTR 3063.03 lub SRTR 3063.06
A2403010380600001 SRZY 1038 Ceramic 60 10 38 3 24000 SRTR 3070.06
A2403010380800001 SRZY 1038 Ceramic 80 10 38 3 24000 SRTR 3070.06
A2403010381200001 SRZY 1038 Ceramic 120 10 38 3 24000 SRTR 3070.06
A2403013380600001 SRZY 1338 Ceramic 60 13 38 3 24000 SRTR 3070.06
A2403013380800001 SRZY 1338 Ceramic 80 13 38 3 24000 SRTR 3070.06
A2403013381200001 SRZY 1338 Ceramic 120 13 38 3 24000 SRTR 3070.06
zalecane zastosowanie @ stal zeliwo @ tworzywa sztuczne
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PASUJACY NOSNIK DO NASZYCH WAtKOW SZLIFIERSKICH

Nosniki do watkow szlifierskich SRTR: wielokrotnego uzytku nosnik narzedziowy W
do bezpiecznego zamocowania walcowych i stozkowych watkéw szlifierskich

Imp“mm SEIEHN[ I:[“AM“: Z SAMOOSTRZACYM SIE ZIARNEM CERAMICZNYM

numer artykutu oznaczenie granulacja

A21120052080 SKWR 0511 Ceramic 80 5 M
A21120052150 SKWR 0511 Ceramic 150 5 n
A21120072080 SKWR 0713 Ceramic 80 7 13
A21120072150 SKWR 0713 Ceramic 150 7 13
A21120102080 SKWR 1015 Ceramic 80 10 15
A21120102150 SKWR 1015 Ceramic 150 10 15
A21120132080 SKWR 1319 Ceramic 80 13 19
A21120132150 SKWR 1319 Ceramic 150 13 19
A21120162080 SKWR 1626 Ceramic 80 16 26
A21120162150 SKWR 1626 Ceramic 150 16 26

zalecane zastosowanie (] ® stal aluminium zeliwo ® tworzywa sztuczne
lﬂ:ﬂ:]:l:} 4 STRONA 12 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

TABELE ARTYKULOW




L N SKKE - ksztatt stozkowy z czotem zaokraglonym

numer artykutu oznaczenie granulacja

A2112051080 SKKE 0515 Ceramic 80 5 15
A2112051150 SKKE 0515 Ceramic 150 5 15
A2112112080 SKKE 1125 Ceramic 80 n 25
A2112112150 SKKE 1125 Ceramic 150 1 25
A2112163080 SKKE 1632 Ceramic 80 16 32
A2112163150 SKKE 1632 Ceramic 150 16 32
A2112224080 SKKE 2140 Ceramic 80 21 40
A2112224150 SKKE 2140 Ceramic 150 21 40

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal aluminium zeliwo ® tworzywa sztuczne
44—  — —F T SKZY - ksztatt walcowy

numer artykutu oznaczenie [ [ERUIEE]

A21120051080 SKZY 0510 Ceramic 80 5 10
A21120051150 SKZY 0510 Ceramic 150 5 10
A21120071080 SKZY 0712 Ceramic 80 7 12
A21120071150 SKZY 0712 Ceramic 150 7 12
A21120101080 SKZY 1015 Ceramic 80 10 15
A21120101150 SKZY 1015 Ceramic 150 10 15
A21120131080 SKZY 1317 Ceramic 80 13 17
A21120131150 SKZY 1317 Ceramic 150 13 17
A21120161080 SKZY 1626 Ceramic 80 16 26
A21120161150 SKZY 1626 Ceramic 150 16 26

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal aluminium zeliwo @ tworzywa sztuczne
S —f—1 = SKWK - ksztatt walcowo-stozkowy

numer artykutu oznaczenie granulacja

A21120053080 SKWK 0511 Ceramic 80 5 1
A21120053150 SKWK 0511 Ceramic 150 5 n
A21120073080 SKWK 0713 Ceramic 80 7 13
A21120073150 SKWK 0713 Ceramic 150 7 13
A21120103080 SKWK 1015 Ceramic 80 10 15
A21120103150 SKWK 1015 Ceramic 150 10 15
A21120133080 SKWK 1319 Ceramic 80 13 19
A21120133150 SKWK 1319 Ceramic 150 13 19
A21120163080 SKWK 1626 Ceramic 80 16 26
A21120163150 SKWK 1626 Ceramic 150 16 26

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal aluminium zeliwo ® tworzywa sztuczne
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HRAZKI SCIERNE ZIARND KOMPAKTOWE PSH samorrzvezeene

oznaczenie

A73001150800001

A73001151200004
A73001152400005
A73001154000005
A73001158000005
A73001151210005

A73001250800005
A73001251200005
A73001252400005
A73001254000005
A73001258000005
A73001251210005
A73001500800005
A73001501200006
A73001502400005
A73001504000005
A73001508000005
A73001501210005

PSH 115
PSH 115
PSH 115
PSH 115
PSH 115
PSH 115
PSH 125
PSH 125
PSH 125
PSH 125
PSH 125
PSH 125
PSH 150
PSH 150
PSH 150
PSH 150
PSH 150
PSH 150

1.8 8¢
e $rednica D
NK 80 15 4800 8000
NK 120 15 4800 8000
NK 240 15 4800 8000
NK 400 15 4800 8000
NK 800 15 4800 8000
NK 1200 15 4800 8000
NK 80 125 4600 7650
NK 120 125 4600 7650
NK 240 125 4600 7650
NK 400 125 4600 7650
NK 800 125 4600 7650
NK 1200 125 4600 7650
NK 80 150 3800 6350
NK 120 150 3800 6350
NK 240 150 3800 6350
NK 400 150 3800 6350
NK 800 150 3800 6350
NK 1200 150 3800 6350
zalecane zastosowanie inox/stal @ stal aluminium zeliwo

4 STRONA 8 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU

N“SNIK KHMK"W SEIEHN“:“ E"m DO SAMOPRZYCZEPNYCH KRAZKOW SCIERNYCH

numer artykutu

M14

oznaczenie

* Kk v

Srednica D

A38311151004
‘ A38311251004
‘ A38311501004

GTHX 115
GTHX 125
GTHX 150

M14 ‘ 15 ‘ 8000
M14 ‘ 125 ‘ 7650 ‘
M14 ‘ 150 ‘ 6350 ‘

TABELE ARTYKULOW

4 STRONA 8 INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU




KRAZKI FIBROWE FIS GERAMIG 2 orworem xrzvzowvm

% %k
numer artyk oznaczenie granulacja s’re(;l:ri]:a 2

A383011502030001 FIS 115 Ceramic 20 115 22 13300
A383011503630001 FIS 115 Ceramic 36 115 22 13300
A383011504030001 FIS 115 Ceramic 40 15 22 13300
A383011505030001 FIS 115 Ceramic 50 15 22 13300
A383011506030001 FIS 115 Ceramic 60 15 22 13300
A383011508030001 FIS 115 Ceramic 80 15 22 13300
A383012502030001 FIS 125 Ceramic 20 125 22 12200
A383012502430001 FIS 125 Ceramic 24 125 22 12200
A383012503630001 FIS 125 Ceramic 36 125 22 12200
A383012504030001 FIS 125 Ceramic 40 125 22 12200
A383012506030001 FIS 125 Ceramic 60 125 22 12200
A383012508030001 FIS 125 Ceramic 80 125 22 12200
A383012512030001 FIS 125 Ceramic 120 125 22 12200
A383015002030001 FIS 150 Ceramic 20 150 22 10200
A383015003630001 FIS 150 Ceramic 36 150 22 10200
A383015004030001 FIS 150 Ceramic 40 150 22 10200
A383018002030001 FIS 180 Ceramic 20 180 22 8500
A383018003630001 FIS 180 Ceramic 36 180 22 8500
A383018004030001 FIS 180 Ceramic 40 180 22 8500
A383018006030001 FIS 180 Ceramic 60 180 22 8500
A383018008030001 FIS 180 Ceramic 80 180 22 8500

zalecane zastosowanie inox/stal ® stal zeliwo tytan
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Legenda

NASZE LINIE PRODUKTOWE

Oznaczenie linii produktowych poprzez prosta
symbolike gwiazdek.

* * * High Performance
* * * Industry
K 7 Y Base

URZADZENIE NAPEDOWE

Szlifierka prosta l’DCﬂ:I__-]:}‘ smnka rﬂdakﬂw“a

Wydawca

Szlifierka katowa LUKAS-ERZETT
g @ Vereinigte Schleif- und Fr& k-
prowadzona recznie g if- und Fréswer
zeugfabriken GmbH & Co. KG

Gebrider-Lukas-Strafl3e 1
51766 Engelskirchen
Fon +49 2263 84-0

Pneumatyczna m;pm Faks +49 2263 84-327 (sprzedaz krajowa)
szlifierka katowa Faks +49 2263 84-300 (sprzedaz zagraniczna)
T le@lukas-erzett.de
Wykonanie
Wat gietki aliaz werbeagentur gmbh
www.aliaz.de
Druk
-
i LUC GmbH, Greven, Niemcy
Wiertarka

Stan na: Kwiecien 2019






IAKEADY

ZAKEADY PRODUKCYJNE | BIURA SPRZEDAZY

LUKAS CZ spol. s. r. o.
Tovarni 478

35134 Skalna

Fon +420 357 070600
Faks +420 357 070613
obchod@lukascz.cz

www.lukas-erzett.com

-

LUKAS ABRASIVES SA (PTY) LTD.
1288 Harriet Avenue

Driehoek

1401 Germiston

Fon +27 11 8251550

Faks +27 11 8720144

abrasives @lukas.co.za
www.lukas.co.za

Kayson Green Limited

Clough Road

Severalls Business Park Colchester
CO4 9QS Essex

Fon +44 1206 751500

Faks +44 1206 751212

abrasives @kaysongreen.co.uk

L R

LUKAS-ERZETT

Vereinigte Schleif- und Fraswerk-
zeugfabriken GmbH & Co. KG
Gebriider-Lukas-Stral3e 1

51766 Engelskirchen

Fon +49 2263 84-0

Faks +49 2263 84-327 (sprzedaz krajowa)
Faks +49 2263 84-300 (sprzedaz zagraniczna)
le@lukas-erzett.de

Ta®

Beijing Representative Office
Room 2228 - 19th Floor
C-King Appartment

No. 19 Madian East Rd.
100080 Haidian District Beijing
Fon +86 10 82961338

Faks +86 10 82800015

beijing @lukas-erzett.com.cn

LUKAS-ERZETT

Vereinigte Schleif- und Fraswerk-
zeugfabriken GmbH & Co. KG
Avd. de la Azucarera, Nave 14
28500 Arganda del Rey (Madrid)
Fon 900 974924

Faks 900 974925
le@lukas-erzett.de

~
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